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EsPANOL Dimensioncs embaisie. o 670x6 0xas0mm

Nota importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-

A mente el FOLLETO DE INSTRUCCIONES
GENERALES DE SEGURIDAD que se adjunta
con la documentacion de la misma.
Conservar adecuadamente el FOLLETO
indicado y el presente MANUAL DE
INSTRUCCIONES para posibles consultas
posteriores.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida.......cccccoeeeevriiveeeinnennn. 1100 W
MOTOT e 50/60Hz
Revoluciones en vacio......ceceeeeenenne 5500 min™'

Dimensiones disco de sierra:
Didmetro exterior... .
Didmetro interior...ccenierieneene,

Plato giratorio:

Orientable a derecha e izquierda hasta 45° con enclave
fijo a: 0°-15°-22.5°-30° y 45°.

Cabezal basculante:

Abatible desde 90° a 45° respecto a la base y en cualquier
posicion de giro del plato desde 0° hasta 45° en sentido
izquierdo del mismo.
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Nivel de Presion acustica Ponderado A...............
Nivel de Potencia acUstica Ponderada A...
Incertidumbre de la MediCion......oreernnreern

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones...........ah: 2,5 m/s?
Incertidumbre de la medicioN....oveceeereeennn.Ki 1,5 m/s?

2. CAPACIDADES MAXIMAS DE CORTE

-Corte a 0°x 0° (Fig. 1).coeomreomrrecennens 145x62 mm
-Corte a 0°x45° (Fig. 2)icrinreneeieenenns 145x45 mm
-Corte a 45°x0° (Fig. 3).. ....62x95 mm
-Corte a 45°x45° (Fig. 4)evrevverrrrcerrn, 43x45 mm
-Corte sobre la mesa superior (... 40 mm

(*) Unicamente modelo TM43L

3. ELEMENTOS DE SEGURIDAD
3.1 INTERRUPTOR

La maquina dispone de un interruptor pulsador con
botén de enclavamiento, situado en la empuiadura,
de modo que al cesar la presion sobre el pulsador, se
interrumpe el suministro de energia y la maquina se
para automaticamente.

Enclavando el botdn lateral del pulsador, nos permite
utilizar la maquina para realizar los tronzados sobre la
mesa superior en los modelos TM43L.



Por su seguridad, no utilice nunca el
interruptor enclavado para trabajos de
tronzados.

3.2 PROTECTORES MECANICOS

En la posicion de reposo, la hoja de sierra queda to-
talmente recubierta por los protectores y la maquina
bloqueada en esta posicion. La palanca A (Fig. 5) permite
el desbloqueo de la maquina previo al descenso.

Asegurese de que la hoja de sierra queda
totalmente cubierta por los protectores
en la posicion de reposo de la maquina.
Conserve siempre éstos, en buen estado.

3.3PROTECCION CONTRA PUESTAS EN MARCHA
ACCIDENTALES POR CORTES DEL SUMINISTRO
ELECTRICO

La maquina esta provista de un dispositivo que en caso
de caida de tension o fallo del suministro eléctrico,
interrumpe el circuito e impide la puesta en marcha
accidental de la maquina cuando retorna la corriente,
aunque el boton de enclave del interruptor se mantenga
accionado.

Para la nueva puesta en marcha, es preciso proceder al
desenclavado del interruptor y a continuacion, volver
a accionar normalmente el pulsador del interruptor.

3.4 PROTECCION CONTRA CORTOCIRCUITOS

El circuito de la maquina incorpora un fusible T1 (Fig.
10) que la protege contra cortocircuitos y sobrecargas.
El fusible se encuentra en la caja de conexiones. En caso
de que fuera necesario sustituirlo por estar fuera de
servicio, proceda a desenroscar el tapon del portafusible
y extraiga el fusible deteriorado. Sustituyalo por otro
del mismo calibre (5x20 8 A Clase T)

4. DESEMBALAJE DE LA MAQUINA

En el interior de la caja Ud. encontrard los elementos
siguientes:

- Tronzadora abatible segiin modelo (TM43L o TS48L)
- Juego llaves allen efc 8 mm.

- Llave allen efc 5 mm.

- Conjunto tope regulacion madera.

- Empujador madera (solo TM43L)

- Manual de instrucciones y hojas de despiece

- Folleto de instrucciones generales de sequridad

- Documentacion diversa

Para el transporte, lamaquina lleva el cabezal bloqueado
en su posicion inferior por lo que para desembalarla es
suficiente con sujetarla por la empufadura y extraerla
de la caja.

5. PREPARACION Y PUESTA A PUNTO

Asegurese que lamaquina esta desconec-
A tada de la red eléctrica antes de realizar

cualquier operacion de preparacion o

mantenimiento de la misma.

5.1 INSTALACION

Para el empleo de la maquina en puesto fijo, recomen-
damos su fijacién sobre una mesa o banco de trabajo,
con una altura aproximada de 90 cm, mediante los
agujeros B previstos en la base (Fig. 7). Se recomienda
la utilizacion de nuestro accesorio MESA DE TRABAJO
TRANSPORTABLE MT58K (Ref. 5800100) (Fig. 24).

La maquina esta prevista exclusivamente para trabajos
en el interior por lo que no debe ser expuesta a la lluvia
ni a los ambientes himedos.

5.2 ENPUNADURA

Para situar la empufiadura de la maquina en posicion
de trabajo, aflojar el pomo C (Fig. 5), y bascular la
empuiiadura en una posicion comoda para efectuar los
tronzados y volver a fijar el pomo C.

5.3 DESBLOQUEO DEL CABEZAL

Presionar ligeramente sobre laempufadura en el sentido
de tronzado y girar el eje fijacion transporte D (Fig. 8),
en el sentido contrario de las agujas del reloj, hasta
llevarlo a tope, a continuacion acompafar la maquina
en su movimiento de elevacion hasta su enclave en la
posicion de reposo.

5.4 COMPROBACIONES

Antes de conectar la maquina a la red, asegUrese del
buen estado de funcionamiento de los protectores y
mecanismos de seguridad.

Asi mismo, compruebe que la tension y frecuencia de
la red, correspondan con lo indicado en la placa de
caracteristicas de la maquina.

En el caso de que se utilice un cable de prolongacion,
verifique que la seccion de los conductores del mismo,
sea adecuada a la intensidad nominal de la maquina.

6. REGULACIONES

Asegurese que lamaquina esta desconec-
tada de la red eléctrica antes de realizar

cualquier manipulacion.

La tronzadora sale ajustada de fabrica, no obstante
dispone de los mecanismos indicados a continuacion
para ulteriores reajustes.



6.1AJUSTE DEL CABEZAL ABATIBLE

Para ajustar la hoja de sierra a 90° respecto a la mesa
de la maquina, situar una escuadra de comprobacion
entre ambas y sequir el siguiente proceso:

Aflojar la maneta E (Fig. 15) y corregir por el tornillo
F, la posible desviacion. Ilgualmente puede ajustarse el
cabezal abatido a 45° respecto a la base, actuando en
este caso sobre el tornillo G.

6.2 AJUSTE DEL PLATO GIRATORIO

La maquina dispone de un enclave automatico a 0°-
15°-22.5°-30° y 45° por lo que raramente deberd rea-
justarse en estas posiciones. En caso necesario, enclavar
la maquina a 0°, aflojando los tornillos H que sujetan
el regle |, desplazar éste hasta situarlo perfectamente
perpendicular a la sierra (Fig. 7).

6.3 AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE
MAXIMA

El tope de profundidad de corte viene dado por el tornillo
regulable K (Fig. 8). Este debera reajustarse cada vez que
se cambie el disco de sierra o se proceda a su afilado.

- Comprobar que la sierra no toque en
el fondo del plato una vez ajustado el
tope de bajada.

- Cambiar la tapeta del plato una vez
esté deteriorada o rota.

6.4 AJUSTE DE LA QUILLA

Para realizar el ajuste de la quilla, se procedera de la
siguiente forma:

- Aflojar los pomos L (Fig. 17),y levantar la mesa hasta su
posicion maximay fijarla de nuevo mediante sus pomos.
- Quitar la tapa M, por medio de los tornillos N (Fig. 16).
- Aflojar los tornillos de cabeza hexagonal que sujetan
la quilla, ajustar la quilla y volver a apretar los tornillos
U6 que la fijan (Fig. 6), a continuacion montar de nuevo
la tapa M (Fig. 16).

- La distancia entre los dientes de la
A hoja de sierra y la quilla nunca debera
superar los 5 mm.
- Utilice solamente hojas de sierra cuyo
cuerpo sea mas delgado que el espesor
de la quilla (2.5 mm), y que a la vez, la
anchura de los dientes, sea superior a
dicho espesor.

6.5 AJUSTE DEL TOPE DE SUBIDA

Para ajustar el tope de subida, actuaremos sobre el
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tornillo P (Fig. 15), teniendo en cuenta que la maquina
enclave en la posicion de reposo.

7. APLICACIONES DE TRONZADO
CONDICIONES DE USO PREVISTAS

Esta maquina permite el tronzado con eficaciay precision
de piezas de madera, plastico y perfiles de aluminio.

El regle | de la maquina, va provisto de unos taladros
roscados R (Fig. 21) que en la cara frontal, permiten la
rapida colocacion de un apoyo de madera para evitar el
escantillado del material a cortar. Es muy recomendable
su doble utilizacion al cortar materiales fragilesy trozos
de poco grosor (Fig. 22).

Es imprescindible el uso de prensores (ver
apartado 10) para el tronzado de perfiles
de aluminio, plastico y piezas largas.

No iniciar el corte hasta que la hoja no
haya alcanzado la plena velocidad de giro.

7.1 CORTE A 0°x 0°

Proceder como indica la (Fig. 9)

7.2 CORTE A 0° x 45°

Aflojar la maneta E (Fig. 10) y abatir el cabezal hasta el
tope de 45° o a cualquier otro angulo intermedio que
desee, apretar de nuevo la maneta E, en la posicion
seleccionada.

7.3 CORTE A 45° x 0°

Presionar sobre la palanca E2 (Fig. 12) y girar el plato
hacia la izquierda o la derecha hasta que el indice
sefale los 45° o cualquiera de las posiciones fijas (15°,
22°30', 30°, 45°).

Si se desea realizar un corte el cual no coincida con
ninguna de las posiciones fijas del plato pulsar sobre
la palanca E2 (Fig. 12) y sequidamente presionar hacia
dentro el gatillo E3 (Fig. 13) esto permite desbloquear
el plato consiguiendo de esta manera regular el angulo
exacto que se precise, posteriormente fijar el plato
mediante los pomos S (Fig. 10).

7.4 CORTE A 45° x 45°

Presionar sobre la palanca E2 (Fig. 12) y girar el plato hacia
la izquierda hasta su enclave automatico a 45°. Aflojar
la maneta E y abatir el cabezal hasta el tope de 45° o
angulo intermedio deseado, y fijarlo de nuevo (Fig. 10).
La maquina permite asimismo el abatimiento del ca-
bezal en cualquier posicion del plato (solo en el giro a
izquierdas del mismo).



Asegurese que el brazo basculante que-
de perfectamente fijado en su posicion
cuando se bisele.

7.5 CORTE DE PIEZAS EN SERIE

Para el corte de piezas en serie, se montara el tope de
longitudes T, (Fig. 7), regulandolo y bloqueandolo a la
medida deseada.

8. CORTE SOBRE MESA SUPERIOR.
CONDICIONES DE USO PREVISTAS
(solo para modelo TM43L)

Sobre lamesa superior solo puede cortarse
madera o plastico, no utilizarla nunca

para cortar aluminio o perfiles.

No utilizar la mesa superior sin colocar
A el carenado de aspiracion.
No trabaje nuncasin el protector superior.
Usar el baston de empuje E5 que se su-
ministra con la maquina para alimentar
la pieza cuando pase por la hoja de sierra
(Fig.- 14). En uno de los laterales de la
mesa superior, la maquina dispone de
dos soportes de anclaje previstos para
colocar el baston de empuje E5 durante
su transporte.
Usar correctamente la proteccion superior
de la hoja.
Asegurese que el brazo basculante que-
da perfectamente fijado en su posicion
cuando trabaje con la mesa superior.
Asegurese de que la mesa superior queda
fijada firmemente a la altura deseada.

Para utilizar la maquina en esta modalidad de corte,
primero se debe proceder a colocar sobre la maquina
el carenado inferior U (Fig. 11) que impide cualquier
contacto accidental con el disco de sierra por debajo
de la mesa, a continuacion bloquear la maquina en
posicion de transporte por medio del eje D (Fig. 8),
comprobando que el carenado quede perfectamente
encajado e inmovilizado.

Seguidamente aflojar el pomo Cy bajar la empufiadura
hasta su posicion inferior (Fig. 5). Aflojar el pomo V (Fig.
18) retirar el perfil de aluminio superior que encierra
el protector de la hoja y utilizarlo como guia lateral de
corte bloqueandolo a la distancia de la hoja deseada (Fig.
19), este protector dispone en su lateral de una ranura
que incorpora dos tuercas E4 (Fig. 18) previstas para fijar
un liston de madera que llegue hasta el eje vertical del
centro de la hoja de la sierra. La colocacion de este liston
(Fig. 20) es conveniente para realizar cortes de pequefia
longitud (tarugos y zoquetes) ya que en este tipo de
cortes la pieza cortada al salir del centro de la hoja si no
encuentraunacierta holgura ensusalida queda retenida
por el sentido de giro de la hoja pudiendo provocar una
expulsion incontrolada de la pieza.

La salida de la hoja respecto a la mesa se regulara
aflojando los pomos L (Fig. 17) y situando la mesa a la
altura de corte deseada, procurando que la hoja salga
del material a cortar solo la altura del diente, apretar
firmemente los pomos a la altura seleccionada.
Terminado el trabajo de corte sobre la mesa colocar de
nuevo el perfil de aluminio en su posicién protectora
antes de usar la maquina en su funcion de tronzado.

9. SALIDA ASPIRACION

Esta maquina va provista en su parte posterior de una
salida de aspiracion de 38 mm de diametro, mediante
la cual es posible la conexion a un tubo flexible que
puede a su vez, ser adaptado a un aspirador industrial
0 a cualquier sistema de aspiracion centralizado para la
recogida de viruta y polvo. Se recomienda la conexion
a nuestro aspirador AS182K (ref. 8200100) o AS282K
(ref. 8200200).

Para el trabajo sobre la mesa superior, ademas de rea-
lizar la conexion anterior, el carenado va provisto de la
boquilla A2 (Fig. 11), sobre la cual es necesario conectar
el acoplamiento de aspiracion estandard (ref. 6446073)
para una perfecta evacuacion de la viruta.

Es aconsejable conectar siempre la maquina a un dis-
positivo de recogida de polvo y viruta.

10. ACCESORIOS OPCIONALES

Ref. 3345416 Juego 2 prensores (Fig. 21). Su uso es
imprescindible para el tronzado de perfiles de aluminio
y plsticos.

Ref. 3345470 Juego asas laterales

Ref. 7246098 Escuadra mesa superior

Ref. 5800100 Mesa de trabajo transportable MT58K
(Fig. 24)

Ref. 8200100 Aspirador Industrial AS182K

Ref. 8200200 Aspirador Industrial AS282K

11. MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Asegurese que lamaquina esté desconec-
tada de la red eléctrica antes de realizar
cualquier manipulacion.




11.1 CAMBIO DE LA HOJA DE SIERRA

Aflojar los pomos L (Fig. 17), y levantar la mesa a su
posicion maxima. Seguidamente quitar la tapa M por
medio de los tornillos N (Fig. 16). A continuacion aflojarel
tornillo W que sujeta la sierra en el sentido de las agujas
del reloj, (Fig. 16 y 17), mediante una de las llaves de
servicioylaotraenel alojamiento de la tapa transmision.
Una vez suelta la hoja de sierra, desplazarla hacia arriba
para después poder extraerla hacia abajo, por el lateral
del cabezal de la maquina, salvando la proteccion.
Seguir el proceso inverso para montar la nueva hoja
de sierra, orientando la flecha de ésta con la misma
direccion de la existente en la tapa.

Comprobar la perfectalimpieza de losasientos de los ele-
mentos y asegurarse que el platillo de sujeccion exterior
encaja perfectamente en los rebajes del extremo del eje.

- Asegurese que la nueva hoja de sierra
A que se monte, tenga el mismo diametro
que la sustituida.
- No usar hojas de sierra que estén da-
fiadas o deformadas.
-Seleccionar las hojas de sierra en relacion
al material que se vaya a cortar.
- Usar solo las hojas de sierra que cumplan
las condiciones expresadas en este manual
y en cualquier caso asegurese de que la
hoja tenga el cuerpo mas delgado que el
espesor de la quilla (2.5 mm) y que a la
vez, la anchura de los dientes sea superior
al espesor de ésta.

11.2 TENSADO Y CAMBIO DE LA CORREA

La correa puede tensarse, aflojando los tornillos X (Fig.
23), y desplazando ligeramente el motor mediante el
tornillo Y. Para la sustitucion de la correa, quitar la tapa
de transmision Z sujeta por los tornillos A1, separar el
motor por los tornillos X, cambiar la correa y proceder
al tensado de la misma y montaje de la tapa.

11.3 CAMBIO DE ESCOBILLAS

Las escobillas deben ser sustituidas cuando tengan
una longitud minima de 5 mm. Para ello, quitar los
tapones B1 (Fig. 19) que las protegen y sustituirlas por
otras originales VIRUTEX, asequrandose de que deslicen
suavemente en el interior de las guias.

Es aconsejable dejar la maquina en marcha en vacio
durante algunos minutos después de un cambio de es-
cobillas. Aproveche el cambio de escobillas para verificar
el estado del colector. Si éste presentase quemaduras o
resaltes es aconsejable llevarlo a reparar a un servicio
técnico VIRUTEX.

11.4 FRENO MOTOR

La maquina va provista de un freno mecanico centrifugo
que posibilita que el tiempo transcurrido desde que se
desactiva el pulsador del interruptor hasta la completa
inmovilizacion de la hoja de sierra, sea inferior a diez
segundos.

Para su seguridad, y debido a la complejidad de la
operacion, recomendamos que cuando por desgaste de
las pastillas observe que el tiempo de parada de la hoja
supera ese margen de tiempo, se dirija a un Servicio
Oficial de Asistencia Técnica VIRUTEX para proceder a
su sustitucion.

Se aconseja proceder a la verificacion del tiempo de
frenado después de cada 200 horas de trabajo.

11.5 LUBRICACION Y LIMPIEZA

Lamaquinase entrega totalmente lubricada de fabrica no
precisando cuidados especiales a lo largo de su vida util,
siendo suficiente con limpiary engrasar periédicamente
con aceite las articulaciones mecanicas.

Es importante limpiar siempre cuidadosamente la
maquina después de su utilizacion mediante un chorro
de aire seco.

Mantener el cable de alimentacion en perfectas con-
diciones de uso.

12. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 61029-1 y EN 61029-2-11 (TM43L) y EN
61029-2-9 (TS48L) y sirven como base de comparacion
con maquinas de semejante aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de forma sustancial el valor total de exposicion)



13. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles Virutex para uso
profesional tienen una garantia valida de 12 meses, a
partir del dia de su compra, sin perjudicar los derechos
legales de los usuarios no profesionales privados.

La garantia esvalida contra todo defecto de fabricacion,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafios
ocasionados por manejo inadecuado o por desgaste
natural de la maquina, las producidas por conectar la
maquina a distinta tensién de la que indica su placa de
caracteristicas y las maquinas que hayan sido manipu-
ladas por personal no autorizado.

El servicio de garantia serd prestado en el pais donde la
maquina haya sido comprada y a través del distribuidor
que haya efectuado la venta. En Espafia debe dirigirse a
un Servicio Oficial de Asistencia Técnica Virutex.

Es necesario presentar la factura de compra indicando
el No. de serie si lo hubiere.

Garantia 1+2: En algunos paises de la Union Europea,
usted podra extender la garantia total hasta los 36
meses (incluye los 12 meses iniciales), previo registro
en nuestra web.

14. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompanfia, indica que al
finalizar su vida atil no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre cdmo y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecologico y seguro.

En la inquietud continua por la mejora y actualizacion
de sus productos, VIRUTEX, se reserva el derecho de
modificarlos sin previo aviso.

ENGLISH

Important

Before using this machine please read
A carefully through the GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET whichis enclosed
with the rest of the literature.
Keep the aforesaid LEAFLET and this
INSTRUCTIONS MANUAL in a convenient
place for reference at a later date, if
necessary.

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

IMpUt POWET ..o 1,100 W
MO0 i 50/60 Hz
No-load speed.....cccccveevvreenueneeninnnn 5,500/ min"!
Circular saw dimensions:

external diameter......cocceeveeiiiieeciiennnns 250 mm
internal diameter......ccccocveeiiiiiiieeiiieeenns 30 mm
Swivel Table:

Swivels right and left up to 45°, with fixturing at 0° -
15° - 22.5° - 30° and 45°.

Tilting Head:

Tilts between 90° and 45° to the base with the table in
any position from 0° to 45° to the left.

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A....
Acoustic power level A
Uncertainty.

Wear ear protection!

Vibration total values........veennnee a:
Uncertainty. K: 1.5 m/s?

2. MAXIMUM CUTTING CAPACITIES

- at 0° X 0° (Fig. 1)eecrmrmmreeeerssenneeeenne
- at 0° x 45° (Fig. 2).
- at 45° x 0° (Fig. 3).
- at 45° x 45° (Fig. 4).
- on the upper table (*).
(*) Only on model TM43L

3. SAFETY MECHANISMS
3.1 SWITCH

The machine hasaswith a blocking button located on the
handle, so that when pressure on the swith is released,
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the energy supply is interrupted and the machine stops
automatically.

By blocking the side button of the switch, we can use
the machine for mitering on the upper table in (TM43L)
models.

For your safety, never use the switch in
the blocked position for mitering work.

3.2 BLADE GUARDS

Atrest, the sawblade iscompletely covered by the guards
and the machine is blocked in this position. Lever A (Fig.
5) unblocks the assembly prior to lowering.

Make sure that the sawblade is completely
covered by the guards when the machine

is at rest. See that these blade guards are
always kept in good condition.

3.3 PROTECTION AGAINST ACCIDENTAL
START-UP DUE TO POWER CUTS

This machine is fitted with a device which, in the case of
a drop in voltage or a power cut, breaks the circuit and
prevents accidental start-up when the current returns,
even if the switch-locking button is actuated.

To restart the machine, unlock the push-button switch
and then just press it normally.

3.4 PROTECTION AGAINST SHORT CIRCUITS

The machine's circuit includes a T1 fuse (Fig. 10), which
protects it from short-circuiting and overloading.

The fuse is located in the junction box. Should it have to
be replaced, unscrew the lid of the fuse box and remove
the burnt-out fuse. Replace it with another one of the
same type (5 X 20 8 A, type T).

4. UNPACKAGING THE MACHINE

Inside the box you will find the following items:

- Tiltable mitre saw as per model (TM43L or TS48L)

- Set of Allen keys, ccs 8 mm

- Allen key, ccs 5 mm

- Timber stop assy.

- Pushing accessory for cutting on the upper bench
(only TM43L)

- Instructions manual and parts lists

- General safety instructions leaflet

- Leaflets various

For transportation purposes, the machine head is locked
in its lower position. To unpack it, simply take it by the
handle and remove it from thebox.

5. PREPARATION AND SETTING UP

Make sure the appliance is disconnected
from the mains supply before undertaking

any preparation or maintenance work on it.

5.1 INSTALLATION

To use the machine in a fixed place, we suggest bolting
it to a work bench or table about 90 ¢cm high, using
the B holes made in the base (Fig. 7). We recommend
our accessory PORTABLE WORKTABLE MT58K (Ref.
5800100) (Fig. 24)

This machine is designed only for indoor work and must
not therefore be exposed to rain or damp surroundings.

5.2 HANDLE

Tosituate the handle of the machine in the working posi-
tion, loosen knob C (Fig. 5), swivel the handle round to a
confortable position for mitering and tighten up knob C.

5.3 UNLOCKING THE HEAD

Lightly press the handle in the direction of the cut and
turn the transport locking catch D (Fig. 8) clockwise until
it reaches the stop, then follow the machine as it moves
up to until it is locked in resting position.

5.4 CHECKS

Before connecting the machine to the mains supply,
make sure the blade guards and safety mechanisms
are in good order.

Also check that the mains voltage and frequency coin-
cide with those indicated on the machine specs. plate.
In the event of using an extension lead, check that the
cross-section of its conductors is appropriate for the
machine's current rating.

6. ADJUSTMENTS

Make sure that the machine is disconnec-
ted from the mains supply before making
any adjustments to it.

The cross-cut saw is set before it leaves the factory.
However, the mechanisms mentioned below serve for
making any adjustments at a later stage.

6.1 ADJUSTMENT OF THE FOLD-DOWN HEAD

To adjust the saw blade to 90° in relation to the machine
table, place a square between them both and proceed
as follows:

Loosen the handle E (Fig. 15) and correct any possible



deviation by means of screw F. The head may also be
adjusted when folded down 45° in relation to the base
- in this case, use screw G.

6.2 ADJUSTING THE SWIVEL TABLE

The machine is fitted with automatic fixturing at0°, 15°,
22.5°,30° and 45°, so will rarely need to be readjusted in
these positions. If necessary, lock the machine at 0° and,
by loosening the screws H attaching the straightedge
I, move the latter until it is absolutely perpendicular to
the saw (Fig. 7).

6.3 ADJUSTING THE MAXIMUM CUTTING DEPTH

The maximum cutting depth is determined by the ad-
justing screw K (Fig. 8). This should be readjusted every
time the saw blade is changed or sharpened.

- Check that the saw is not touching the
bottom of the plate once the maximum
depth has been adjusted.

- Change the cover on the plate when it
is worn or broken.

6.4 ADJUSTING THE KEEL

To adjust the keel, proceed as follows:

- Loosen knobs L (Fig. 17) and raise the table as high
as it will go, fixing it in place by tightening the knobs.
- Remove cover M using screws N (Fig. 16).

- Loosen the hexagonal-head bolts securing the keel,
adjust it to its new position and tighten again the bolts
U6 (Fig. 6); then replace the cover M (Fig. 16).

and the keel should never exceed 5 mm.
- Use only sawblades whose body is
thinner than the thickness of the keel
(2.5 mm) and whose teeth are wider than
this thickness.

ﬁ -The distance between the sawblade teeth

6.5 ADJUSTING THE UPWARD TRAVEL STOP

Screw P (Fig. 15) governs adjustment of the upward
travel stop, although it is necessary to ensure that the
machine locks into the rest position.

7. CROSS-CUTTING APPLICATIONS.
CONDITIONS OF USE

This machine allows efficient, precise cross-cutting of
timber, plastic and aluminium.

The machine'sstraightedge lincludes some threaded ho-
lesR (Fig. 21) which, on the front, allow rapid positioning
of a wooden chock to avoid tearing of the material to
be sawn. Its double use when cutting fragile materials

and fine thicknesses is highly recommended (Fig. 22).

ﬁ The use of press devices (see section 10) when

cross-cutting aluminium sections, plastic
and long pieces, is absolutely essential.
Do not start cutting until the blade has
reached its full speed of rotation.

7.1 CUTTING AT 0° x 0°
Proceed as shown in (Fig. 9).

7.2 CUTTING AT 0° x 45°

Release the handle E (Fig. 10) and pull down the head as
far as the 45° stop, or to whatever intermediate angle is
required. Tighten up the handle Ein the position selected.

7.3 CUTTING AT 45° x 0°

Press down lever E2 (Fig. 12) and turn the plate towards
the left or right until the index marks 45° or any of the
standard positions (15°, 22°30', 30°, 45°).

Should you wish to make a cut that does not match
any of the plate's standard positions, push down lever
E2 (Fig. 12) and then push it towards trigger E3 (Fig.
13). This will unlock the plate, enabling you to requlate
the exact angle you require. Then lock the plate using
knobs S (Fig. 10).

7.4 CUTTING AT 45° x 45°

Press down lever E2 (Fig. 12) and turn the table to the
left until it locks into place at 45°, blocking it there.
Release handle E and lower the head as far as the stop
at 45° or whatever intermediate angle is required, then
tighten the handle again (Fig. 10).

The machine also allows the head to be brought down
with the table in any position (only on its rotation to
the left).

Make sure the swivel arm is fixed securely
in position when chamfering.

7.5 CUTTING PARTS IN SERIES

To make multiple cuts the length stop T, (Fig. 7), must
beinstalled and requlated to the required measurement.

8. CUTTING ON THE UPPER TABLE.
CONDITIONS OF USE (model TM43L only)

Only wood or plastic may be cut on the
upper table. Do not use this table for

cutting aluminium or sections.




To use the machine in this mode, it is first necessary to
fit the underguard U (Fig. 11) to avoid any accidental
contact with the sawblade underneath the table. Then
block the machine in the transport position using catch
D (Fig. 8), checking that the underguard is securely in
place and immobilized.

Now release knob C and drop the handle to its lower
position (Fig. 5). Loosen knob V (Fig. 18), remove the
upper aluminium section which encloses the blade
guard and use it as a lateral cutting guide, blocking it
at the required distance from the blade (Fig. 19). This
protector has a side slot that includes two nuts E4 (Fig
. 19) designed to lock the wooden fillet that extends
up to the vertical axis of the centre of the saw blade.
Placing this wooden fillet (Fig. 20) is necessary when
making short cuts (dowels or stocks). This is because in
this type of cutting, when the cut piece is ejected from
the centre of the leaf, if it lacks space in coming out, the
turning of the blade, which could cause the accidental
expulsion of the part, will retain it.

The amount the blade juts out from the table can be
adjusted by loosening knobs L (Fig. 17) and setting the
table at the required cutting height, making sure that
the sawblade projects from the material only by the
height of the sawtooth. Now tighten up the knobs at
the selected height.

When the cutting work on the table is finished, replace
the aluminium section in its guard position before using
the machine for cross-cutting.

Do not use the upper table without
A putting the lower protecting cover in
position.
Never work without the upper protector.
Use push stick E5 supplied with this
machine to feed in the part to the saw
blade (Fig. 14). The machine is equipped
on one of the sides of the upper table
with two fastening supports with which to
attach the E5 thrust rod during transport.
Use the upper protector of the upper
blade correctly.
Ensure that the tilting arm is well se-
cured in position when working on the
upper table.
Make sure that the upper table is fixed
securely at the required cutting height.

9. EXTRACTOR OUTLET

Thismachineisfitted at the rear with an extractor outlet
of 38 mm in diameter, via which it can be connected
to a flexible pipe that can, in turn, be adapted to an
industrial extractor or any centralized extraction system
for collecting the dust and shavings. We recommend it
be connected up to our extractor AS182K (ref. 8200100)
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and AS282K (ref. 8200200).

For working on a raised table, in addition to making the
previous connection, connect the standard aspiration
connection tube (Ref. 6446073) to the cuff's nozzle A2
(Fig. 11) for perfect expulsion of shavings.

We recommend you keep the machine permanently
connected to a dust and shavings collection system.

10. OPTIONAL ACCESSORIES

Ref. 3345416 Set of 2 pressers (Fig. 21). Essential for
cross-cutting aluminium sections and plastics.

Ref. 3345470 Set of side handles

Ref. 7246098 Upper table square.

Ref. 5800100 Portable work table MT58K (Fig. 24)

Ref. 8200100 Aspirator AS182K

Ref. 8200200 Aspirator AS282K

11. CLEANING AND MAINTENANCE

Make sure that the machine is discon-
nected from the mains supply before

working on it in any way.

11.1 CHANGING THE SAW BLADE

Release knobs L (Fig. 17) and raise the table to its
maximum position. Then remove cover M using screws
N (Fig. 16). Then release screw W in clockwise sense, (Fig.
16 and 17) using one of the service keys and inserting.
The other one into the hole on the transmission cover.
Once the saw blade is released move it upwards and
then remove it down through the side of the head of
the machine, avoiding the protector.

Do the reverse of this operation to insert the new saw
blade, positioning the arrow on the blade in the same
direction as that on the cover.

Check that the seating elements are perfectly clean and
ensuring that the external securing disc fits perfectly
into the recess at the end of the shaft.

- Ensure that the replacement saw blade
is the same diameter as the old saw blade.

- Do not use damaged or deformed saw
blades.

- Select the correct saw blade for the
A type of material to be cut.

- Only use the saw blades which comply with
the conditions contained in this manual and
in every case ensure that the body of the
saw blade is thinner than the thickness of
the keel (2.5 mm) and at the same time
the teeth are wider than this thickness.




11.2 TIGHTENING AND CHANGING THE BELT

The belt can be tightened by loosening the screws X
(Fig. 23) and slightly shifting the motor by means of
bolt Y. To replace the belt, first remove the transmission
cover Z which is held in place by screws A1, then shift
the motor using bolts X, change the belt, tighten it and
then fit the cover back in place.

11.3 CHANGING THE BRUSHES

The brushes must be replaced when they are down
to 5 mm in length. To do this, remove the protective
caps B1 (Fig. 19) and replace them with other original
VIRUTEX brushes, making sure they slide smoothly
inside the guides.

It is advisable to leave the machine idling for a few
minutes after changing the brushes. Take advantage of
changing the brushes to check on the condition of the
commutator. If it showssigns of scorching or roughness,
it is advisable to take it to a VIRUTEX technical service
for repair.

11.4 MOTOR BRAKE

The machine s fitted with a centrifugal mechanical brake
which brings the sawblade to a complete standstill within
less than ten seconds from the moment itisswitched off.
Forsafety'ssake and because itisan extremely complica-
ted operation, we recommend that assoon as you notice
that the blade stopping time exceeds this margin, as a
result of wear and tear on the brake pads, you get them
replaced by the Official VIRUTEX Technical Assistance
Service. We advise running a check on the braking time
every 200 working hours.

11.5 LUBRICATION AND CLEANING

The machineisdelivered fully lubricated from the factory,
requiring nospecial maintenance throughoutits working
life. It is sufficient just to keep it clean and lubricate
the mechanical joints periodically. It is important that
the machine be cleaned carefully after use with a jet
of dry air. See that the power supply lead is also kept
in tip-top condition.

12. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
61029-1and EN 61029-2-11(TM43L) and EN 61029-2-9
(TS48L) and serve as a basis for comparison with other
machines with similar applications.

The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under

other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

13. GUARANTEE

All Virutex portable electric machines for professional
use are covered by a 12-month warranty from the date
of purchase, without affecting the legal rights of private
non-professional users.

The warranty coversall manufacturing defects, excluding
any damages caused by improper handling or natural
wearand tear of the machine, damages due to connecting
the machine to a different voltage than indicated on
its characteristics plate, and machines that have been
tampered with by unauthorized personnel.

The warranty service will be provided in the country
where the machine was purchased, through the distri-
butor who made the sale.

The purchase invoice indicating the serial number, if
any, must be presented.

1+2 Warranty: In some European Union countries, you
can extend the total warranty to 36 months (including the
initial 12 months), subject to registration on our website.

14. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te. Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeit must not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
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friendly and safe recycling.

Instriving to constantly improve and update its products,
VIRUTEX reserves the riht to make any modifications
without prior notice.

FRANCAIS

Important

Avant d'utiliser cette machine, lisez at-
A tentivement la NOTICE D'INSTRUCTIONS

GENERALES DE SECURITE jointe a la

documentation qui I'accompagne.

Ayez toujours sous la main la NOTICE ainsi

que ce MANUEL D'INSTRUCTIONS afin

de pouvoir les consulter ultérieurement.

1. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance absorbée..........ccoeccvvrvieeennnnn. 1.100 W
MOTEUF ..t 50/60 Hz
Vitesse a VIde€...oooovoveeeceeeeeeeeeseeens 5.500 t/m

Dimensions du disque de scie
diametre extérieur
diametre intérieur
Plateau tournant:
orientable adroite eta gauche jusqu'a 45° avec positions
fixes préréglées a: 0° - 15° - 22,5° - 30° - 45°

Bras basculant:

inclinable de 90° a 45° par rapport a la base, quelle
que soit la position du plateau, entre 0° et 45°, lorsque
celui-ci est orienté vers la gauche.

POIAS. oot 18 Kg
Dimensions de I'emballage.............. 670x610x430 mm
Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A.........ccovmurceneee.... 97 dBA
Niveau de puissance acoustique A........coeeeeenee 108 dBA
Incertitude K'=3dbA
Porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations.... a: 25 m/s?
Incertitude K: 1,5 m/s?
2. CAPACITES DE COUPE MAXIMA
- Coupe a 0° x 0° (Fig. 1) ..145 x 62 mm
- Coupe a4 0° x 45° (Fig. 2)... 145 x 45 mm
- Coupe a 45° x 0° (Fig. 3)... .62 x 95 mm
- Coupe a 45° x 45° (Fig. 4)uvrrveee 43 X 45 mm
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- Coupe sur la tablette supérieure (*)..........40 mm
(*) Avec le modeéle TM43L uniquement

3. ELEMENTS DE SECURITE
3.1 INTERRUPTEUR

La machine dispose d'un bouton-disjoncteur a bouton
de blocage situé sur la poignée qui permet, quand on
lache le bouton-disjonecteur, de couper I'alimentation
d'énergie et d'arréter automatiquement la machine.
Le blocage du bouton latéral du bouton-disjoncteur
permetd'utiliser lamachine pour réaliser des découpages
sur la table supérieure avec les modéles (TM43L).

Pour votre sécurité, ne jamais utiliser
le bouton-disjoncteur bloqué pour les
travaux de découpage.

3.2 PROTECTEURS MECANIQUES

En position de repos, la lame de scie est entierement
couverte par les protecteurs et la machine reste bloquée
dans cette position. Le levier A (Fig. 5) permet de la
débloquer avant la descente.

Vérifiez que la lame de scie est entiere-
ment couverte par les protecteurs lorsque
la machine est en position de repos. Veillez

a ce que les protecteurs soient toujours
en bon état.

3.3 PROTECTION CONTRE LA MISE EN MARCHE
ACCIDENTELLE A LA SUITE D'UNE COUPURE DE
COURANT

La machine est équipée d'un dispositif qui, en cas de
chute soudaine de la tension ou d'une défaillance de
I'alimentation électrique, coupe le circuit et empéche la
mise en marche accidentelle de la machine une fois le
courant rétabli, mémesile verrouillage de I'interrupteur
est resté en place.

Pour la remise en marche de la machine, il faudra donc
déverrouiller I'interrupteur et faire ensuite de nouveau
pression sur celui-ci normalement.

3.4 PROTECTION CONTRE LES COURTS-CIRCUITS

Le circuit de la machine incorpore un fusible T1 (Fig.
10) qui la protége des courts-circuits et des surcharges.
Le fusible se trouve dans la boite de connexion. Pour
changer le fusible, au cas ou il serait fondu, dévissez le
bouchon du porte-fusible et enlevez le fusible détérioré.
Remplacez-le par un autre du méme calibre (5x20 8 A
Classe T).



4, RECEPTION DE LA MACHINE

L'emballage doit contenir les éléments suivants:

- Scie 4 onglet inclinable, suivant modéle (TM43L ou
TS48L)

- Jeu de clés Allen e/c 8 mm

- Clé Allen e/c 5 mm

- Ensemble butée de réglage bois

- Poussoir de pieces a découper sur le plan de travail
supérieur (seulement TM43L).

- Manuel d'instructions et listes de piéces

- Notice d'instructions générales de sécurité

- Documentation diverse

Pendant le transport la téte de la machine est bloquée
en position inférieure; pour la déballer, il suffit donc de
la tenir par la poignée.

5. PREPARATION ET MISE AU POINT

Chaque fois que vous devez effectuer une
opération quelconque de mise au pointou
d'entretien, assurez-vous que la machine
est bien débranchée.

5.1 INSTALLATION

Pour l'utilisation de la machine en poste fixe, nous
recommandons de la fixer, par les orifices B se trouvant
a la base (Fig. 7), sur une table ou un établi dont la
hauteur soit d'environ 90 cm. L'usage de notre TABLE
DETRAVAILTRANSPORTABLE MT58K (réf. 5800100) (Fig.
24) est conseillé.

La machine est congue uniquement pour les travaux
d'intérieur et ne doit donc pas étre exposée a la pluie
ni a I'humidité.

5.2 POIGNEE DE MAINTIEN

Pour placer la poignée de la machine en position de
travail, desserrez le bouton C (Fig. 5), relevez la poignée
jusqu'a la position la plus confortable pour le tron¢on-
nage et resserrez le bouton C.

5.3 DEBLOCAGE DE LA TETE

Appuyer légérementsur la poignée dansle sensde coupe
et tourner I'axe de fixation transport D (Fig. 8) dans le
sensdesaiguillesd'une montre jusqu'a arriver a la butée,
ensuite accompagner la machine dans son mouvement
vers le haut jusqu'au blocage en position de repos.

5.4 VERIFICATIONS

Avant de brancher la machine, vérifiez le bon fonction-
nement des protecteurs et du mécanisme de sécurité.

Assurez-vous également que la tension et la fréquence
du réseau coincident avec les données indiquées sur

la plaque signalétique de I'appareil. Au cas ou vous
utiliseriez une rallonge, vérifiez que la section des fils
contenus dans le cable est bien adaptée a I'intensité
nominale de la machine.

6. REGLAGES

Avant d'effectuer toute manipulation,
assurez-vous que la machine est bien
débranchée.

La trongconneuse a été réglée en usine, mais, pour
permettre les réglages ultérieurs, elle est pourvue des
mécanismes décrits ci-dessous.

6.1 REGLAGE DU BRAS BASCULANT

Pour régler lalame de scie a 90° par rapport a la semelle,
placez une équerre entre celle-ci et la lame, et procédez
comme suit:

Desserrez la manette E (Fig. 15) et, & I'aide de la vis F,
corrigez la déviation éventuelle. On peut aussi régler
I'inclinaison du bras a 45° par rapport a la semelle, cela
a l'aide de la vis G.

6.2 REGLAGE DU PLATEAU TOURNANT

La machine est pourvue de crans automatiques a 0°, 15°,
22,5°, 30° et 45°, et il sera donc rarement nécessaire de
la régler dans ces positions. Si besoin est, bloquez la
machine a 0° et, en desserrant les vis H qui maintiennent
la réglette |, déplacez celle-ci de facon a ce qu'elle soit
parfaitement perpendiculaire au plan de la scie (Fig. 7).

6.3 REGLAGE DE LA PROFONDEUR
DE COUPE MAXIMUM

La butée de profondeur de coupe est donnée par la vis
réglable K (Fig. 8). On devra la régler chaque fois qu'on
change le disque de la scie, ou quand on procéde a
I'affGtage.

- Vérifier si la scie ne touche pas le fond
du plateau aprés avoir réglé la butée de
descente.

- Changer le couvercle du plateau quand
il est abimé ou cassé.

6.4 REGLAGE DE LA QUILLE

Pour régler la position de la quille, procédez comme suit:
- Desserrezlesboutons L (Fig. 17), élevezlasemelle jusqu'a
la plus haute position et immobilisez-la de nouveau en
resserrant les boutons.

- Enlever le couvercle M a I'aide des vis N, (Fig. 16).
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- Desserrez les vis a téte hexagonale qui immobilisent la
quille, amenez-la a sa nouvelle position et resserrez les
vis U6 (Fig. 6); monter a nouveau le couvercle M (Fig. 16).

- La distance entre les dents de la scie et
A la quille ne doit jamais dépasser 5 mm.
- Utilisez exclusivement des lames de scie
dontle corps est plus mince que I'épaisseur
de la quille (2,5 mm) mais dont les dents

aient une largeur plus grande que cette
méme épaisseur.

6.5 REGLAGE DE LA BUTEE DE MONTEE

Pour régler la butée de montée, on se servira de la vis P
(Fig. 15), en veillant & ce que la machine soit verrouillée
en position de repos.

7. FORMES DE TRONCONNAGE.
CONDITIONS PREALABLES.

Cette machine permet un tronconnage précis et efficace
de pieces de bois, de plastique et d'aluminium profilé.
La réglette | de la machine est pourvue d'orifices filetés
R (Fig. 21) permettant la mise en place rapide sur la face
avantd'unappuien bois qui évitera le débréchement des
pieces a couper. En outre, cette méthode est conseillée
lors de la découpe de matériaux fragiles et de pieces de
faible épaisseur (Fig. 22).

L'emploi de fixations (voir paragraphe
10) estindispensable lors du trongonnage
de profilés d'aluminium ou en matiére
plastique et autres pieces longues.
Ne commencez pas a couper avant que la
scie n'ait atteint son plein régime.

7.1 COUPE A 0° x 0°

Procédez de la facon indiquée en (Fig. 10).

7.2 COUPE A 0° x 45°

Desserrez la manette E (Fig. 10) et abattez le bras
jusqu'a la butée de 45°, ou a l'angle intermédiaire ou
vous souhaitez opérer. Resserrez la manette E dans la
position choisie.

7.3 COUPE A 45° x 0°

Appuyersurle levier E2 (Fig. 12) et faire tourner le plateau
vers la gauche ou la droite jusqu'a ce que I'indicateur
marque 45° ou n'importe laquelle des positions fixes
(15°,22°30", 30", 45°).

Si vous souhaitez faire une coupe ne coincidant pas
avec |'une des positions fixes du plateau, appuyez sur le
levier E2 (Fig. 12) puis pressez la gachette E3 (Fig. 13):
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cela permet de débloquer le plateau et ainsi de régler
I'angle exact voulu; ensuite, fixez le plateau a l'aide des
pommeaux S (Fig. 10).

7.4 COUPE A 45° x 45°

Appuyer sur le levier E2 (Fig. 12) et faites tourner le
plateau vers la gauche jusqu'a son arrét automatique
a 45°, et bloquez-le de nouveau dans cette position.
Desserrez la manette E et abattez le bras jusqu'a la butée
de 45°, ou a l'angle intermédiaire ou vous souhaitez
opérer, puis resserrez la manette (Fig. 10).

La machine permet donc d'abattre le bras quelle que
soit la position du plateau (mais seulement lorsqu'il est
tourné vers la gauche).

Veillez a ce que le bras basculant reste
parfaitement en position lors des coupes

en biseau.

7.5 COUPE DE PIECES EN SERIE

Pour la coupe de pieces en série, on montera la butée de
longueursT, (Fig. 7), en la réglant & la mesure souhaitée.

8. COUPE SUR LA TABLETTE SUPERIEURE. CON-
DITIONS D'EMPLOI PREVUES
(avec le modéele TM43L uniquement)

Sur la tablette supérieure, on ne pourra
couper que du bois ou du plastique. Ne
I'utilisez jamais pour scier des pieces ou
des profilés d'aluminium.

Pour utiliser la machine dans cette modalité de coupe,
il faut d'abord monter le carénage inférieur U (Fig. 11)
qui préviendra tout contact accidentel avec le disque
de scie par-dessous la semelle. Immobilisez ensuite la
machine dans la position de transport au moyen de
I'axe D (Fig. 8), tout en vérifiant que le carénage est
parfaitement emboité et fixe.

Desserrez maintenant le bouton C et rabattez la poignée
de maintien (Fig. 5). Desserrez le bouton V (Fig. 18) et
retirez le profilé d'aluminium renfermant le protecteur
de la lame: vous vous en servirez comme guide latéral
de coupe en le fixant a la distance voulue de la lame
(Fig. 19), ce protecteur dispose sur le cdté d'une fente
avec deux boulonsincorporés E4 (Fig. 18) quisont prévus
pour fixer une baguette de bois jusqu'a I'axe vertical
du centre de la lame de scie. Il convient de poser cette
baguette (Fig. 20) pour faire des coupes de petite longueur
(cales et morceaux de bois). En effet, dans ce type de
coupes, si la piece coupée ne sort pas du centre de la
lame avec une certaine aisance, elle reste retenue par
le sens de rotation de la lame, ceci pouvant provoquer



une expulsion incontrolée de la piece.

La saillie de la lame par rapport a la tablette peut étre
réglée en desserrant les boutons L (Fig. 17) et en plagant
la tablette a la hauteur de coupe souhaitée, en veillant
a ce que la saillie par rapport a la surface du matériau a
découper ne soit pas supérieure a la hauteur des dents.
Resserrez fermement les boutons a la hauteur choisie.
Une fois achevé le travail de coupe sur la tablette,
replacez le profilé d'aluminium sur le protecteur avant
d'utiliser la machine pour le tronconnage.

- N'utilisez jamais la tablette sans avoir
A monté le carénage de protection inférieur.
- Ne travaillez jamais sans le protecteur
supérieur.
- Remplacez la quille lorsqu'elle est usée.
- N'utilisez pas la machine pour rainurer ou
pratiquer des entailles.
- Utilisez le poussoir E5 pour alimenter la
piece quand elle passe sur la lame de scie
(Fig. 14). Sur l'un des cotés de la table
supérieure, la machine dispose de deux
supports d'ancrage prévus pour ranger la
tige de poussée E5 pendant le transport.
- Utilisez correctement la protection supé-
rieure de la lame.
- Assurez-vous que le bras basculant reste
en position parfaitement fixe lorsque vous
travaillez sur la tablette supérieure.
- Assurez-vous que la tablette supérieure
est fermement maintenue en position a la
hauteur de coupe choisie.

9. SORTIE ASPIRATEUR

Cette machine est pourvue, dans sa partie arriere, d'une
bouche d'aspiration de 38 mm de diamétre, a laquelle
peut étre raccordé un tuyau flexible pouvant a son tour
étre adapté a un aspirateur industriel ou a tout autre
systeme d'aspiration centralisé et qui permet ainsi de
recueillir les copeaux et la poussiére. Nous conseillons
que lamachine soitbranchée a notresaspirateursAS182K
(ref. 8200100) et AS282K (ref. 8200200).

Pour le travail sur la table supérieure, en plus de faire
la connexion a l'avant, le carénage est muni de la buse
A2 (Fig. 11) a laquelle il faut raccorder le dispositif
d'aspiration standard (réf. 6446073) pour une parfaite
évacuation de la sciure.

Nous recommandons de toujours brancher la machine a
un dispositif de recueil de poussiére et copeaux.

10. ACCESSOIRES FACULTATIFS

Réf. 3345416 Jeu de deux presseurs (Fig. 21). Leur em-
ploi est indispensable lors du tronconnage de profilés
d'aluminim ou de plastique.

Réf. 3345470 Jeu d'anses latérales

Réf. 7246098 Equerre tablette supérieure

Réf. 5800100 Table de travail transportable MT58K
(Fig. 24)

Réf. 8200100 Aspirateur AS182K.

Réf. 8200200 Aspirateur AS282K.

11. ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Assurez-vous que la machine est bien
débranchée avant d'effectuer une ma-

nipulation quelconque.

11.1 REMPLACEMENT DE LA LAME DE SCIE

Dévisser les boutons L (Fig. 17) et relever la table jusqu'a
sa position maximum. Ensuite retirer le couvercle M a
I'aide des vis N (Fig. 16). Desserrez le vis W, qui retient
la scie, dans le sens des aiguilles d'une montre (Fig. 16 et
17), avec une des cles de service, en introduisant I'autre
dans le site du couvercle de transmission.

Quand la lame de scie est libérée, la déplacer vers le
haut pour pouvoir ensuite I'extraire vers le bas, sur le
coté de la téte de la machine, en évitant la protection.
Suivre le processus inverse pour monter la nouvelle lame
de scie, en orientant la fleche de celle-ci dans la méme
direction que celle existant sur le couvercle.

Verifier que les sieges des éléments sont parfaitement
propres et en s'assurant que la plaque de fixation ex-
térieure s'emboite bien sur les feuillures de I'extrémité
de I'axe.

- Vérifier si la nouvelle lame de scie que
A I'on monte est du méme diametre que
celle qu'on a remplacée.
- Ne jamais utiliser de lames de scie
abimées ou déformées.
- Sélectionner les lames de scie en
fonction du matériel que I'on va couper.
- N'utiliser que des lames de scie res-
pectant les conditions fournies dans ce
manuel et en tout cas, s'assurer que la
lame a le corps plus mince que I'épaisseur
de la quille (2.5 mm) et que la largeur
des dents est supérieure a I'épaisseur
de celle-ci.

11.2 TENSION ET REMPLACEMENT
DE LA COURROIE

La courroie peut étre tendue en desserrant les vis X (Fig.
23) et en déplacant légérement le moteur au moyen de
la vis Y. Pour remplacer la courroie, 6tez le couvercle de
transmission Z retenu par les vis A1, écartez le moteur
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a l'aide des vis X, remplacez la courroie, et tendez-la
ensuite avant de remonter le couvercle.

11.3 REMPLACEMENT DES BALAIS

Les balais doivent étre remplacés quand leur longueur
minimum n'est plus que de 5 mm. Pour cela, enlevez les
cachesB1 (Fig. 19) quiles protégent et remplacez-les par
d'autres de fabrication VIRUTEX, en vous assurant qu'ils
glissent sans difficulté a I'intérieur de leurs coulisses.

I est conseillé de faire fonctionner la machine a vide
pendant quelques minutes aprés un changement de
balais. Profitez de ce changement pour vérifier I'état du
collecteur. S'il présentait des bralures ou des aspérités,
il est recommandé d'aller le faire réparer au service
technique de VIRUTEX.

11.4 FREIN MOTEUR

La machine est équipée d'un frein mécanique centrifuge
grace auquel le temps écoulé entre I'instant ou cesse la
pressionsur l'interrupteur etl'arrét completde lamachine
peut étre réduit @ moins de dix secondes.

Pour votre sécurité, et compte tenu de la complexité
de I'opération, nous vous conseillons, au cas ou vous
observeriez que le temps d'immobilisation de la lame
dépasse cette marge a la suite de I'usure des charbons,
devousadresser auservice d'assistance technique officiel
de VIRUTEX afin qu'il procéde a leur remplacement.

Il est conseillé de vérifier le temps de freinage au bout
de 200 heures de travail.

11.5 LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

La machine est entierement lubrifiée a la livraison et
ne requiert aucun soin particulier pendant sa vie utile;
il suffit de graisser et de nettoyer avec de I'huile les
articulations mécaniques.

Il est important de toujours bien nettoyer la machine
apres chaque emploi, cela a I'aide d'un jet d'air sec.
Veillez a ce que le cable d'alimentation soit toujours
en excellent état.

12. NIVEAU DE BRUIT

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 61029-1 et EN 61029-2-11 (TM43L) et
EN 61029-2-9 (TS48L) et font office de base de compa-
raison avec des machines aux applications semblables.
Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque I'entretien de I'appareil électrique et de ses
outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau de
vibrations soit trés différent de la valeur déclarée, voire
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méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de travail
et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protégerI'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec I'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

13. GARANTIE

Toutesles machinesélectroportativesVirutex pour usage
professionnel bénéficient d'une garantie de 12 mois
a partir du jour de I'achat, sans porter préjudice aux
droits légaux des utilisateurs non professionnels privés.
La garantie est valable contre tout défaut de fabrica-
tion, excluant tout dommage di a une manipulation
inappropriée ou a l'usure naturelle de la machine, les
dommages causés par le branchement de la machine a
une tension différente de celle indiquée sur sa plaque de
caractéristiques, et les machines qui ont été manipulées
par du personnel non autorisé.

Le service de garantie sera assuré dans le pays ou la
machine a été achetée, via le distributeur qui a réalisé
la vente.

Ilest nécessaire de présenter la facture d'achatindiquant
le numéro de série, s'il y en a un.

Garantie 1+2:Dans certains paysde I'Union Européenne,
vous pouvez étendre la garantie totale jusqu'a 36 mois
(incluant les 12 premiers mois), aprés inscription sur
notre site web.

14. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans



lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseigner sur lafacond'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

Dans un souci constant d'améliorer et de mettre a jour
ses produits, VIRUTEX se réserve le droit d'en modifier
les caractéristiques sans avis préalable.

DEUTSCH

Wichtiger hinweis

- Schnitt auf der oberen Tischplatte (*).........40 mm
(*) Nur fiir Typ TM43L

3. SICHERHEITSVORRICHTUNGEN
3.1 SCHALTER

Die Maschine hat am Griff einen Druckschalter mit
Einrastknopf. Driickt man nicht mehr ldnger auf den
Druckschalter, wird die Stromzufuhr unterbrochen, und
die Maschine bleibt automatisch stehen.

LaBt man den seitlichen Knopf am Druckschalter ein-
rasten, kann man mit den Modellen TM43L Gehrungs-
sdgearbeiten auf dem Obertisch ausfihren.

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit den
eingerasteten Knopf nie fiir Gehrungs-

sdgearbeiten

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme der
Maschine aufmerksam die mitgelieferten
ALLGEMEINEN SICHERHEITSVORSCHRIF-
TEN durch. Bewahren Sie die genannte
BROSCHURE und das vorliegende Han-
dbuch fiir mégliche spitere Uberpriifun-
gen gut auf.

1. TECHNISCHE DATEN

Leistungsaufnahme.......ccoeveinnnineens 1.100 W
Y[ Ao ZA ....50/60 Hz
Leerlaufdrehzahl.........cccveveeinnnnnnnn. 5.500/min
Trennscheibendurchmesser:
AUBEN...coii 250 mm
TN 30 mm
Drehteller:

Von rechts nach links bis 45° einstellbar, mit Rastste-
llungen bei 0°, 15°, 22,5°, 30° und 45°.

Schwenkkopf:

Neigbar beziiglich der Grundplatte von 90° auf 45°, und
in jedweder Drehtellerposition von 0° bis 45° nach links.

GEWICH i 18 kg
VerpackungsmaBe.......coeeeee 670 x 610 x 430 mm
Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A...97 dBA
Akustischer Druckpegel A......menccnnes 108 dBA
Unsicherheit K = 3 dBA
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte........oveeeeeeens a,: 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
2. ARBEITSBEREICH

- Schnitt bei 0° x 0° (Abb. 1)....
- Schnitt bei 0° x 45° (Abb. 2)...
- Schnitt bei 45° x 0° (Abb. 3)...
- Schnitt bei 45° x 45° (Abb. 4)......

145 x 62 mm
..145 x 45 mm
62 x 95 mm
43 x 45 mm

3.2 MECHANISCHE SCHUTZVORRICHTUNGEN

In Ruhestellung ist das Sdgeblatt vollstdndig abgedeckt
und die Maschine blockiert. Der Hebel A (Abb. 5) erlaubt
die Entriegelung der Maschine vor dem Herunterfahren.

Stellen Sie sicher, daB das Sigeblatt
in Ruhestellung vollstindig von den
Schutzhauben abgedeckt ist. Halten Sie
diese stets im einwandfreiem Zustand.

3.3 SCHUTZ GEGEN UNBEABSICHTIGTE
INBETRIEBSETZUNG NACH STROMAUSFALLEN

Die Maschine verfiigt tber eine Vorrichtung, die im
Falle eines Spannungsabfalls oder Stromausfalls die
Stromversorgung unterbricht und so trotz gedriicktem
Feststellknopf verhindert, da die Maschine bei Ende
der Stérung unbeabsichtigt anlduft.

Um die Maschine erneut in Gang zu setzen, ist zunachst
der Schalter zu entriegeln und anschlieBend der Taster
normal zu betétigen.

3.4 KURZSCHLUSSSICHERUNG

Der Stromkreis der Maschine enthilt eine Sicherung
T1 (Abb. 10) zum Schutz vor Kurzschluss und Netzii-
berlastung.

Die Sicherung befindet sich im Schaltschrank. Zum Aus-
tauschen derSicherungaufgrund von Beschadigung o.4.
schrauben Sie den Verschluss des Sicherungshalters ab,
entnehmen Sie die beschadigte Sicherung und ersetzen
Siesiedurch eine neue der gleichen Art (5x20 8 AKlasseT).

4. AUSPACKEN DER MASCHINE

Im Inneren der Kiste befinden sich:
- schwenkbare Gehrungssige (TM43L oder TS48L)

17



- Inbusschliisselsatz 8 mm

- Inbusschliissel 5 mm

- Baugruppe Regelanschlag Holz

- StoBvorrichtung: Zubehorteil fir das Schneiden auf
dem oberen Tisch (nur TM43L).

- Bedienungshandbuch und Explosionszeichnungen

- allgemeine Sicherheitsvorschriften

- diverse Unterlagen

Das Kopfstiick der Maschine wird zum Transport in
seiner unteren Position fixiert. Zum Auspacken ist die
Maschine daher einfach am Griff zu halten und aus der
Schachtel zu ziehen.

5. VORBEREITUNG UND EINSTELLUNG

Vergewissern Sie sich vor Beginn jedweder
Vorbereitungs- oder Wartungsarbeit, daB
die Maschine nicht an das Stromnetz
angeschlossen ist.

5.1 INSTALLATION

Zum Einsatzder Maschine an einem festen Ortempfehlen
wir ihre Montage auf einen Tisch oder eine Werkbank
mit einer Hohe von etwa 90 cm unter Verwendung
der in der Grundplatte vorhandenen Locher B (Abb. 7).
Wir empfehlen die Verwendung unseres Zubehdrteils
TRANSPORTABLER ARBEITSTISCH MT58K (Bestellnummer
5800100) (Abb. 24)

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir den Betrieb in
Innenrdumen ausgelegt. Regen und Feuchtigkeit sind
zu vermeiden.

5.2 HANDGRIFF

Um den Handgriff der Maschine in Arbeitsstellung zu
bringen, lockern Sie den Knauf C (Abb. 5), bringen Sie
den Handgriffin eine fiir das Ablangen bequeme Position
und drehen Sie den Knauf C wieder fest.

5.3 ENTRIEGELN DES KOPFS

Driicken Sie in Sagerichtung leicht auf den Griff und
drehen die Achse zur Feststellung beim Transport D (Abb.
8) im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. Machen Sie dann
die Bewegung der Maschine nach oben mit, bis sie in
der Ruhestellung einrastet.

5.4 UBERPRUFUNGEN

Versichern Siesich, daB sich die Schutz- und Sicherheits-
vorrichtungen in einem guten, funktionsféhigen Zustand
befinden, bevor Sie die Maschine ans Netz anschlieBen.
Uberpriifen Sie auch, daB die Netzspannung und fre-
quenz den Angaben auf dem Typenschild entsprechen.
Wird ein Verldngerungskabel verwendet, lberpriifen
Sie, daB der Leiterquerschnitt fiir die Nennstromstérke
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der Maschine angemessen ist.

6. REGELUNGEN

gezogen ist, bevor Sie an der Maschine
arbeiten.

Die Gehrungssige ist ab Werk fertig
eingestellt, verfiigt aber zum spéteren
Nachstellen iiber die nachstehend bes-
chriebenen Mechanismen.

ﬁ Versichern Sie sich, daB der Netzstecker

6.1 EINSTELLUNG DES SCHWENKKOPFS

Fiir die Einstellung des Sageblatts auf 90° zum Tisch der
Maschine, einen Priifwinkel zwischen Ségeblatt und Tisch
anlegen und wie folgt vorgehen:

Den Hebel E (Abb. 15) lockern und mit der Schraube F
mdgliche Abweichungen korrigieren. Der Schwenkkopf
kann auch auf 45° zum Unterteil eingestellt werden,
wobei die Schraube G zu Hilfe genommen wird.

6.2 EINSTELLUNG DES DREHTELLERS

Die Maschine hat fiir 0°, 15°,22,5°,30° und 45° automa-
tische Einrastungen, so daB diese Positionen so gut wie
nie nachgestellt werden missen. Sollte eine Nachstellung
notwendig werden, die Maschine bei 0° einrasten lassen,
die Schrauben H, die zur Befestigung der Leiste | dienen,
lockern, und die Leiste so verschieben, daB sie in eine
senkrechte Position zur Sige kommt (Abb. 7).

6.3 EINSTELLUNG DER MAXIMALEN SCH-
NITTIEFE

Die maximale Schnittiefe wird mittels der Schraube
K (Abb. 8) reguliert. Diese Schraube muB nach jedem
Séageblattwechsel und nach jedem Schliff justiert werden.

- Sicherstellen, daB die Sdge nach der
Einstellung der maximalen Absenkung
nicht den Tellerboden beriihrt.

- Tauschen Sie die Abdeckung des Tellers
aus, wenn sie beschédigt oder zerrissen ist.

6.4 EINSTELLUNG DES KIELS

ZurEinstellung desKielsist folgendermaBen vorzugehen:
- Die Knidufe L (Abb. 17) I6sen, den Tisch bis in die
hochste Stellung anheben und ihn dort mittels der
Knaufe fixieren.

- Die Abdeckung M mit Hilfe der Schrauben N abne-
hmen (Abb. 16).

- Lockern Sie die Sechskantschrauben, mit denen der
Kiel befestigt ist, stellen Sie diesen ein und drehen Sie
die Schrauben U6 (Abb. 6) wieder fest. Montieren Sie



dann wieder die Abdeckung M (Abb. 16).

-Der Abstand zwischen den Zdhnen des
A Sigeblatts und dem Kiel darf nie mehr

als 5 mm betragen.

-Verwenden Sie nur Ségeblitter, die

diinner als der Kiel (2.5 mm) sind und

die gleichzeitig Zihne mit einer groBeren
Breite als die Kielstdarke haben.

6.5 EINSTELLUNG DES OBEREN ANSCHLAGS

Zur Einstellung des oberen Anschlags die Schraube P
(Abb. 15) betitigen und dabei darauf achten, daB die
Maschine in der Ruhestellung einrastet.

7. EINSATZMOGLICHKEITEN
DER GEHRUNGSSAGE UND
VORGESEHENE ARBEITSBEDINGUNGEN

Diese Maschine istzum effizienten und préazisen Ablangen
von Holz, Kunststoff und Aluminiumprofilen geeignet.
Die Richtschiene | der Maschine ist mit einigen Gewin-
debohrungen R (Abb. 21) versehen, die die rasche
Montage einer hdlzernen Stiitze an ihrer Vorderseite
zwecks Schonung der Kanten des zu sdgenden Werk-
stlicks ermdglichen. Die doppelte Verwendung ist beim
Sdgen zerbrechlicher oder diinner Werkstiicke sehr zu
empfehlen (Abb. 22).

Beim Sdgen von Aluminiumprofilen,
Kunststoff und besonders langen
Werkstiicken ist die Verwendung von
Spannvorrichtungen (s. Abschnitt 10.)
unerlaBlich.

Nicht mitdem Ségen beginnen, bevor das
Ségeblatt nicht die volle Umdrehungs-
geschwindigkeit erreicht hat.

7.1 SCHNITT BEI 0° x 0°
Siehe (Abb. 9).

7.2 SCHNITT BEI 0° x 45°

Den Hebel E (Abb. 10) I6sen, und den Sigekopf bis
auf 45° bzw. einen anderen gewiinschten Winkel im
Zwischenbereich schwenken. Dann den Hebel E in der
gewdhlten Stellung wieder festziehen.

7.3 SCHNITT BEI 45° x 0°

Driicken Sie den Hebel E2 (Abb. 12) und drehen Sie die
Scheibe nach rechts oder links, bis die Anzeige auf 45°
oder auf irgendeiner der vorgegebenen Positionen (15°,
22°30', 30°, 45°) steht.

Falls Sie mit einem Winkel schneiden wollen, der nicht

auf der Scheibe vorgegeben ist, driicken Sie den Hebel
E2 (Abb. 12) und anschlieBend den Abzug E3 (Abb.
13) nach innen. So kénnen Sie die Scheibe entriegeln
und den gewiinschten Winkel exakt einstellen. Danach
fixieren Sie die Scheibe mit Hilfe der Kndufe S (Abb. 10).

7.4 SCHNITT BEI 45° x 45°

Driicken Sie den Hebel E2 (Abb. 12), den Teller bis zum
automatischen Einrasten bei 45° nach links oder rechts
drehen, dann in dieser Position wieder festziehen. Den
Hebel E losen, den Sdgekopf bis auf 45° bzw. einen
anderen gewlinschten Winkel im Zwischenbereich
schwenken, dann wieder festziehen (Abb. 10).

Die Maschine erlaubt das Schwenken des Sigekopfes
bei beliebiger Stellung des Tellers (nur bei Drehung
desselben nach links).

Vergewissern Sie sich, daB der
Schwenkarm beim Abschrigen sicher in
seiner Stellung fixiert ist.

7.5 SERIENMASSIGES SAGEN
VON WERKSTUCKEN

Zum serienmaBigen Sagen von Werkstlicken wird der
Langenanschlag T, (Abb. 7) angebracht, auf das gewtins-
chte MaB eingestellt und blockiert.

8. SAGEN AUF DEM OBERTISCH/VORGESEHE-
NE ARBEITSBEDINGUNGEN
(Nur fir das Modell TM43L)

Auf dem Obertisch kann man nur Holz
und Kunststoff sdgen, niemals Aluminium
oder Profile.

Um auf der oberen Tischplatte arbeiten zu kénnen, miis-
sen Sie zunéchst die untere Verkleidung U (Abb. 11) ander
Maschine befestigen, die jede versehentliche Berlihrung
des Sageblatts unter der Tischplatte ausschlieBt. Dann
die Maschine mittels des Transportgriffs B und des
Knaufs D (Abb. 8) in Transportstellung blockieren, und
sicherstellen, daB die Verkleidung einwandfrei sitzt und
sich nicht bewegt.

Dann den Knauf C I6sen, und den Griff in die unterste
Stellung bringen (Abb. 5). Den Knauf V (Abb. 18) I6sen,
das obere Aluminiumprofil, das die Schutzhaube des
Séageblatts einfaBt, entfernen und als seitliche Schnitt-
flihrung in der gewiinschten Entfernung vom Sageblatt
fixieren (Abb. 19).

Diese Schutzvorrichtung verfligt an ihrer Seite tber
eine Nut mit zwei Schraubenmuttern E4 (Abb. 18) zur
Befestigung einer Holzleiste, die bis zur vertikalen Achse
der Mitte des Sdgeblattes reicht. Die Befestigung der
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Holzleiste (Abb. 20) wird besonders beim Anfertigen
von kurzen Stiicken (Holzkltzen und -pflcken) em-
pfohlen, da bei dieser Art von Schnitten das abgeséagte
Stuck, falls der Auswurf nicht etwas Spiel lasst, beim
Auslauf aus dem Zentrum des Ségeblattes von der
Drehrichtung des Sageblattes zuriickgehalten wird
und dies den unkontrollierten Auswurf des abgesdgten
Stiickes verursachen kann.

Durch das Lésen der Kniufe L (Abb. 17) und das Bewegen
des Tisches auf die gewtinschte Hohe, kann bestimmt
werden, wie weit das Sdgeblatt liber die Tischplatte
hinausragen soll. Es wird empfohlen, das Sageblatt nur
um Zahnhdhe tiber das Werkstiick hinausragen zu lassen.
Die Kndufe nach dem Einstellen der gewiinschten Héhe
wieder fest anziehen.

Nach der Beendigung der Arbeit das Aluminiumprofil
wieder als Schutzvorrichtung installieren, bevor die
Maschine zum Abldngen verwendet wird.

Arbeiten Sie nie mit dem oberen Tisch,
A ohne vorher die untere Schutzverkleidung
angebracht zu haben.
Arbeiten Sie nie ohne die obere Schutzvo-
rrichtung.
Benutzen Sie den im Lieferumfang der
Maschine enthaltenen Stab E5, um das
zu schneidende Stiick dem Sigeblatt
gefahrlos zuzufiihren (Abb. 14). Die Mas-
chine verfiigt an einer der Seitenwinde
des Obertisches iiber zwei Halterungen,
die der Befestigung des Schubstabes E5
wihrend des Transportes dienen.
Verwenden Sie die obere Schutzvorri-
chtung der Sige richtig.
Versichern Sie sich, daB der Schwenkarm
beim Arbeiten mit Obertisch fest in seiner
Position ist.
Versichern Sie sich, daB der Obertisch
sicher auf der gewiinschten Sigehohe
festgestellt ist.

9. SAUGAUSLASS

Auf der Riickseite der Maschine befindet sich ein Sau-
gauslaB miteinem Durchmesser von 38 mm. Hier kann ein
Schlauch und damit ein Industriesauger oder irgendein
anderesZentralabsaugsystem angeschlossen werden,um
Spane und Staub aufzufangen. Wir empfehlen, unseren
Sauger AS182K (Best.-Nr. 8200100), AS282K (Best.-Nr.
8200200) anzuschlieBen.

Fiir die Arbeitauf dem Obertisch istauBer der Herstellung
dervorhergenannten Verbindung die Verkleidung mit ei-
nem Stutzen A2 (Abb. 11) versehen, auf den zur perfekten
Absaugung der Spane der AnschluB des Standardsaugers
(Best.-Nr. 6446073) aufgesteckt werden muB.

Esist ratsam, die Maschine immer an eine Staubauffan-
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gvorrichtung anzuschlieBen.

10. WEITERES ZUBEHOR

Best.-Nr. 3345416 Set bestehend aus 2 Spannvorri-
chtungen (Abb. 21). Leur emploi est indispensable pour
le tronconnage de profilés d'aluminium et de matiéres
plastiques.

Best.-Nr. 3345470 Set Seitenbligel

Best.-Nr. 7246098 Obertischwinkel

Best.-Nr. 5800100 Transportabler Arbeitstisch MT58K
(Abb. 24)

Best.-Nr. 8200100 Sauger AS182K

Best.-Nr. 8200200 Sauger AS282K

11. WARTUNG UND REINIGUNG

Stellen Sie sicher, daB der Netzstecker
gezogen wurde, bevor Sie irgendwelche

Arbeiten an der Maschine vornehmen.

11.1 WECHSELN DES SAGEBLATTS

Lockern Sie die Knaufe L (Abb. 17) und heben Sie den Tisch
so weit es geht an. Entfernen Sie dann Deckel M anhand
derSchrauben N (Abb. 16). Lockern Sie dann die Schraube
W, mit der die Sdge befestigt ist, im Uhrzeigersinn (Abb.
16 und 17) mit Hilfe eines der Wartungsschliissel sowie
die andere am Sitz der Getriebeabdeckung.

Wenn das Sageblatt geldst ist, bewegen Sie es zuerst
nach oben, um esdann nach unten, seitlicham Kopfstlick
der Maschine entlang unter Umgehung der Schutzvo-
rrichtung herauszunehmen.

Zur Montage des neuen Sageblatts gehen Sie in umge-
kehrter Reihenfolge vor. Richten Sie es hierbei so aus,
dass der Pfeil auf dem Sageblatt in die gleiche Richtung
zeigt wie der auf der Abdeckung.

Uberpriifen Sie die einwandfreie Sauberkeit der Lager
der verschiedenen Elemente und stellen Sie sicher, dass
die duBere Haltescheibe richtig in den Vertiefungen am
Ende der Achse sitzt.

- Versichern Sie sich, daB ein Ségeblatt
A mit dem gleichen Durchmesser wie das

ersetzte montiert wird.

-Verwenden Sie keine beschidigten oder

verbogenen Ségeblitter.

- Wihlen sie die Sdgeblitter je nach zu

verarbeitendem Material aus.

- Verwenden Sie nur Sigebléatter, die die

in dieser Anleitung beschriebenen Bedin-

gungen erfiillen. Achten Sie auf jeden Fall

darauf, daB das Ségeblatt diinner als der

Kiel ist und gleichzeitig die Breite der

Zdhne groBer als die Kielstérke.




11.2 SPANNEN UND WECHSELN DES RIEMENS

Zum Spannen des Riemens werden die Schrauben X
(Abb. 23) geldst und der Motor mittels der Schraube Y
leicht bewegt. Zum Tauschen des Riemens die mit den
Schrauben A1 befestigte Getriebeabdeckung Z entfer-
nen, den Motor mittels der Schrauben X abklappen,
Riemen wechseln, spannen, und die Abdeckung wieder
montieren.

11.3 KOHLEBURSTENWECHSEL

Die Kohlebiirsten miissen spatestensgewechselt werden,
wenn ihre Ldnge 5 mm erreicht. Dazu entfernt man die
Stopfen B1 (Abb. 19), durch die sie geschiitzt werden,
und ersetzt sie durch andere Original-VIRUTEX-Biirsten.
Vergewissern Sie sich, daB die Biirsten im Inneren der
Fiihrungen problemlos gleiten.

Die Maschine sollte nach dem Austauschen der Biirsten
einige Minuten lang im Leerlauf laufen. Uberpriifen Sie
bei dieser Gelegenheit auch den Zustand des Kollektors.
Sollte er Verbrennungen oder Uberstande aufweisen,
so sollte er zur Reparatur zum VIRUTEX-Kundendienst
gebracht werden.

11.4 MOTORBREMSE

Die Maschine ist mit einer mechanischen Fliehkraftbrem-
se ausgestattet, so daB zwischen dem Ausschalten der
Maschine mit dem Hauptschalter und dem kompletten
Stillstand des Sageblatts weniger als 10 Sekunden
vergehen.

Wenn dasSigeblattldngerals 10 Sekunden benétigt, um
zum Stillstand zu kommen, 148t diesaufeine GbermaBige
Abnutzung derselben schlieBen. Zu lhrer Sicherheit und
wegen der dabei auftretenden Schwierigkeiten empfe-
hlen wir Ihnen, sich zum Wechsel der Bremsbeldge an
einen offiziellen VIRUTEX-Kundendienst zu wenden.
Die Bremszeit sollte alle 200 Betriebsstunden Gberpriift
werden.

11.5 SCHMIERUNG UND REINIGUNG

Die Maschine verlaBt das Werk vollstindig geschmiert
undbenétigt wahrend ihrer Lebensdauer keine besondere
Wartung. Es reicht aus, sie regelmaBig zu reinigen und
die mechanischen Gelenke zu 6len.

Die Maschine sollte nach jedem Gebrauch sorgfaltig mit
PreBluft gereinigt werden.

Das Netzkabel ist im einwandfreien Zustand zu halten.

12. LARMPEGEL

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europsischen Norm
EN 61029-1und EN 61029-2-11(TM43L) und EN 61029-
2-9(TS48L) gemessen und dienen als Vergleichsgrundlage
bei Maschinen fiir dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesent-
lichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann
bei der Beurteilung der Gefahren durch die Aussetzung
unterVibrationen als Ausgangswert benutzt werden. Die
Vibrationswerte kdnnen sich jedoch unter anderen Ein-
satzbedingungen, mit anderen Arbeitswerkzeugen oder
beieiner ungeniigenden Wartung des Elektrowerkzeugs
oder seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend
h6heren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kénnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustandsdes Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehiren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

13. GARANTIE

Alle Virutex Elektrowerkzeuge fiir den professionellen
Einsatzsind ab dem Kaufdatum mit einer 12-monatigen
Garantie versehen, ohne die gesetzlichen Rechte privater,
nicht-professioneller Nutzer zu beeintrachtigen.

Die Garantie gilt fiir alle Herstellungsfehler, ausgenom-
men sind Schaden durch unsachgem&Be Handhabung
oder natuirlichen VerschleiB der Maschine, Schaden durch
Anschluss der Maschine an eine andere Spannung als
auf dem Typenschild angegeben, und Maschinen, die
von nicht autorisiertem Personal manipuliert wurden.
Der Garantieservice wird im Land erbracht, in dem die
Maschine gekauft wurde, durch den Héndler, der den
Verkauf durchgefiihrt hat.

Die Kaufrechnung mit Angabe der Seriennummer, falls
vorhanden, muss vorgelegt werden.

1+2 Garantie: In einigen Landern der Europdischen
Union konnen Sie die Gesamtgarantie auf 36 Monate
(einschlieBlich der ersten 12 Monate) erweitern, nach
einer Registrierung auf unserer Webseite.

14. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfillen. Recyceln Sie die Werkzeuge,
das Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht.
Beachten Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres
Landes.

Anwendbar in der Europdischen Union und in
Landern mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nicht zusammen mit anderen Haushaltsabféllen
entsorgt werden darf.
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GemaB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kénnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zusténdigen o&rtlichen
Behoérden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kdnnen.

VIRUTEX behilt sich aufgrund ihres Bemiihens um die
standige Verbesserung und Aktualisierung der Maschinen
das Recht auf unangekiindigte Veranderungen vor.

ITALIANO

Nota importante

Prima di utilizzare la macchina leggere
attentamente il PIEGHEVOLE con le IS-
TRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA allegato
alla documentazione della stessa.
Conservare adeguatamente il PIEGHE-
VOLE indicato ed il presente MANUALE
DI ISTRUZIONI per eventuali future
consultazioni.

1. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita.......ccccecvviieeeiiiiinennnnn, 1.100 W
MO O ettt 50/60 Hz
Regime a vuOtO....cocoovveveeernnnen. 5.500 giri/min

Dimensioni del disco della sega:
diametro esterno
diametro interno
Piatto girevole:
orientabile a destra e a sinistra sino a 45° con blocco a:
0°, 15°,22,5°, 30° e 45°.

Testa basculante:

inclinabile da 90° a 45° rispetto alla base ed in qualsiasi
posizione di rotazione del piatto da 0° a 45° a sinistra
dello stesso.

Livello di pressione acustica continuo
equivalente ponderato A.......ooevcncnennens 97 dBA
Livello di potenza acustica A.......ceereeeerenen. 108 dBA
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Incertezza della misura......cccoemevmeerneeenee. K = 3 dBA

Usare la protezione acustica!
Valori totali delle vibrazioni.
Incertezza della misura

2. MASSIME CAPACITA DI TAGLIO

-Taglio a 0° x 0° (Fig. 1) ...145 x 62 mm
-Taglio a 0° x 45° (Fig. 2)... 145 x 45 mm
-Taglio a 45° x 0° (Fig. 3)..............62 x 95 mm
-Taglio a 45° x 45° (Fig. 4)...........43 X 45 mm
-Taglio sulla tavola superiore (*)..........40 mm
(*) solo modello TM43L

3. ELEMENTI DI SICUREZZA
3.1 INTERRUTTORE

La macchina ¢ dotata di un interruttore a pulsante con
tasto ad incastro situato sull'impugnatura; quando si
smette di esercitare la pressione sul pulsante, il flusso
di energia si interrompe e la macchina si ferma auto-
maticamente.

Nei modelli (TM43L), incastrando il tasto laterale del
pulsante, & possibile utilizzare la macchina per effettuare
i tagli sulla tavola superiore.

Per la Sua sicurezza, non utilizzare mai
I'interruttore ad incastro per lavori di

troncatura.

3.2 PROTETTORI MECCANICI

Nella posizione di riposo, la lama della sega rimane to-
talmente coperta dai protettori e la macchina bloccata
in questa posizione. La leva A (Fig. 5) permette lo sblocco
della macchina previo alla discesa.

Accertarsi che lalama della segarimanga

A totalmente coperta dai protettoriin posi-
zione di riposo della macchina. Conservare
questi sempre in buono stato.

3.3 PROTEZIONE CONTRO GLI AVVIAMENTI
ACCIDENTALI A SEGUITO DI
INTERRUZIONI DELLA CORRENTE

La macchina ¢ dotata di un dispositivo che in caso di
caduta di tensione o di interruzione della corrente inte-
rrompe il circuito e impedisce I'avviamento accidentale
della macchina al ripristinarsi la fornitura di corrente,
anche se il pulsante di blocco dell'interruttore rimane
azionato.

Per il nuovo avviamento € necessario procedere prima
allosbloccodell'interruttore e quindi tornare ad azionare
normalmente il pulsante dell'interruttore.



3.4 PROTEZIONE CONTRO | CORTOCIRCUITI

Il circuito della macchina é dotato di un fusibile T1 (Fig. 10)
che la protegge contro i cortocircuiti e le sovracorrenti.
Il fusibile si trova nella scatola di connessione.
Qualora fosse necessario sostituirlo perché bruciato,
svitare il tappo del portafusibili ed estrarre il vecchio
fusibile. Sostituitelo con uno nuovo dello stesso calibro
(5x20 8 A Classe T).

4. DISIMBALLAGGIO DELLA MACCHINA

All'interno della scatola si trovano i seguenti elementi:
- Troncatrice inclinabile secondo il modello (TM43L
o0 TS48L)

- Set chiavi per brugole da 8 mm

- Chiave per brugole da 5 mm

- Battente regolazione legno

- Dispositivo di spinta del pezzo per il taglio su banco
superiore (solo TM43L)

- Manuale di istruzioni e fogli di viste esplose

- Pieghevole di istruzioni generali di sicurezza

- Documentazione varia

Per il trasporto, la testa della macchina € bloccata nella
posizione inferiore: per disimballarla ¢ percio sufficiente
prenderla dall'impugnatura ed estrarla dalla cassa.

5. PREPARAZIONE E MESSA A PUNTO

Prima di effettuare qualsiasi operazione di
preparazione o di manutenzione della mac-

china, accertarsi che la spina della stessa
non sia inserita nella presa di corrente.

5.1 INSTALLAZIONE

Per I'impiego della macchina in un posto fisso, consi-
gliamo di fissarla su una tavola o banco di lavoro, con
un'altezza approssimativa di 90 cm mediante i fori B
espressamente predisposti sulla base (Fig. 7). Si consiglia
di utilizzare il nostro accessorio BANCO DA LAVORO
TRASPORTABILE MT58K (Cod. 5800100) (Fig. 24).

La macchina € stata progettata esclusivamente per lavori
all'interno, per cui non deve essere esposta alla pioggia
né agli ambienti umidi.

5.2 IMPUGNATURA

Per mettere I'impugnatura della macchina in posizione
di lavoro, allentare la manopola C (Fig. 5) e fare oscillare
I'impugnaturafino asistemarlain una posizione comoda
per realizzare le tranciature, quindi stringere di nuovo
la manopola C.

5.3 COME SBLOCCARE LA TESTA

Premere leggermente sull'impugnatura nel senso della

troncatura e girare |'asse di bloccaggio per il trasporto
D (Fig. 8) in senso orario fino in fondo, quindi accom-
pagnare la macchina nel movimento disalita finché non
si blocca in posizione di riposo.

5.4 VERIFICHE

Prima di collegare la macchina alla rete elettrica, veri-
ficare il corretto funzionamento delle protezioni e dei
meccanismi di sicurezza.

Controllare inoltre che il voltaggio e la frequenza
corrispondano a quanto indicato nella targhetta delle
caratteristiche della macchina.

Se si fa uso di una prolunga, controllare che la sezione
dei fili conduttori della stessa sia adeguata all'intensita
nominale della macchina.

6. REGOLAZIONI

Prima di eseguire qualsiasi intervento
A sulla macchina, controllare che non sia

collegata alla rete elettrica.

La troncatrice viene fornita gia regolata;

€ comunque dotata dei meccanismi indi-

cati qui di sequito per eseguire ulteriori
regolazioni.

6.1 REGOLAZIONE DELLA TESTATA INCLINABILE

Per disporre la lama della sega a 90° rispetto alla tavola
dellamacchinabisognera metterviin mezzo unasquadra
da controllo e realizzare le sequenti operazioni:
Allentare la maniglia E (Fig. 15) e correggere I'eventuale
scarto per mezzo della vite F. E anche possibile regolare
la testa inclinata a 45° rispetto alla base: in questo caso,
agire sulla vite G.

6.2 REGOLAZIONE DEL PIATTO GIREVOLE

La macchina ¢ dotata di un blocco automatico a 0°,
15°,22.5°, 30° e 45°, per cui queste posizioni dovranno
essere regolate raramente. Qualora cio fosse necessario,
bloccare la macchina a 0°, allentare le viti H che fissano
il regolo | e spostare quest'ultimo finché non & perfetta-
mente perpendicolare alla sega (Fig. 7).

6.3 REGOLAZIONE DELLA MASSIMA
PROFONDITA DI TAGLIO

Il limite della profondita di taglio viene dato dalla vite
regolabile K (Fig. 8). Questa dovra essere nuovamente
regolata ogniqualvolta si cambi il disco della sega o si
proceda alla sua affilatura.
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del piatto una volta regolato il battente
di discesa.

- Sostituire la copertura del piatto quando
¢ deteriorata o rotta.

ﬁ Verificare che la sega non tocchi il fondo

6.4 REGOLAZIONE DELLA CHIGLIA

Per effettuare la regolazione della chiglia procedere
come segue:

- Allentare i pomelli L (Fig. 18), sollevare la tavola sino
alla posizione massima e fissarvela mediante i pomelli.
- Togliere il coperchio M per mezzo delle viti N (Fig. 16).
-Allentare le viti a testa esagonale che bloccano la chiglia,
regolare la chiglia e serrare di nuovo le viti di bloccaggio
U6 (Fig. 6); quindi, rimontare il coperchio M (Fig. 16).

- La separazione tra i denti della lama
A della sega e la chiglia non dovra mai

essere superiore a 5 mm.

- Usare unicamente lame il cui corpo sia

piu sottile dello spessore della chiglia (2.5

mm), mentre la larghezza dei denti dovra

essere superiore a tale spessore.

6.5 REGOLAZIONE DEL LIMITE DI SALITA

Per regolare il limite di salita bisogna agire sulla vite
P (Fig. 15); la macchina dovra rimanere bloccata in
posizione di riposo.

7. TIPI DI TRONCATURA
CONDIZIONI DI UTILIZZO PREVISTE

Questa macchina permette un'efficace e precisa tronca-
tura di pezzi in legno e plastica e di profili in alluminio.
Il regolo | della macchina & dotato di alcuni fori filettati
R (Fig. 21) che nella faccia frontale permettono la rapida
collocazione diunsupportoin legno per evitare lo smus-
samento degli spigoli del materiale da tagliare. E molto
raccomandabile la sua doppia utilizzazione nel tagliare
materiali fragili e pezzi di ridotto spessore (Fig. 22).

-E imprescindibile l'uso di morsetti di
A fissaggio (vedere punto 10) per la tron-

catura di profili in alluminio e plastica e

per pezzi lunghi.

- Non iniziare il taglio finché la lama

non abbia raggiunto la piena velocita

di rotazione.

7.1 TAGLIOA 0°x 0°

Procedere come indicato nella (Fig. 9).
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7.2 TAGLIO A 0° x 45°

Allentare la manopola E (Fig. 10) e inclinare la testa sino
al battente di 45° o a qualsiasi altro angolo intermedio
che si desideri. Serrare di nuovo la manopola E nella
posizione selezionata.

7.3 TAGLIO A 45°x 0°

Premere la leva E2 (Fig. 12) e girare il piatto versosinistra
o verso destra finché l'indice segnala 45° o qualsiasi
posizione fissa (15°, 22°30", 30°, 45°).

Se si desidera realizzare un taglio che non coincida con
nessuna delle posizioni fisse del piatto, premere la leva
E2 (Fig. 12) e quindi premere all'indentro il grilletto
E3 (Fig. 13). In questo modo si puo sbloccare il piatto
e di conseguenza regolare il taglio sull'angolo esatto
desiderato; quindi, fissare di nuovo il piatto mediante
le manopole S (Fig. 10).

7.4 TAGLIO A 45° x 45°

Premere la leva E2 (Fig. 12) e ruotare il piatto verso
sinistra sino al blocco automatico su 45°, bloccando di
nuovo i pomelli in questa posizione. Allentare la ma-
nopola E ed inclinare la testa sino al battente di 45° o
a qualsiasi altro angolo intermedio desiderato e fissarlo
di nuovo (Fig. 10).

La macchina permette anche I'inclinazione della testa in
qualsiasi posizione del piatto (solo nella rotazione verso
sinistra dello stesso).

Quando si effettui il bisello, accertarsi
che il braccio basculante rimanga per-
fettamente fissato nella sua posizione.

7.5 TAGLIO DI PEZZI IN SERIE

Per tagliare dei pezzi in serie bisognera montare il
limitatore di lunghezza T, (Fig. 7) regolarlo e bloccarlo
alla misura desiderata.

8. TAGLI SU TAVOLA SUPERIORE.
CONDIZIONI DI UTILIZZO PREVISTE
(solo per il modello TM43L)

Sulla tavola superiore si puo tagliare solo
legno e plastica, mai alluminio o profilati.

Per utilizzare questa modalita di taglio, innanzitutto si
deve procedere a collocare sulla macchina la Carenatura
Inferiore U (Fig. 11) che impedisce qualsiasi contatto
accidentale con il disco della sega sotto la tavola,
quindi si deve bloccare la macchina in posizione di
trasporto mediante I'impugnatura di trasporto D (Fig.
8) verificando che la Carenatura rimanga perfettamente




collocata e fissata.

Allentare quindiil pomello Ced abbassare I'impugnatura
sino alla posizione inferiore (Fig. 5). Allentare il pomello
V (Fig. 18), togliere il profilo in alluminio superiore che
racchiude il protettore della lama e utilizzarlo come
guida laterale di taglio bloccandolo alla distanza dalla
lama che si desideri (Fig. 19), questa protezione ha sul
lato una scanalatura con due dadi E4 (Fig. 18), che ser-
vono per fissare un'asta di legno che arriva fino all'asse
verticale del centro del disco della sega. E utile mettere
quest'asta (Fig. 20) quando bisogna eseguire dei tagli
di poca lunghezza (cavicchi e tasselli): infatti in questo
tipo di tagli, quando il pezzo tagliato esce dal centro del
disco della sega, se non trova un certo gioco all'uscita
rimane bloccato dal senso di rotazione della sega, cosa
che puo provocare un'espulsione incontrollata del pezzo.
La fuoriuscita della lama rispetto alla tavola si regolera
allentando i pomelli L (Fig. 17) e collocando la tavola
all'altezza di taglio desiderata, cercando di far si che
la lama fuoriesca dal materiale da tagliare solo per
I'altezza del dente, Serrare con forza i pomelli all'altezza
selezionata.

Ultimato il lavoro di taglio sulla tavola collocare di
nuovo il profilo in alluminio nella sua posizione di pro-
tezione prima di utilizzare la macchina nella funzione
di troncatura.

Non utilizzare la tavola superiore senza
aver prima collocato la Carenatura Infe-

riore di protezione.

Non lavorare mai senza il protettore
superiore.

Usare il bastone di spinta E5 fornito
insieme alla macchina per alimentare il
pezzo quando passa dal disco della sega
(Fig. 14). In uno dei lati del piano superiore
la macchina ¢ dotata di due supporti di
fissaggio per sistemare |'asta di spinta E5
durante il trasporto.

Utilizzare correttamente la protezione
superiore della sega.

Verificare che il braccio mobile sia salda-
mente fissato nella sua posizione quando
si lavora con la tavola superiore.
Verificare che la tavola superiore sia salda-
mente fissata all'altezza di taglio desiderata.

9. ATTACCO PER ASPIRAZIONE

Questa macchina ¢ dotata nella parte superiore di un
attacco per aspirazione di 38 mm di diametro, al quale
¢ possibile applicare un tubo flessibile da adattare a un
aspiratore industriale o a qualsiasi altro sistema di aspi-
razione centralizzato per trucioli e polvere. Consigliamo

di applicare il nostros aspiratores AS182K, AS282K.
Per lavorare sul banco superiore, oltre a eseguire il
precedente collegamento bisognera dotare la carena-
tura dell'ugello A2 (Fig. 11), su cui andra collegato il kit
aspiratore standard (Cod. 6446073) per ottenere una
perfetta espulsione della segatura.

E consigliabile collegare sempre la macchina a un dis-
positivo per la raccolta di polvere e trucioli.

10. ACCESSORI A RICHIESTA

3345416 Gioco 2 pressoti (Fig. 21). Il loro uso ¢ indis-
pensabile per troncare profilati di alluminio e materiali
in plastica).

3345470 Set manici laterali (Fig. 24)

7246098 Squadra tavola superiore.

5800100 Banco da lavoro trasportabile MT58K (Fig. 24)
8200100 Aspiratore industriale AS182K.

8200200 Aspiratore industriale AS282K.

11. MANUTENZIONE E PULIZIA

Prima di eseguire qualsiasi intervento
sulla macchina, accertarsi che non sia
collegata alla rete elettrica.

11.1 CAMBIO DELLA LAMA DELLA SEGA

Allentare le manopole L (Fig. 17) e sollevare al massimo
la tavola. Quindi, togliere il coperchio M agendo sulle
viti N (Fig. 16). Poi, allentare la vite W che tiene ferma la
sega girandola in senso orario (Figg. 16 e 17), servendosi
di una delle chiavi in dotazione; e sistemare I'altra nella
sede del coperchio della trasmissione.

Dopo aver allentato la lama, spostarla all'insu per poi
poterla estrarre dal basso, dal lato della testa della
macchina, evitando la protezione.

Ripetere I'operazione in senso inverso per montare la
lama nuova; orientare la freccia riportata sulla lama
nella direzione di quella del coperchio.

Verificare che le sedi dei componentisiano perfettamente
pulite e accertarsi cheil piattodi fissaggio esterno coincida
perfettamente con gli intagli dell'estremita dell'albero.

-Verificare che lalamadellasega che viene mon-
A tatasia dello stesso diametro di quella sostituita.
-Non fare uso dilame deteriorate o deformate.
-Scegliere le lame adeguate per il materiale
da tagliare.
- Utilizzare solo le lame che riuniscono le
caratteristiche indicate in questo manuale;
accertarsiin ogni caso cheil corpodellalama
sia piti sottile dello spessore della chiglia (2.5
mm), e che al tempo stesso la larghezza dei
dentisia superiore allo spessore della chiglia.
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11.2 CONTROLLO DELLA TENSIONE
E CAMBIO DELLA CINGHIA

E possibile regolare la tensione della cinghia allentando
le viti X (Fig. 23) e spostando leggermente il motore
mediante la vite Y. Per la sostituzione della cinghia,
togliere il coperchio della trasmissione A1 fissato dalle
viti Z, staccare il motore fissato dalle viti X, sostituire la
cinghia e procedere alla messa in tensione della stessa
e al montaggio del coperchio.

11.3 CAMBIO DI SPAZZOLE

Le spazzole devono essere sostituite quando abbiano una
lunghezza minima di 5 mm. A tal fine, togliere i tappi
B1 (Fig. 19) che le proteggono e sostituirle con altre
originali VIRUTEX, accertandosi chescorrano liberamente
all'interno delle guide. Dopo il cambio delle spazzole ¢
consigliabile far funzionare la macchina a vuoto per
alcuni minuti. Approfittare il cambio delle spazzole per
controllare lo stato del collettore. Se questo presenta
bruciature o irregolarita si consiglia di farlo riparare
presso un servizio tecnico VIRUTEX.

11.4 FRENO MOTORE

La macchina € dotata di un freno meccanico centrifugo
che permette la completa immobilizzazione della lama
della sega entro dieci secondi dal rilascio del pulsante
dell'nterruttore.

Per propriasicurezza, e datalacomplessita dell'operazione,
consigliamo di rivolgersi ad un servizio tecnico VIRUTEX
per procedere allasostituzione delle pastiglie quando, per
usura delle stesse, si osservi che il tempo di arresto della
lama sia superiore. Si consiglia di procedere alla verifica
del tempo di frenatura dopo ogni 200 ore di lavoro.

11.5 LUBRIFICAZIONE E PULIZIA

La macchina esce di fabbrica completamente lubrificata
e non ha bisogno di cure speciali durante la sua vita
utile, essendo sufficiente pulire e oliare periodicamente
le articolazioni meccaniche.

Eimportante pulire sempre accuratamente la macchina
dopo I'uso mediante un getto d'aria secco.

Mantenere il cavo di alimentazione in perfette con-
dizioni d'uso.

12. LIVELLO DI RUMORE

Ilivellidirumore e vibrazioni di questo apparato elettrico
sono stati misurati in conformita con la Norma Europea
EN 61029-1 e EN 61029-2-11 (TM43L) e EN 61029-2-9
(TS48L) e fungono da base di confronto con macchine
per applicazioni simili.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e pud essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
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dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni puo variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoistrumenti,
€ puo aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento a
vuoto quando I'apparato non viene realmente utilizzato,
datochelariduzione di questi ultimi puo ridurre in modo
sostanziale il valore totale dell'esposizione).

13. GARANZIA

Tutte le macchine elettriche portatili Virutex per uso
professionale hanno una garanzia valida di 12 mesi, a
partire dal giornodell'acquisto,senza pregiudicare i diritti
legali degli utenti non professionali privati.

La garanzia ¢ valida contro ogni difetto di fabbricazio-
ne, esclusi tutti i danni causati da un uso improprio o
dall'usura naturale della macchina, danni causati dal
collegamento della macchina a una tensione diversa
da quella indicata sulla sua placca di caratteristiche
e macchine che sono state maneggiate da personale
non autorizzato.

Il servizio di garanzia sara fornito nel paese in cui la
macchina ¢ stata acquistata e attraverso il distributore
che ha effettuato la vendita.

E necessario presentare la fattura di acquisto indicando
il numero di serie, se presente.

Garanzia 1+2:Inalcuni paesi dell'Unione Europea, € pos-
sibile estendere la garanzia totale fino a 36 mesi (inclusii
12 mesi iniziali), previa registrazione sul nostro sito web.

14. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gliimballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell'lUnione Europea e nei paesi europei con
sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul materiale
informativo che lo accompagna indica che, al termine
della sua vita utile, non dovra essere eliminato insieme
ad altri rifiuti domestici.



Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

Data la continua ricerca per migliorare e attualizzare i
propriprodotti, laVIRUTEXsi riserva il diritto di apportare
modifiche senza preavviso.

PORTUGUES

Nota importante

Antes de utilizar a maquina, leia aten-
A tamente o FOLHETO DE INSTRUCOES

GERAIS DESEGURANCA, que acompanha

a documentacio da mesma.

Guarde o FOLHETO indicado e o presente

MANUAL DE INSTRUCOES em local ade-

quado para possiveis consultas posteriores.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida.......ccccociiiiiiiiiennnns 1.100 W
MO O ettt e e e 50/60 Hz
Rotacdes em VaziO.......ccceerenrn 5.500/min
Dimensoes do disco da serra:

didmetro exterior.....occoovveeiieeiieennennnn. 250 mm
didmetro iNterior......cccccceevvievieeeeiieennnnns 30 mm

Prato giratorio:

Orientavel para a direita e para a esquerda até 45° com
engate fixo a: 0° - 15° - 22,5° - 30° e 45°.

Cabecote dianteira basculante:

Rebativel desde os 90° aos 45° relativamente a base e
em qualquer posicdo de rotacdo do prato desde os 0°
aos 45° para a esquerda do mesmo.

Nivel de pressdo acustica continuo
equivalente ponderado A
Nivel de poténcia acustica A
Incerteza

@ Usar proteccdo auricular!

Valores totais de Vibragao........eeeees a,: 25 mfs?
Incerteza K: 1,5 m/s?
2. CAPACIDADES MAXIMAS DE CORTE

- Corte a 0° x 0° (Fig. 1).... ...145 x 62 mm

- Corte a 0° x 45° (Fig. 2)....
- Corte a 45° x 0° (Fig. 3)...
- Corte a 45° x 45° (Fig. 4)......
- Corte sobre a mesa superior (*)...
(*) Unicamente no modelo TM43L

..145 x 45 mm
.62 x 95 mm
43 x 45 mm
w40 MM

3. ELEMENTOS DE SEGURANCA
3.1 INTERRUPTOR

Amaquina dispde de uminterruptor pulsador com botdo
deencravamentosituado naempunhadura, de modo que,
ao cessar a pressdo sobre o pulsador, o fornecimento
de energia eléctrica ¢ interrompido e a maquina para
automaticamente.

Encravando o botdo lateral do pulsador, isto permite-
nos poder utilizar a maquina para realizar os corte a
esquadria sobre a mesa superior, nos modelos (TM43L).

Para a sua seguranca, ndo utilize nunca
o interruptor encravado para trabalhos

de corte a esquadria.

3.2 PROTECTORES MECANICOS

Na posicdo de descanso, alaminadaserrafica totalmente
coberta pelos protectores e a maquina fica bloqueada
nesta posicdo. A alavanca A (Fig. 5) permite o desblo-
queamento da maquina antes da descida.

Certifique-se que a lamina da serra fica
A totalmente coberta pelos protectores

na posicdo de descanso da maquina.

Conserve-os sempre em bom estado.

3.3 PROTECCAO CONTRA
ARRANQUES ACIDENTAIS DEVIDO A
CORTES DO FORNECIMENTO ELECTRICO

A maquina contém um dispositivo que, em caso de
queda da tensdo ou falha no fornecimento de energia,
interrompe o circuito e impede o arranque acidental da
maquina quando a corrente volta, ainda que o botdo de
bloqueamento do interruptor se mantenha accionado.
Para um novo arranque, é necessario proceder ao des-
bloqueamento dointerruptor e aseguir voltaraaccionar
normalmente o botéo do interruptor.

3.4 PROTECCAO CONTRA CURTO-CIRCUITOS

O circuito da maquina contém um fusivel T1 (Fig. 10) que
a protege contra curto-circuitos e surtos de corrente.
O fusivel encontra-se na caixa de ligacdes. Caso seja
necessario substitui-lo, por estar queimado, tem que se
desenroscar a tampa do seu compartimento e sequida-
mente extrai-lo. Substituir por outro do mesmo calibre
(5x 208 A Classe T).
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4, DESEMBALAMENTO DA MAQUINA

No interior da caixa, vocé encontrard os seguintes
elementos:

- Serra circular basculante conforme o modelo (TM43L
ou TS48L)

- Jogo de chaves allen e/c 8 mm

- Chave allen e/c 5 mm

- Conjunto de topo para regulacdo da madeira

- Empurrador de peca para corte na mesa superior.

- Manual de instrucdes e folhas de pecas

- Folheto de instrucdes gerais de seguranca

- Documentacéo diversa

Para transporte, a maquina vai com o cabecal bloqueado
na sua posicéo inferior, pelo que ao desembalar basta
pega-la pelo punho e retira-la da caixa.

5. PREPARAGCAO PARA UTILIZACAO
Certifique-se que a maquina esta des-
ligada da corrente eléctrica antes de

realizar qualquer operacdo de preparaciao
ou manutencio da mesma.

5.1 INSTALACAO

Para a utilizacdo da maquina num posto fixo, reco-
mendamos a sua fixacdo sobre uma mesa ou banco de
trabalho, com uma altura aproximada de 90 cm, através
dos orificios B existentes na base (Fig. 7). Recomenda-
se a utilizacdo do nosso acessério MESA DE TRABALHO
TRANSPORTAVEL MT58K (Ref. 5800100) (Fig. 24).

A maquina foi concebida exclusivamente para trabalhos
de interior, pelo que ndo deve ser exposta a chuva nem
a ambientes humidos.

5.2 PUNHO

Para situar o punho da maquina na posicéo de trabalho,
afrouxar o pomo C (Fig. 5), colocar o punho numa posigio
comoda para realizar os cortes, e voltar a fixar o pomo C.

5.3 DESBLOQUEIO DO CABEGAL

Fazer uma ligeira pressdo na empunhadura no sentido
do corte e girar o eixo fixagdo transporte D (Fig. 8) no
sentido dos ponteiros do reldgio, até leva-lo ao topo;
a seguir, acompanhar a maquina no seu movimento de
elevacdo,até aoseu encravamento na posicéo de repouso.

5.4 VERIFICAGOES

Antesdeligaramaquinaa corrente eléctrica, assegure-se
do bom estado de funcionamento dos protectores e dos
mecanismos de seguranca.

Além disso, verifique se a tensdo e a frequéncia da rede
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eléctrica sdo iguais as que se encontram indicadas na
placa de caracteristicas da maquina.

No caso que tiver de utilizar um prolongamento do
fio, verifique se a seccdo dos condutores do mesmo ¢
a adequada para a intensidade nominal da maquina.

6. REGULACOES

Antes de realizar qualquer manipulacéo,
assegure-se de que a maquina esteja
desligada da corrente eléctrica.

A serra de esquadria ja vem requlada da fabrica; no en-
tanto, dispbe dos mecanismos que, a seguir, se indicam,
para ulteriores regulacoes.

6.1 REGULAGAO DO CABEGAL INCLINAVEL

A fim de regular a folha de serra a 90° em relacdo a
mesa da maquina, ha que colocar uma esquadria de
verificacdo entre ambas e proceder de seguinte maneira:
Afrouxar a manete E (Fig. 15) e corrigir o possivel desvio
por meio do parafuso F. lgualmente pode regular-se o
cabecal inclinavel a 45° em relacdo a base, actuando,
neste caso, no parafuso G.

6.2 REGULAGAO DO PRATO GIRATORIO

A maquina dispbe de um encravamento automatico
a0° a15° a22,55° a 30° e a 45°, motivo pelo qual s6
raramente se deverdo regular estas posicoes. Mas, no
caso de ser necessario, ha que encravar a maquina a 0°
e, afrouxando os parafusos H que agarram a régua |,
deslocar esta até coloca-la perfeitamente perpendicular
a serra (Fig. 7).

6.3 REGULAGAO DA PROFUNDIDADE
MAXIMA DE CORTE

0 batente de maximo de profundidade de corte é dado
pelo parafuso regulavel K (Fig. 8). Este devera reajustar-
se cada vez que se muda o disco da serra ou se procede
a sua afiacgéo.

- Verifique se a serra nao toca no fundo
A do prato, depois de ajustado o abaixa-

mento maximo.

- Substituir a tampa de plastico do prato,

quando esta se encontrar deteriorada
ou quebrada.

6.4 REGULAGAO DA QUILHA

Para realizar o ajuste da quilha, deve proceder-se da



seguinte maneira:

- Solte as manetes L (Fig. 17), levante a mesa até a
sua posicdo maxima e fixe-a de novo com as manetes.
- Tirar a tampa M, por meio dos parafusos N (Fig. 16).
- Afrouxar os parafusosde cabeca hexagonal que sujeitam
a quilha, ajustar a quilha e voltar a apertar de novo os
parafusos U6 (Fig. 6) que a fixam; sequidamente, montar
novamente a tampa M (Fig. 16).

- A distancia entre os dentes da folha
A de serra e a quilha jamais devera ser
superior a 5 mm.
- Utilize somente folhas de serra cujo
corpo seja menos grosso do que a espes-
sura da quilha (2.5 mm) e que, a0 mesmo
tempo, a largura dos dentes seja superior
a dita espessura.

6.5 REGULAGAO DO TOPO DE ELEVAGAO

A fim de poder regular o topo de elevacdo, actuaremos
no parafuso P (Fig. 7), tendo em linha de conta de que
a maquina se deve encravar na posicdo de repouso.

7. APLICI:\(,'()ES DE CORTE A ESQUADRIA.
CONDICOES DE USO PREVISTAS

Esta maquina permite o corte basculante eficaze preciso
de pecasde madeira, plastico e perfisde aluminio.Arégua
| da maquina vai equipada com pernos roscados R (Fig.
21) que, na parte frontal, permitem a rapida colocagio
de um apoio de madeira para evitar o lascamento do
material a cortar. A sua dupla utilizacdo é muito reco-
mendavel para cortar materiais frageis e pecas de pouca
espessura (Fig. 22).

E imprescindivel a utilizacdo de grampos
(ver seccdo 10) para o corte basculante
de perfis de aluminio, plastico e pecas
compridas.

Naio inicie o corte até que a lamina tenha
alcancado a velocidade total de rotacao.

7.1 CORTE A 0° X 0°

Proceda como se indica na (Fig. 9).

7.2 CORTE A 0° X 45°

Solte a manete E (Fig. 10) e abaixe o cabecote da parte
dianteira até ao maximo de 45° ou qualquer outroangulo
intermédio que deseje; aperte novamente a manete E
na posicéo seleccionada.

7.3 CORTE A 45° X 0°

Carregar na alavanca E2 (Fig. 12) e girar o prato para
a esquerda ou para a direita até que o transferidor
marque 45° ou qualquer uma das posicdes fixas (15,
22°30', 30°, 45°).

Para um corte que nédo coincida com nenhuma das
posi¢des fixas do prato, carregar na alavanca E2 (Fig.
12) e em seguida pressionar para dentro o gatilho E3
(Fig. 13). Este procedimento permite desbloquear o
prato, conseguindo-se deste modo obter exactamente
o0 angulo desejado, devendo depois fixar-se o prato por
meio das pegas S (Fig. 10).

7.4 CORTE A 45° X 45°

Carregar na alavanca E2 (Fig. 12) e rode o prato para a
esquerda até ao engate automatico em 45°, bloqueando-
o de novo nesta posicdo. Solte a manete E e baixe o
cabecote até ao maximo de 45°, ou dngulo intermédio
desejado, fixando de novo (Fig. 10).

A maquina permite, mesmo assim, o abaixamento do
cabecote em qualquer posicio do prato (apenas em
rotacfio para a esquerda do mesmo).

Certifique-se que o braco basculante fica
totalmente fixo na sua posicdo quando
se biselar.

7.5 CORTE EM SERIE DE PECAS

Para o corte em série de pecas montar-se-a o topo de
comprimento T, (Fig. 7) regulando-o e bloqueando-o &
medida desejada.

8. CORTE NA MESA SUPERIOR.
CONDICOES DE USO PREVISTAS.
(S6 para o modelo TM43L)

Encima da mesa superior so se podem cortar
madeira ou plastico; ndo utiliza-la jamais

para cortar aluminio ou perfis.

Para utilizar a maquina nesta modalidade de corte, deve
primeiro proceder-se a colocacdo da carenagem inferior
U (Fig. 11) que impede qualquer contacto acidental com
o disco da serra por baixo da mesa, e depois bloqueie a
maquina na posicdo de transporte por meio do punho
de transporte D (Fig. 8), verificando se a carenagem fica
totalmente encaixada e imobilizada.

Em seguida, solte a manete C e baixe o punho até a sua
posicdo inferior (Fig. 5). Solte a manete V (Fig. 18), retire
o perfil de aluminio superior que engrena no protector
dalamina da serra e utilize-o como guia lateral de corte,
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bloquendo-o & distancia desejada da lamina (Fig. 19),
este protector dispde lateralmente de uma ranhura
que incorpora duas porcas E4 (Fig. 18), destinadas a
prender uma ripa de madeira que chegue até ao eixo
vertical do centro da folha da serra. A colocagao desta
ripa (Fig. 20) é conveniente para realizar cortes de
pequeno comprimento (cunhas e tacos), uma vez que a
peca serrada neste tipo de cortes, se ndo encontrar um
certo espaco ao sair do centro da folha, fica retida pelo
movimento giratorio desta, podendo dai resultar a sua
expulsdo descontrolada.

A saida da lamina relativamente a mesa regular-se-a
soltando as manetes L (Fig. 17) e colocando a mesa na
alturade corte desejada, tentando que alaminasobressaia
do material a cortar apenas a altura dos dentes, aperte
firmemente as manetes a altura seleccionada.
Terminado o trabalho de corte sobre a mesa, volte a
colocar o perfil de aluminio na sua posicdo protectora
antes de utilizar a maquina na sua funcdo de corte
basculante.

Nao utilize a mesa superior sem colocar a
A carenagem inferior de proteccdo.

Nunca trabalhe sem o protector superior.
Utilizar o bastdo de empurrar E5, fornecido
com a maquina, para alimentar a peca ao
passar pela folha da serra (Fig. 14). Num dos
lados da mesa superior, a maquina dispoe
de dois suportes de fixacdo destinados a
colocar o bastido de empurrar E5, durante
o seu transporte

Usar correctamente a proteccio superior
da folha de serra.

Assegurar que o braco basculante fique
perfeitamente fixado na sua posicéo,
quando se trabalhar com a mesa superior.
Assegurar que a mesa superior seja firme-
mente fixada a altura desejada de corte.

9. SAIDA DE ASPIRAGAO

Na sua parte traseira, esta maquina ¢ provida de uma
saida de aspiracdo de 38 mm. de didametro, por meio da
qual se torna possivel a ligacdo a um tubo flexivel que,
porsuavez, possa ser adaptado a um aspirador industrial
ou a qualquer sistema de aspiracdo centralizado, para
recolher as aparas e o po. Torna-se recomendavel a
ligacdo ao nossos Aspiradores AS182K, AS282K.

Para o trabalho sobre a mesa superior, além de realizar a
ligacao anterior, o querenado ¢é provido da boquilha A2
(Fig. 11) sobre a qual é necessario colocar o acoplamento
standard de aspiracéo (Ref. 6446073) a fim de se obter
uma perfeita evacuacdo das aparas.

E aconselhavel ligar sempre a maquina a um dispositivo
recolhedor de pé e de aparas.
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10. ACESSORIOS DE OPCAO

Ref. 3345416 Jogo de 2 prensores (Fig. 21). O seu uso
¢ imprescindivel para o corte a esquadria de perfis de
aluminio e de plasticos.

Ref. 3345470 Jogo de asas laterais

Ref. 7246098 Esquadria mesa superior.

Ref. 5800100 Mesa de trabalho transportavel MT58K
(Fig. 24)

Ref. 8200100 Aspirador industrial AS182K.

Ref. 8200200 Aspirador industrial AS282K.

11. MANUTENGAO E LIMPEZA

Antes de realizar qualquer manipulacéo,
assegure-se de que a maquina esteja
desligada da corrente eléctrica.

11.1 SUBSTITUICAO DA FOLHA DE SERRA

Afrouxar as manetes L (Fig. 17) e levantar a mesa até
a sua posicdo maxima. A sequir, retirar a tampa M por
meio dos parafusos N (Fig. 16). Sequidamente, afrouxar o
parafuso W que sujeita a serra no sentido dos ponteiros
do reldgio (Fig. 16 e 17), com a ajuda de uma das chaves
de servico e com a outra no alojamento da transmisséo.
Uma vez solta a lamina da serra, desloca-la para cima
para a poder extrair para baixo, pelo lado do cabecal
da maquina, contornando a proteccéo.

Seguir o processo inverso para montar a nova lamina da
serra, orientando a flechadalamina nadireccdoidéntica
a da flecha existente na tampa.

Comprovar a limpeza total dos assentos dos elementos,
e verificar que o prato de sujeicdo exterior encaixa
perfeitamente nos rebaixos da extremidade do eixo.

- Assegurar que a nova folha de serra
A que se monta seja do mesmo didmetro
da que se substitui.
- Néo usar folhas de serra que estiverem
danificadas ou deformadas.
- Seleccionar as folhas de serra em funcéo
do material que se pretender cortar.
- Usar somente as folhas de serra que
cumprierem as condicbes expressas neste
manual e, em qualquer caso, assegurar que
a folha tenha o corpo menos grosso do que
a espessura da quilha (2.5 mm) e que, ao
mesmo tempo, a largura dos dentes seja
superior a espessura desta.

11.2 COLOCACAO SOB TENSAO
E MUDANGA DA CORREIA

A correia pode colocar-se sob tensdo, soltando os pa-



rafusos X (Fig. 23) e deslocando ligeiramente o motor
através do parafuso Y. Para a substituicdo da correia,
retire a tampa de transmissdo Z sustentada pelos para-
fusos A1, separe o motor através dos parafusos X, mude
a correia e proceda a colocagao sob tensdo da mesma e
a montagem da tampa.

11.3 MUDANGA DAS ESCOVAS

As escovas devem ser substituidas quando tiverem um
comprimento minimo de 5 mm. Para isso, retire os
tampdes B1 (Fig. 19) que as protegem e substitua-as por
outras originais VIRUTEX, certificando-se que deslizam
suavemente no interior das guias. E aconselhavel deixar
amaquina afuncionaremvazio durante alguns minutos
depois da mudanca das escovas. Aproveite a mudanga
de escovas para verificar o estado do colector. Se este
apresentar queimaduras ou ressaltos, € aconselhavel
leva-lo para reparar num servico técnico VIRUTEX.

11.4 TRAVAO DO MOTOR

A maquina estd equipada com um travdo mecanico
centrifugo que possibilita que o tempo decorrido desde a
desactivacdo do botdo do interruptor até a imobilizacdo
completa dalaminadeserrasejainferioradezsegundos.
Parasuasegurancga, e devidoa complexidade da operacéo,
recomendamos que, quando observar que o tempo de
paragem da lamina é superior a essa margem de tempo,
devido ao desgaste das pastilhas, se diriga a um Servico
Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX para proceder a
sua substituicdo.

Aconselha-se a que proceda a verificacdo do tempo de
travagem depois de cada 200 horas de trabalho.

11.5 LUBRIFICAGAO E LIMPEZA

A maquina sai da fabrica totalmente lubrificada, ndo
precisando de cuidados especiais ao longo da sua vida
util, sendo suficiente limpar e olear periodicamente com
oleo as articulacdes mecanicas.

E importante limpar sempre cuidadosamente a maquina
depois da sua utilizacdo, com um jacto de ar seco.
Mantenha o cabo de alimentacdo em perfeitas condicoes
de utilizacédo.

12. NIVEL DE RUIDO

Os niveis de ruido e vibragdes desta ferramenta eléctrica
foram medidos de acordo com a Norma Europeia EN
61029-1 e EN 61029-2-11 (TM43L) e EN 61029-2-9
(TS48L) e servem como base de comparagio com uma
maquina de aplicacdo semelhante.

0O nivel de vibragdes indicado foi determinado para as
principais aplicacdes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliacdo da exposicdo ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibragdes pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado

noutras condicdes de aplicacdo, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizacdo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccao do utilizador contra o efeito
das vibracgoes, tais como a manutencéo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢io).

13. GARANTIA

Todas as maquinas elétricas portateis Virutex para uso
profissional tém uma garantia valida de 12 mesesa partir
do dia da compra, sem prejudicar os direitos legais dos
usuarios ndo profissionais privados.

A garantia é valida contra qualquer defeito de fabri-
cacao, excluindo todos os danos causados por manuseio
inadequado ou pelo desgaste natural da maquina, danos
causados por conectaramaquina a uma tensdo diferente
da indicada em sua placa de caracteristicas e maquinas
que tenhamsido manipuladas por pessoal ndo autorizado.
0 servico de garantia serd prestado no pais onde a
maquina foi comprada e através do distribuidor que
realizou a venda.

E necessario apresentar a fatura de compra indicando
o0 numero de série, se houver.

Garantia 1+2: Em alguns paises da Unido Europeia, vocé
pode estender a garantia total até 36 meses (incluindo
o0s 12 meses iniciais), mediante registro em nosso site.

14. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, osacessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite os regulamentos em vigor noseu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus com
sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagdo em
conjunto com outros residuos domésticos.
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Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
res podem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informacdes sobre como e onde poderéo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecologica e sequra.

Na procura continua de melhoria e actualizagdo dos seus
produtos, a VIRUTEX reserva-se o direito de os modificar
sem aviso prévio.

PYCCKUH

BaxHo

MNepen npMMeHeHWeM UHCTPYMEHTa
A BHUMaTENbHO U3y4uUTe NaAMATKY

no OBLLUMM YKA3AHUAM NO

TEXHUKE BE3OMACHOCTMH,

KOTOpas npunaraeTcsl K TeXHU4eCKomn

AOKYMeHTauuu.

CoxpaHsiiTe naMATKy BMecTe

C HacTosLWEeN UHCTPYKLMEN No

paboTe C MHCTPYMEHTOM, 4YTOGbI

npu HeobxoaMmocTu obpallaTbcs B

npouecce 3KcnnyaTauuu.

1.TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU

YCcTaHOBNEHHAA MOLWLHOCTb........c.uevvenenn.. 1100BT
B R = =Y 50/600y
CKOpPOCTb Ha XOMIOCTOM XO4Y........... 550006/MUH""
Pa3mepbl NUbHbIX OUCKOB:

Hapy>XHbIA ONAMETP.......eevviieiiieeeiieennn. 250Mm
BHYTPEHHUI ANAMETP....uoiiiiiiiiiiiiieeiiieeee 30Mm

[MoBOPOTHbIN CTON:

YcTaHoBKa BNpaBo 1 BrneBo Ha yron 45° ¢
(PUKCMPOBaHHBLIMU NONOXeHMsAMU nNpu 0° -15° -22,5°
-30° n 45°.

MasdATHuKoBas ronoska:

MoxeT HaknoHsiTbes oT 90° fo 45° No OTHOLLEHUIO
K paboyen noBepxHOCTU Npw NoOOM yrnoBom
nonoxeHuu nunol ot 0° o 45° TonbKo BrEBo.

Pa3mepbl ynakoBouHoW kopoOku..670x610x430 mMm

B3BeLUeHHbI HeNpepbIBHbI 3KBUBANEHT

AkycTuyeckoro AasneHus, yposeHb A.....97 dBA
AkKycTM4eckoe aaBnenue, yposeHb A...108 dBA
[TOMPELUHOCTD. .. eeeivieeiee et K =3 dbA

Ucnonb3yiTte 3awmTy opraHoB cnyxal

O6LWmnin ypoBeHb BUOpaLUH.............. a : 2.5 m/c?
[TOMPELUHOCTD. ..eeeiiieeeie e K: 1.5 m/c?
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2.MAKCUMATBbHAS LUIMPUHA PACTIUNIUBAEMOM
OETANN

-npu yrnax 0°%0° (puc. 1).....ccccceeees 145x62 mm
-npu yrnax 0°x45° (puc. 2).. .145%45 mm
-npun yrnax 45°x0° (pUC. 3)..cccovceeriieennne 62%95 MM
-npu yrnax 45°x45° (puc. 4)........cccoeueee. 43x45 MM
-NUNeHMe Ha NOOHSATOM CToMe™.............. makc. 40mm

(TonwwuHa)
*Tonbko ans mogenu TM43L.

3.CPE[ICTBA BE3OMACHOCTH

3.1 ®UKCUPYIOLLAA KHOMKA

Ha mexaHusme umeertcs BbIkntoyaTenb ¢
hMKCUpYLOLLIe KHOMKOW, PacronoXeHHON Ha pyKosiTke
Tak, YTO KOrZia C BbIKIYATENS CHUMAETCS HaXWM,
nuTaHne OTKIIOYAETCA U MEXaHU3M OCTaHaBNMBaeTCs.
HaxaTtnem Ha hMKCUpYHOLLYIO KHOMKY BbIKMoYaTens
MO>XHO BbIMOMHATL pacnunuBaHne ¢ HakNoOHOM Ha
NnogHATOM CTone Tonbko Ha moaenu TM43L.

B uensix 6esonacHocTy HUKorga
He dMKCUpyiTe BbIKMoYaTenb npu

pacnunmBaHUn ¢ HAKNMTOHOM.

3.2 MEXAHUYECKASA 3ALLUTA

Ecnu nunbHbIM ANCK He HaxoauTcst B paboTe, OH
06bIYHO 3aKPbIT KOXXYXOM, @ CaM MeXaHu3M 3anepT
B 3TOM nonoxenuun. Peivar A (puc. 5) yaepxvsaet
MEXaHW13M B OTKIOYEHHOM COCTOSIHMK, MoKa nuna
GyneT npvBeaeHa B paboyee MNosiokeHue.

Y6eauTtecb, YTO NUNbHbIA AUCK
MONTHOCTbIO 3aKPbLIBAETCSH KOXYXOM
B Hepaboyem nonoxeHuun. Cnegure,

4TOObI KOXYyX BCerga Haxogurncsa B
ncnpaBHOM COCTOAHUMN.

3.3 3ALLMTA OT ClTYYAHOTO 3AMYCKA

MexaHu3ma nocre OTKIYEHNA NUTaHNS.
Ha cnyyai nc4yesaHoBeHUst HanpskeHns nunu
NnoBpeXxaeHns B CETU MexaHn3m obopyaosaH
YCTPOWCTBOM, KOTOPOE OTKIOYaEeT Lienu NUTaHus,
npegoTepallaeT camosanyck npy BOCCTaHOBNEHUN
nUTaHWA faxe Npu HaxxaTon MUKCUPYIOLLIEN KHOMKe.
[insa Toro, 4Tobbl NPUBECTU MEXaHN3M B
paboTocnocobHoe CocTosiHME HeobXoaMMO B3BECTU
BbIKNtoYaTenb, a 3ateM Kak obbl4HO paboTaTtb
NyCKOBOW KHOMKOW.

3.4 3ALLUUNTA OT KOPOTKOIO 3AMbIKAHUA

MalumHa ocHalleHa npegoxpaHutenem T1

(puc. 10), 3aWmLLIAOLLMM MaLLKUHY OT KOPOTKOTO
3amMblkaHus 1 neperpysok. MpegoxpaHnTenb
pacnonaraeTcs Ha pyyke MawuHbl. Ecnin
npefoxXpaHUTenNb HEOGXOAMMO 3aMEHUTb, CHUMUTE



KPbILLKY, 3aMEHWTe NeperopesLUnil NpeaoxXpaHnTenb
HOBbIM Takoro xe Tuna (5x20 8A, Tun T).

4. PACNTAKOBbIBAHVUE MEXAHU3MA

B ynakoBo4HOW KOpobKke HaxoauTcsi cnegyoLlee
BMOXEHUE:

-MasiTHMKOBas NOBOPOTHAsA Numa CoOTBETCTBYOLLEN
mogenu (TM43L, TS48L);

-CEPBWCHbIN KoY Arsi 3aMeHbl NUIbHOMO Ancka
pasmepom 8 Mm;

-yrnop Anst MEpHON pesku;

-PYKOBOACTBO MO MPUMEHEHUIO U TEXHUYECKas
MHdOPMaLVMA Ha OTAENbHbIE KOMMMEKTYIOLME;
-namsTka no TexHuke 6esonacHocTy;
-COMpOBOAUTENbHasA AOKYMEHTaums.

B TpaHcnopTupyeMom NofoXeHUN rornoska
MexaHu3Ma 3anepTa B HUXHeM nonoxeHun. Ans
TOro, YTOObI N3BMEYb MaLUMHY, AOCTAaTOMHO B3ATb 3a
PYKOATKY W BbITalLUTb €€ U3 KOPOOKU.

5. MOAroTOBKA MEXAHU3MA K PABOTE

Y6eauTechb. YTO MEXaHU3M OTKITHOYEH OT
ceTun, npexae 4Yem Ha4yaTb BbiMNofiIHeHUe
KaKuMX-nnbo noArotoBUTENbHbIX U
Hanago4HbIX paGOT.

5.1 YCTAHOBKA MEXAHU3MA

Ecnu mexaHuam ncnonb3yeTcs B CTaLMOHapHbIX
YCroBMAX, PEKOMEHAYETCS 3aKpenuTb ero Ha
cTone unu nogcraske okono 90 cm. oT nona,

Yyepes oTBEpCTMA B, nmerowmecs Ha OCHOBaHWUM
(puc. 7). PekomeHayeTcst ncnonb3oBaTb Ans
YCTaHOBKM MexaHu3ma (UpMeHHYI0 NoaCTaBKy Ans
MasiTHUKOBOW NoBopoTHOW nunbl MT58K (Homep no
katanory 5800100) (puc. 24).

KoHcTpykums mexaHuama npegycmartpmsaet paboty
MCKMIOYUTENBHO BHYTPW MOMELLEHNS, NOSTOMY
cnenyeT n3beraTb nonagaHnsa nog AoXAb Unu
BO3AENCTBME BRaru.

5.2 PYKOATKA

YcTaHOBUTE PYKOATKY MexaHu3ma B pabouee
nonoxeHve, oTBUHTUB MaxoBuyok C (puc. 5).
MoBepHUTE PYKOSATKY B BEPXHEE MOMOXKEHNE U
3aTaHUTe MaxoBn4ok C.

5.3 PA3BJIOKMPOBAHUE rOJTIOBKU MEXAHU3MA

Cnerka HaXXMUTe Ha PyKOSITKY B HanpasreHnm
nUNeHns n NoBepHNUTe 3anupatoLmin 3axeat D (puc. 8)
o 4YacoBo¥i CTpernke A0 yrnopa, 3aTem, Npuaepxueas
rOMoOBKY, YCTAHOBUTE €€ B UCXOAHOE MOMOXeHUe.

5.4 NPOBEPKA MEXAHU3MA

Mepen BkMOYEHMEM MEXaHW3Ma B CETb,
y6eamTech, YTO 3aLUMTHBIN KOXYX U CpeacTBa
6e30MacHOCTN HAaXOAATCS B UCTIPABHOM COCTOSIHUM

1 (OYHKLMOHMPYIOT HOPMaribHO, a HamnpsikeHue cetn
COOTBETCTBYET yKa3aHHOMY Ha NacrnopTHOW Tabrnuyke.
Mpw ncnonb3oBaHun yanuHutens, ybeagutecs,

YTO CEeYEHVME XN NPOBOAHUKOB COOTBETCTBYET
HOMMWHaNbHOMY TOKY MeXaHu3ma.

6. HACTPOMKA MEXAHU3MA

OT ceTu npexae, YeM NPUCTYNUTb K
BbINOSTHEHUIO KAaKUX-NTMGO onepauuii.
Hanapka mexaHu3Ma BbINonHsieTcsl
Npu ero U3roToBrieHUU, oaHaKo,
nepen npMMeHeHWem criegyet
BbINOSIHUTL HAaCTPOKY MexaH13ma,
KaK yKa3aHo Huxe.

f Y6eauTech, YTO MEXaHU3M OTKITHOHYEH

6.1 YCTAHOBKA MOBOPOTHOW FONOBKU

YT106bl YCTAHOBUTL NUIbHBIA AUCK NOS YoM
90° No OTHOLLEHWIO K CTOIY, yCTAaHOBUTE Ha CTON
YronbHWK MeXay Liiekamu cTona 1 BbINOMHUTE
cnepytoliee:

OTBeagwuTe pykoATKy E (puc. 15) u otperynupyinre
VUMEILLMECS OTKITOHEHUS C MOMOLLbIO BUHTA F.
[onoBka MoXeT Takke ObITb yCTaHOBMEHa Nog,
yrnom 45° no OTHOLLEHWIO K CTOMY C MOMOLLbIO
perynmpoBoYHoro BuHTa G.

6.2 BbIBEPKA MOBOPOTHOI'O CTONNA

MexaHn3m o6opyaoBaH aBTOMaTU4ECKUM
dumkcartopom yrnos 0° 15°; 22,5° 30° n 45°,
NnoaToMy BbIBEPKY NOMOXeHu Tpebyetcs
npoBoauTb n3pedka. Mpu HeobxoammocTu
BbIBEPKU, 3aDUKCUPYIATE MEXAHN3M B MOSNOXEHUN
0° 1 BbIBEpPHUTE BUHTLI H, yaepxusatoLime
Hanpaensowyo |, nepemeLLante HanpaensoLWy0
roka oHa He YCTaHOBUTCSI NEPNEeHANKYSPHO Mo
OTHOLLIEHMIO K MUIIbHOMY AUCKY (puc. 7).

6.3 HACTPAMBAHUE MAKCUMATNBHOW FMYBUHbI
PACTMUNA

MakcumanbsHas rny6uHa pacnuna perynupyercs
C NoMoOLLbo HacTpoeyHoro BuHTa K (puc. 8).
HacTpotika gomkHa NnponsBoanTbCA Kaxabli pas
Npu CMeHe NUMbLHOTO AMCKa UMW ero 3aTadunBaHus.

NOBEepPXHOCTYU CTONa NOCHe YCTaHOBKU
MaKCUManbHOW rMy6uHbI pacnuna.
-3amMeHuTe KpbILWKY CTOMna, ecnu oHa
MU3HOCUNach Mnu NoBpexaeHa

f -Y6eauTech, YTO NUMbHbLIN AUCK HE KacaeTcs

6.4 YCTAHOBKA PA3AEJIUTENBHOIO NMOMOTHA

YcTaHoBKa KWIsi MPOM3BOAUTCS CIEAYHOLLUM
obpasom:
- Ocnabwus py4ku L (puc. 17), nogHnMuTe cton
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Ha TpebyeMyto BbICOTY, 3adpmKkcupyiiTe, 3aKpyTmB
PYyYKU.

-CHumuTe KpbIwKy M, oTBepHyB BUHTHI N (puc. 16);
-Ocnabbre BUHTLI UG (puc. 6) u yctaHoBUTE
pasfenutenbHoe NosoTHO, NOCHe Yero 3aTaHuTe
BWHTbI, @ 3aTeM YCTaHOBUTE Ha MECTO KpbILLKy M
(puc. 16).

AvcKa U pasaenuTenbHbIM NONOTHOM
He JOIMKHO ObITb 6onee 5 MM.
MpumMeHsiiTe TONLKO Takne NUIbHbIE
AVCKM, Y KOTOPbIX TOMLLMHA UX AUCKA
MeHbLUe TOMNWMHbI PasfenuTenbHOro
nonotHa (2,5 MM), Ho Npu 3TOM 3y6bA
TosLie NONoTHa.

f PaccrosiHue Mexay 3y6bsimy NUNLHOrO

6.5 YCTAHOBKA MAKCUMAIBbHOI'O PACKPbITOIO
MONOXEHUA

YT06b!I YCTAHOBUTb rONOBKY B MakcMmarnbHoe
packpbIToe NonoXeHne oTBepHUTE BUHT P (puc.
15), MOMHS1, YTO B UICXOOHOM MOSIOXKEHWUU FONOBKa
3anupaertcs.

7.HASHAYEHWE MEXAHU3MA U LUTATHBIE
PABO4UE OMEPALIUK

MexaHn3m npegHasHadeH ans 6bICTPOro U TOYHOro
pacnununeaHns AepeBsiHHbIX U NNacTMacCoBbIX
BpYyCKOB 1 antOMUHNEBbBIX YTOMKOB.
HanpaBsnsiowas Ha ctorne MexaHuama nmeet
pe3bboBble oTBepcTUs R (puc. 21), nossonsowme
6bICTPO yCTaHaBNMBaTh AePEBSIHHbIN BKNaAbILU,
ans n3bexaHns 3aaMpoB Ha pacnUMBaeMbIX
maTepuanax. HactosatensHo pekomeHayeTcst
MCMonb30BaTh NPWXUMbI NPY pacnunMeaHum
XPYMKUX Y TOHKOCTEHHbIX MaTepnarnos.

OyeHb BaXXHO UCMONbL30BaTh NPUKUMbI
(cm. paspen 10) npu pacnunveaHnm
antMWHUEBbIX YrONKOB, NNacTMaccoBbIX
npocmnen n ANMHHOMEPHbIX
MatepuanoB. He HaunHainTe
pacnunuBaHus, Noka NUNbHbIA AUCK He
HabepeT nonHble 060PoThI.

7.1 PACMUITUBAHUE NPW YTTIAX 0°%0°

BbInonHsieTcs kak noka3aHo Ha puc.9.

7.2 PACTMTUITUBAHME MPU YINAX 0°%45°

OTBeaunTe pykositky E (puc. 10), HakKNnoOHWUTE ronoBky
0o oTMmeTku 45° unm noboro apyroro Tpebyemoro
nonoxeHust B ananasoHe ot 0° go 45° u 3ataHuTe
pykoaTky E B BbIGpaHHOM MOMOXEHUN.

7.3 PACMUIUBAHME MNPW YTTAX 45°« 0°
OtBeauTe pykosATky E2 (puc. 12) n nosopaunsante
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OCHOBaHWe BMEeBO MUNW BNpaBo, Noka OHO
aBToOMaTH4eckn He 3admKeupyeTcs Ha oTMmeTke 45°.
Ecnu Bbl XOTUTE BbINOMHUTL pacnun npu yrne,
KOTOPbI OTCYTCTBYET B CTaHAAPTHbIX HACTPOEYHbIX
perynupoBkax, otBeguTe pykosTky E2 (puc. 12)

1 NnoBopayvBanTe OCHOBaHWE B HanpaeneHun
3awenku E3 (puc. 13). 3to pa3bnokupyet
ocHoBaHue, nossonsist Bam 3agate Tpebyembii
yron. 3atem 3adpmMKCUpynTe OCHOBaHUE C NMOMOLLbIO
pbiyaros S (puc. 10).

7.4 PACTUINIUBAHUE MNMPU YINAX 45°%45°

OTtBeguTe pykositky E2 (puc. 12) n noBopaymsaite
OCHOBaHWe BNEBO [0 TeX Mop, Noka OHO
aBTOMaTM4ecku He 3admKcmpyeTcs Ha oTMmeTke 45°
1 3aTsIHATE PYKOSITKY B 3TOM nonoxeHun. OTBeante
pyKosiTKy E 1 HaknoHsinTe ronoBky A0 OTMETKM 45
1y TpeGyemMoro NPOMEXYTOUHOTO MOMOXKEHMS U
3aduKecHpyiTe ronoBKy B 3TOM nonoxexun (puc. 10).
MexaHu3m obecrneymBaeT BO3MOXHOCTb HAKITOHUTh
rornosky B Nntoboe yrnoBoe nonoxeHve k paboyen
MOBEPXHOCTU, HO TOMBKO MPU NMOBOPOTE BIIEBO.

Y6eautechb, 4To paboTatowwas pyka
GyaeT HaoeXHO 3almLLeHa npu
pacnunuBaHun.

7.5 MHOIOKPATHOE PACMNUITUBAHUE B PASMEP

YT06bI BBINOMHUTL MHOTOKPATHOE pacnumBaHuve,
HeobxoanMo ycTaHoBUTL KoHUeBon ynop T (puc. 7)
1 BbICTaBUTL TpebyeMyto ANnHy AeTanu.

8.PACMUINUBAHUE HA BEPXHEM CTOJIE.
LUTATHbIE PABOYME ONMEPALIUUA
(Tonbko Ansa mogenu TM43L)

Ha Bo3BbIWwaloLemMcsi cTone MoXHo
A BbINONTHATL pacnunuBaHne ToONbKo

AepeBAHHbLIX U NTaCTMAacCOoBbIX

3aroToBOK, HO He aflloMUHUEBbIX YroJkKOB.

Y106kl BBINOMHATL PabOThI B 3TOM pexume

Ha MexaHu3Mm [JOoMmKeH ObITb yCTaHOBMEH

HVDKHWIA 3awwmTHbI wuTok U (puc. 11),

KOTOpbI obecneunBaet 3aWwuTy oT criy4anHoro
NPUKOCHOBEHWS K NUNbHOMY AUCKY MOf, CTOMOM.
YcTaHoBUTE CHa4ana npasyto NMOMIOBUHY LLUTKA,
3aTeM nesyt. Mocne nx ycTaHOBKM Ha MecTa
coeanHnTe obe YacTn CoeanHUTENbHLIMN
3acTexkamu. 3atem ycTaHOBUTE rONoBKy

B TPaAHCMNOPTHOE MOMOXEHWE C MOMOLLbIO
chukcatopa D (puc. 8), 4tobbl ybeamTbes, 4To
LMTOK YCTAHOBMEH HAa CBOEM MECTE W 3aKpenseH.
OT1BeguTe pblyaxok C 1 HAXMUTE Ha PYKOSITKY
BHUM3 (puc. 5). OTBeanTe pbidaxok V (puc.

18), CHUMUTE anMUHMEBBIV YrONOoK, KOTOPLI
HaKpbIBaET 3aLUMTHbIA KOXYX, YTOObI MCNONb30BaThb



ero B nocneayroLlem kak HanpasnsioLLyo 1
yCTaHOBUTE ero CHoBa Ha TpebyeMoM paccTosHUM
napannensHo NunbHOMY Aucky (puc. 19), ata
3alLmMTa OcHalleHa AByMs BbleMKaMmu Ansi AByX

raek E4 (puc. 19) paspaboTtaHHbIx Anst GrokupoBku
BbICTYNAOLLMX AepeBAHHBIX KPOMOK (puc. 20), KoTopble
NpeBbILLIAT BepTUKaNbHY OCb NUBHOTO Aucka.
MockonbKy B 3TOM B 3TOM BUAE MPOMIa BO3MOXHBbI
3aMUWHbI B LIEHTPe 3aroToBKW, NpW HEAOCTAaTOYHOM
NPOCTPaHCTBE Ha BbIXOAE, NOBOPOT MUMBHOTO AMCKa
MOXET BbINYCTUTb 3aMWH, COXPaHWB 3aroTOBKY.
Bo3BblleHVe NUNBHOTO AncKa Hag CTONOM
perynupyeTcs maxosuykamu L (puc. 17).
Mepemeluas cTon Ha HeOBXOANMMYIO BLICOTY U
y6eamBLUNCH, YTO NMUIbHBLIN AUCK BbICTYNAET 13
pacnununeaemoro matepuana He bonee, Yem Ha
BbICOTY 3ybUa, 3apMKCUPYNTE MaxoBUYKK.

Mocne Toro kak paboTta Ha BepxHeM cTone
3aKOHYeHa, YCTaHOBWTE antoMUHWEBDIV YTONoK Ha
ero npexHee (3awyLiatoLLiee) MecTo, nepes Tem
Kak CHOBa NpUCTYNUTb K paboTe Ha HUXHEM cTone.

YCTaHOBKWU HUXKHErO 3alMTHOrO LMTKA.
-Hukorpa He paGoraiiTe 6e3 BepxHero
3aLUUTHOrO KOXyXa.

- Ucnonb3yiTe HaXMMHyo pykoaTky E5
(puc. 14)

-Y6eauTechb, YTO PyKOATKa FONOBKMN
HapexHo 3acdmkcupoBaHa npu pabore
Ha BepxHeMm cTorne.

-Y6eauTechb, YTO BEepXHWUIA CTON HaAGXKHO
3aKpenneH B TpebyeMom paboyem NonoxeHuu.

f -He paGoraiite Ha BepxHem cTone 6e3

9. CONnno ana OTCOCA Nbifn

Ha 3agHen cTtopoHe mexaHu3ama nmeercs

conno gnameTpom 38 MM Ans oTcoca nbinu, K
KOTOPOMY MOXHO NPUCOeANHNUTL rmbkyto Tpyby oT
NPOMbILLMEHHOTO NbINECOOPHUKA UNW OT ApYron
LeHTPanu3oBaHHOW CUCTEMbI MblneyaaneHns n
cbopa onunok. PekomeHayeTcsa ncnons3osatb
nbinecbopHuk AS182K (8200100), AS282K
(8200200) Ans paboTbl Ha BEpXHEM cTore,
OOMOSNHUTENBHO K YNOMSIHYTOMY NPUCOEANHEHMIO
K cUcCTeme nbineyaaneHns umeertcsi obtekarens
c connom (6446073), kK koTOpOMy JOMmKHa ObITb
npucoeauHeHa ctaHgapTHas upmeHHas
npuctaeka ans cbopa onunok A2 (puc. 11).
PekomeHayeTca aepxarb MalUvHy Bceraa
NPUCOEANHEHHOW K cUCTEME NblneyaaneHus.

10. AOMNOJTHUTENbBHBIE MPUHALANEXHOCTU

3345416-CTpyOUMHBI BUHTOBbIE, KOMMNM.2 LWT.
3345470-KomnnekT Ans nepeHockun ctaHka
7246098-YronbHuUK 4na BepXHero cTona.
5800100-Cton pabounit MobunbHbin MT58K
8200100-TMbinecbopHmk AS182K
8200200-TbinecbopHmk AS282K

11. OBCIYXXUBAHUE U YACTKA

Y6eauTtecb, YTO MexaHU3M
OTCOeAUHEH OT CeTU Nnepea Havyanom
BbINOSIHEHUA KaKkoM-NnM60 onepauun.

11.1 3AMEHA MNMUJIbHOIO AUCKA

OTBepHUTE MaxoBuyku L (puc. 17) u nogHumuTe
CTON B CamMoe BepxHee NonoxeHune. 3ateM CHUMUTE
KpbILWKY M, OTBUHTVB BUHTBI W NO 4acoBOW CTpenke
(puc. 16 1 17). MeaneHHo noBopa4mBanTe AnCK
rnoka oH He 3acTonoputcs (puc. 12).

[MoToM OTBEPHUTE NO YaCOBOW CTPenke BUHT P
(puc. 13) ¢ noMoLLblo NpunaraemMoro CepBUCHOIO
kntoda. OcBoBOXAEHHbIV NUMbHBIV ANCK MOAHUMUTE
BBEPX, a NOTOM BHU3 Yepe3 6Ok ronoBku, He
KacasiCb 3aLLUTHOTO KOXyXa.

BbinonHsinTe 3TOT Npouecc B 06paTHOM nopsiake
npu ycTaHOBKE HOBOIO MUIBHOTO AMUCKa, pacrnonaras
yKasaTtenb Ha AWCKe B TOM e HanpasneHuu, 4to

1 Ha 3aLlWUTHOM KOXYyXe, NMPOBEPSIS NPY 3TOM, YTO
BCE YCTAHOBOYHbIE 3NE€MEHTbI COBMELLIEHbI YETKO U
BHELLHWIA NPMXUMHON ANCK TOYHO Nonarn B BbIEMKU
Ha TopLe Bana.

-Y6eautechb, YTO HOBbIN NUIbHLIA AUCK

A TaKOro e AuameTpa, YTO U NPEXHUNA.
-He nonb3yiTtech HeucnpaBHbLIMU UNK
AethopMUPOBAHHLIMUA NUNLHBIMUA AUCKAMU.
-MpumeHsiTe NUNbHBLIA AUCK,
npeaHasHa4yeHHbIN Ansa paboTbi ¢
Ucnonb3yeMbIM MaTepuariom.
-MpumeHsTe TONLKO Te NUNbHbIE
AMCKM, KOTOpble COOTBETCTBYHOT
TpeboBaHMUAM HaCTOSLLEro PyKOBOACTBa
W KaXablil pa3 npoBepsinTe, YTOObI
TOMNWMHA AUcka 6bina MeHbLue
TOMNLWMHBbI pa3AenuTenbHOro NosoTHa U,
B TO e BpeMs, ToMnLuHa 3y6beB Obina
6onblue TOMNWMHbI NOMIOTHA.

11.2 3AMEHA MPUBOOHbIX PEMHEWN

Y106l NOMEHSATE NPUBOAHBIE PEMHU BbIMNOMHUTE
cnepytoLiee:

-OTBEPHUTE BUHTBI X (PUC. 23) U CHAMUTE KPbILLKY
nepeAaTo4Hoi Kopobk Z, yaepxueaemyto BuHTamu A1
-CHMMWTE NOpPBaHHbIE UMW U3HOLLEHHbIE PEMHU U
3aMeHNTe UX HOBbIMU

MPUMEYAHWE: npouecc yCTaHOBKM KPbILLKA
nepeaaToyHON KOPoBKM Ha nnasaroLLmMii nanew,
[OMKEH BbINOSHATLCS BPY4YHY0 6€3 Kakux-nmbo
yOAPOB M ycunuii Ha cobupaemMble YacTu, Tak Kak
B NPOTUBHOM Crlyyae HET HUKaKWUX rapaHTui, YTo
MexaHu3m 6yaet paboTaTk UCMPaBHO.

11.3 3AMEHA LLETOK

U.leTKVI AOIMKHbI 3aMEHATBLCA B Cny4yasX, Korga oHu
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MMEIT ANUHY He 6onee 5 MMm. YTobbl 3aMeHUTb
LLETKN CHUMUTE npuxumbl B1 (puc. 19), kotopble
3aKPbIBAKOT MX U 3aMEHWUTE UX HOBLIMU 3anacHbIMK
wetkamu VIRUTEX, y6eamnBLIMCh, YTO OHU NErko
nepemeLLaloTcs B HanpasnsioLLmX.
PekomeHayeTcs, nocne 3aMeHbl LEeTOK BKMIOYNTb
MexaHu3m 6e3 Harpysku Ha HECKOMNbKO MUHYT.
Bocnonb3yntecb BO3MOXHOCTbLIO, 3aMEHAS LLETKN
NpoBepUTL COCTOSHME KonnekTopa. Ecnu Ha Hem
MMEeIOTCS CreAbl NOArOPaHUst UM LLepoXoBaToCcTu
cpawiTe ero B LLeHTP N0 TEXHUYECKOMY
obcnyxusanuio VIRUTEX anst peMoHTa.

11.4 TOPMO3 BUTATENA

MexaHnam obopynoBaH MexaHU4eCKUM
LeHTPOBEeXHbIM TOpMO30M, obecneynsatoLLMm nocne
OTKITIOMEHUS KHOMOYHOTO BbIKIIOYATENst NOMHY0
OCTaHOBKY NWMbHOTO Ancka MeHee YeM yepes 10 cek.
B uensax 6esonacHoCTM 1 ONTUMarbHOrO
YHKLMOHMPOBAHNA pEKOMEHAYeTCA Npu
M3HaLLMBaHWUM TOPMO3HbIX KOMOAOK U YBENUYEHNUN
BblLLIeyKa3aHHOro BPeMEHW OCTAHOBKW MUIMbHOTO
Avcka unu no npotuectemn 200 pabounx Yacos
MexaHu3M crnegyeT OTBe3TU Ha NPOBEepKy B
YNONHOMOYEHHbIN cepBUCHbI LeHTp VIRUTEX.

11.5 CMA3KA U YACTKA

MexaHn3m NocTaBnsieTCcs NOMHOCTLIO CMa3aHHbIM
1 He TpebyeT kakoro-nubo cneumansbHOro yxoaa

B TEYEHME BCEro Cpoka Cryxobl. [locTaTouHo
NnepuoanYeckn YUCTUTL U CMa3blBaTb rycTown
CMa3KoN MEXaHUYECKUE COUNIEHEHMSI.

BaxxHo Bceraa kaxablii pas nocre paboTbl TLaTeslbHO
YUCTUTb MEXAHU3M C MOMOLLbIO CKaToro Bo3ayXxa.
Cneaute, 4ToObl NUTaOLWMIN Kabenb Bceraa
HaxoAuncs B UCNPaBHOM COCTOSIHUM.

12. YPOBEHT LLYMA 1 BUBPALIUK

YpoBeHb Lyma 1 BUBpaLMM AaHHON MaLUMHbI Gbin
M3MepeH B COOTBETCTBUM C EBponelickvmm cTaHaapTamu
EN 61029-1, EN 61029-2-11 (TM43L) 1 EN 61029-2-9
(TS48L) 1 B3aT 33 OCHOBY NPU CPABHEHUS C APYTUMU
MaLUMHaMK, aHaNOM4YHOrO Ha3HaYeHWsI.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUGpauun onpegensncs ans
OCHOBHbIX OnepaLmii 1 MOXET UCNOSb30BaTbCA

Ons oueHkun puckos. OgHako, Bubpaums MoxeT
[OCTUrHYTb YPOBHEW, KOTOPbIE BECbMA OT/IMYAKTCS

OT 3asiBMNEeHHON BEMWYMHbBI MPU APYTUX YCIOBUSIX
NPUMEHEHMS, C APYIIM PEXYLLMM MHCTPYMEHTOM WIN
NpY HEQOCTATOYHOM OBCIYXXUBAHWM MaLLMHBI, JOCTUas
HaMHOro 6orbLUMX 3HAYEHUI, B 3aBUCUMOCTY OT
paboyero Lmkna U MaHepbl UCMONb30BaHWs MaLUMHbI.
Heobxoaumo ycTaHoBUTE Mepbl N0 obecneyeHunio
6e3onacHOCTV Ans 3alWTbl NONb30BaTENs OT
NoBbILLEHHON BUGPpaLMK, Takux Kak: nogaepxaHune
MalLLUVHbI 1 PEeXYLLEro MHCTPYMEHTA B HaZnexallem
COCTOSIHWAW, OpraHM3aLust NPOJOIHKUTENBHOCTU
paboumnx uuknos (paboyee Bpems, BpeMs nog
Harpyskom, paboTta Ha XonocToM xogy, NpocToiA),
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T.K. nocnegHee MOXeT MMETb CyLLleCTBEHHOE
BInAHUE Ha BENUYUNHY 3IKCNO3NLUN.

13. TAPAHTUNHBIE OBA3ATENBLCTBA

Bce nepeHocHble anekTpuyeckue mawwmHbl Virutex
Ans npoeccmoHansHOro NCNonb3oBaHNa UMELT
12-MeCsAYHYI0 rapaHTUIo C MOMEHTa MOKYMKW,

He 3aTparnBas 3aKoHHble NpaBa YacTHbIX
HenpodeccnoHanbHbIX Nofnb3oBaTenei.

[apaHTNa fencTByeT Ha BCe NPOU3BOACTBEHHbIE
AedekTbl, UCKo4as niobble NOBpeXaeHNs,
BbI3BaHHbIE HENPaBUIbHLIM OBpaLLeHeM N
€CTECTBEHHbLIM M3HOCOM MaLUWHbI, NOBPEXAEHNS,
BbI3BaHHbIE NOAKIOYEHNEM MaLLMHbI K APYromMy
HanpshkeHuio, Yem ykasaHo Ha ee Tabnuuke ¢
XapaKTepucTMkaMu, 1 MalUKHbI, KOTOpble Gbln
OTPEMOHTUPOBAHbLI HEABTOPU30BAHHBLIM MEPCOHANOM.
Cepsuic rapaHTumn OyaeT npeaocTaBnsaTbes B
CTpaHe NOKyMK1 MallUvHbl Yepes AncTpubboTopa,
OCYLLECTBMBLLETO NPOAAXY.

Heobxoanmo npeabaBuTh cHeT-hakTypy € ykasaHuem
CEepUNHOro HOMepa, eCnn TakoBON UMeeTCS.
lapaHTuA 1+2: B HekoTopbIx cTpaHax EBponeiickoro
Coto3a Bbl MOXeETE NPOANUTb 06LLMIA CPOK rapaHTun
[o 36 mecsueB (BkNovasi nepBoHavanbHble 12
MecsiLeB) Nocne perucTpaumm Ha Hallem cawTe.

14. NEPEPABOTKA 9NIEKTPOOEOPYIOBAHUA

Huvkorga He yTunuampyiite anekTpoobopyaoBaHue
¢ 6biToBbIMK OTXOAaMKU. OBopyaoBaHUe, ocHacTka
1 ynakoBKka AOMKHbI noaBepraTbest nepepaboTke,
MWHUMU3UPYIOLLE Nio6Goe oTpulaTensHoe
BO3JENCTBUE HA OKpY>KatoLLyto cpeay. YTunmaauuo
HeobxoaMMo NPOU3BOAUTL B COOTBETCTBUM C
npaBunamu, 4eNCTBYIOLLMMI B Balleln cTpaHe.
[na cTpaH, BxoaAwmx B EBponeickuin Cotos n
CTpaH C CUCTEeMOM CeNneKTUBHOro c6opa oTXoAo0B:
Ecnu HuxenpuBeaeHHbI CUMBON yKa3aH Ha
NpoAYKTE UMK B CONPOBOXAAIOLLEN AOKYMeHTauum,
B KOHLIE CpOKa ero MCMonb30BaHUs 3anpeLLaeTcs
yTUNM3aumsa AaHHOTO U3AENNS COBMECTHO C
GbITOBLIMU OTXOAAMM.

B cootBeTcTBUM C EBponeiickon OupekTneon
2002/96/EC, nonb3oBaTeslb MOXET YTOYHUTb

y npoAaBLia Unv COOTBETCTBYIOLLMX MECTHBIX
BnacTeu, rae 1 Kak MOXHO YyTUIM3MpoBaTk JaHHOe
n3genvie 6e3 Bpeda ons okpyxatowlen cpeabl ¢
Lenbto ero 6esonacHoi nepepaboTku.

B cBS131 C NOCTOSIHHBIM COBEPLUEHCTBOBAHMEM U
moaepHusaumen npogykummn VIRUTEX ocTtaenset
3a cobon npaBo BHOCUTb U3MEHEHWS B NPOAYKLMIO
6e3 NnpeBapuTENbHOIO ONOBELLEHNS.
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Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.

Acces a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten. .
Accedere a tutte le informazioni tecniche. 3 !
Aceso a todas as informacdes técnicas. = ; =
Dostep do wszystkich informacii technicznych.
JlocTyn Ko BCen TeXHUYEeCKon MHpopmaumu.
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