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ESPANOL

1. DESCRIPCION

El retestador de cantos RC321 DOBLE, permite el corte
enrasado del sobrante de cinta, delantero y trasero, en
el aplacado de cantos rectos (Fig. 1), asi como la union
solapada en chapado de cantos de siluetas curvas (Fig. 2).

Capacidad de corte maxima con

canto de hasta 1 MM 55 mm
Capacidad de corte maxima con
canto de hasta 2 MM 45 mm

Capacidad de corte maxima con
canto de hasta 3 mm

2. UTILIZACION COMO RETESTADOR DE CAN-
TOS RECTOS

El brazo de regulacion A, (Fig. 3) debe estar en su
posicion de regulacion minima, segun se representa en
la (Fig. 3). EI pomo B, (Fig. 3) debe estar apretado para
fijar dicha posicion.

Coloque el retestador sobre el canto del tablero (Fig. 4),
de modo que la cinta sobrante pase entre las cuchillasy
el tope C, (Fig. 4) quede apoyado sobre el mismo canto.
Sujete el retestador, con una mano en el pomo D, (Fig.
4), contra la cara del panel y corte el sobrante de cinta
accionando la palanca E (Fig. 4), con la otra mano.

3. UTILIZACION COMO RECORTADOR DE CAN-
TOS CURVOS

Al preparar el canto, el corte inicial F (Fig. 5), debe ser lo
mas recto posible a fin de disponer de una buena refe-
rencia. Cortaremos el canto con un excente no inferior
a 20 mm (G, Fig. 5). Pegamos el canto dejando 50 mm
(H, Fig. 5), sin pegar para poder colocar el recortador.
El brazo de requlacion | (Fig. 6) debe estar en su posicion
de regulacion maxima, segun se representa en la (Fig.
6). El pomo J (Fig. 6) debe estar apretado para fijar
dicha posicion.

Colocar el retestador, apoyado sobre la superficie del
tablero, pasando el canto no pegado entre las cuchillas
(Fig. 7).

Desplazar el retestador hasta que contacte con el punto
de referencia K (Fig. 7) y el tope L (Fig. 7) contacte con
la superficie del canto.

Llegados a este punto podemos realizar un primer corte
de aproximacion.

El ajuste del brazo reqgulacion M (Fig. 7) varia en funcion
de la curvatura del tablero (Fig. 5), por lo que su ajuste
inicial se debera realizar considerando que desplazando
hacia el signo “+" (N, Fig. 8) dejaremos mas excedente
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en el corte y desplazando hacia el signo "-" (O, Fig. 8)
dejaremos menos.

La siguiente tabla indica, como orientacidn, los valores
delindice (P, Fig. 8) en funcion del radio de curvatura del
tablero (Fig. 5). Cada usuario debe afinar estos valores
segun su experiencia y forma de trabajar. Es recomen-
dable un primer corte de aproximacion a un indice
superior para luego determinar el indice del corte
definitivo y poder repetir cortes mientras no varie la
curvatura del tablero.

Radio Curvatura (mm) Indice
300 3.5
500 5
1000 55
2000 6

4, SUSTITUCION DE LAS CUCHILLAS

Parasustituir las cuchillas, basta con extraer los tornillos
de sujecion (Q y R, Figs. 9y 10).

5. GARANTIA

Todos los productos VIRUTEX, tienen una garantia valida
de 12 meses a partir del dia de suministro, quedando
excluidas todas las manipulaciones o dafios ocasionados
por manejos inadecuados o por desgaste natural.

Para cualquier reparacién dirigirse al servicio oficial de
asistencia técnica VIRUTEX.

VIRUTEX, S.A. se reserva el derecho de modificar sus
productos sin previo aviso.

ENGLISH

1. DESCRIPTION

The RC321S DOUBLE edge trimmer permits the flush
trimming of surplus tape on the front and back when
banding straight edges (Fig. 1) and overlapping joints
on veneered edges in rounded corners (Fig. 2).

Maximum cutting capacity with
edge of up t0 1T MM 55 mm
Maximum cutting capacity with
edge of up to 2 mm..
Maximum cutting capacity with
edge of up t0 3 MM 25 mm

2. USE IN TRIMMING STRAIGHT EDGES
Regulation arm A, (Fig. 3) should be in the minimum



regulation position, as shown in (Fig. 3). Knob B, (Fig. 3)
should be tightened to secure that position.

Place the trimmer on the edge of the board (Fig. 4), so
that the surplus tape passes between the blades and
stop C (Fig. 4) is resting on the same edge.

With one hand on knob D, hold the trimmer (Fig. 4)
against the panel face and cut the surplus tape with
lever E (Fig. 4) using your other hand.

3. USE IN CUTTING ROUNDED CORNERS

When preparing the edge, the initial cut F (Fig. 5) should
be asstraight as possible, to obtain a good reference. Cut
the edge leaving an excess of no less than 20 mm (G, Fig.
5). Glue the edge, leaving a space of 50 mm (H, Fig. 5)
without gluing, so that the trimmer can be positioned.
Regulation arm 1, (Fig. 6) should be in the maximum
regulation position, as shown in (Fig. 6). Knob J, (Fig. 6)
should be tightened to secure that position.

Position the trimmer so that it is resting on the board sur-
face and pass the unglued edge between the blades (Fig. 7).
Move the trimmer until it touches reference point K (Fig.
7) and stop L (Fig. 7) touches the surface of the edge.

At this point, make the first cut.

The adjustment of regulation arm M (Fig. 7) varies,
depending on the board curvature, so the initial ad-
justment should be made considering that if moving
towards the "+" sign (N, Fig. 8) there will be greater
excess in the cut and if moving towards the “-" sign (O,
Fig. 8) there will be less.

The following table indicates, as a guidance, the value
of the index P (Fig. 8) depending the radius of the
board (Fig. 5). Each user must adjust this value as per
his experience and way to work.

It is advisable to make a first cut to a superior value of
the index and later adjust it to the definitive value to
be able to make repetitive cuts on other boards with
the same radius.

Radius (mm) Index
300 3,5
500 5
1000 55
2000 6

4. REPLACING THE BLADES

Toreplace the blade, simply remove the fastening screws
(Q and R, Figs. 9 and 10).

5. GUARANTEE

All VIRUTEX products are guaranteed for 12 months as
of the date of supply. The guarantee does not include
unauthorised manipulation or damage caused by inco-

rrect use or natural wear.
For any repairs, contact the official VIRUTEX Technical
Assistance service.

VIRUTEX, S.A. reserves the right to modify its products
without prior notification.

FRANCAIS

1. DESCRIPTION

L'unité de coupe en bout RC321S DOUBLE permet de
couper a ras I'excédent de bande avant et arriere, lors
du placage de chants droits (Fig. 1), ainsi que la jonction
superposeée, lors du placage de chants courbes (Fig. 2).

Capacité de coupe maximale avec chant

de jusqu'a 1 mm 55 mm
Capacité de coupe maximale avec
chant de 2 MM 45 mm
Capacité de coupe maximale avec
chant de 3 MM 25 mm

2. UTILISATION COMME UNITE DE COUPE DE
CHANTS DROITS

Le bras de réglage A (Fig. 3) doit étre en position de
réglage minimum, comme indiqué sur la (Fig. 3). Il faut
serrer le bouton B (Fig. 3) pour le fixer dans cette position.
Poser I'unité de coupe sur le chant du panneau (Fig.
4) de facon a ce que I'excédent de bande passe entre
les couteaux et que la butée C (Fig. 4) s'appuie sur le
chant lui-méme.

Avec une main sur le bouton D, tenir I'unité de coupe
(Fig.4) contre le c6té du panneau et couper I'excédent de
bande, en actionnant le levier E (Fig. 4) avec I'autre main.

3. UTILISATION COMME UNITE DE COUPE DE
CHANTS COURBES

Lors de la préparation du chant, la premiere coupe F
(Fig. 5) doit étre la plus droite possible, afin de disposer
d'une bonne référence. Couper le chant avec un excé-
dent non inférieur 8 20 mm (G, Fig. 5). Coller le chant
en laissant 50 mm (H, Fig. 5) sans colle, pour pouvoir
poser l'unité de coupe.

Le bras de réglage | (Fig. 6) doit étre en position de
réglage maximum, comme indiqué sur la Fig. 6. Il faut
serrer le bouton J (Fig. 6) pour le fixer dans cette position.
Placer I'unité de coupe en I'appuyant sur la surface du
panneau et faire passer le chant non collé entre les
couteaux (Fig. 7).

Déplacer I'unité de coupe jusqu'a ce qu'elle entre en
contact avec le point de référence K (Fig. 7) et que la
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butée L (Fig. 7) touche la surface du chant.

A ce stade, il est possible de réaliser une premiere coupe
d'approche.

Le réglage du bras M (Fig. 7) varie en fonction de la
courbure du panneau; le réglage initial doit donc étre
réalisé sachant que si on le déplace vers le signe «+» (N,
Fig. 8), on laissera plus d'excédent lors de la coupe et
que si on le déplace vers le signe «-» (O, Fig. 8), on en
laissera moins.

Le tableau en bas indique, comme orientation, la valeur
de I'index p (Fig. 8) en fonction du rayon de courbure
du panneau (Fig. 5). Chaque utilisateur doit ajuster ces
valeurs d'apres son expérience et forme de travailler. Il
est recommandable de faire une premiére coupe a un
index supérieur pour apreés fixer I'index de coupe défi-
nitive et pouvoir répéter les coupes sur des panneaus
du méme rayon.

Rayon (mm) Index
300 3,5
500 5
1000 55
2000 6

4. REMPLACEMENT DES COUTEAUX

Pour remplacer les couteaux, il suffit de retirer les vis
de fixation (Q et R, Fig. 9 et 10).

5. GARANTIE

Tous les produits VIRUTEX ont une garantie valable 12
mois a partir de la date de livraison, tous les dommages
ou réparations causés par un maniement incorrect ou
par une usure naturelle en étant exclus.

Pour toute réparation, s'adresser au service officiel
d'assistance technique VIRUTEX.

VIRUTEX, S.A. se réserve le droit de modifier ses produits
sans préavis.

DEUTSCH

1. BESCHREIBUNG

Das DOPPEL-Kantenkappgerdt RC321 ermdglicht
das biindige Abschneiden der hinteren und vorderen
Uberstande von angeleimten geraden Kanten (Abb. 1)
sowie die lberlappende Verbindung von gebogenen
Kantenfurnieren (Abb. 2).

Maximale Schnittlange bei

bis zu 1 mm dicken Kanten........... 55 mm
6

Maximale Schnittlange bei

bis zu 2 mm dicken Kanten................ 45 mm
Maximale Schnittlange bei
bis zu 3 mm dicken Kanten........... 25 mm

2. VERWENDUNG DES KANTENKAPPGERATS
FUR GERADE KANTEN

Der Einstellarm A (Abb. 3) muss sich wie in Abb. 3 gezeigt
in der Stellung fiir die minimale Einstellung befinden.
Der Griff B (Abb. 3) muss fest angezogen sein, um den
Arm in seiner Stellung zu fixieren.

Setzen Sie das Kantenkappgerat an der Kante der Platte
an (Abb. 4), sodass der Uberstand zwischen den Messern
durchliuft und der Anschlag C (Abb. 4) sich an der
Kante aufstitzt.

Driicken Sie das Kantenkappgerat miteiner Hand am Griff
D (Abb. 4) gegen die Oberseite der Platte und betatigen
Sie den Hebel E (Abb. 4) mit der anderen Hand, um den
Uberstand abzuschneiden.

3. VERWENDUNG DES KANTENKAPPGERATS
FUR GEBOGENE KANTEN

Bei der Vorbereitung der Kante muss der erste Kantens-
chnitt F (Abb. 5) moglichst gerade ausgefiihrt werden,
um eine gute Bezugslinie zu erhalten. Schneiden Sie
die Kante mit einem Uberschuss von mind. 20 mm (G,
Abb. 5). Kleben Sie die Kante und lassen Sie dabei ein
nicht festgeklebtes Stiick von 50 mm (H, Abb. 5) zum
Ansetzen des Kantenschneiders tibrig.

Der Einstellarm | (Abb. 6) muss sich wie in Abb. 6 gezeigt
in der Stellung fiir die maximale Einstellung befinden.
Der Griff J (Abb. 6) muss fest angezogen sein, um den
Arm in seiner Stellung zu fixieren.

Setzen Sie das Kantenkappgerat auf der Platte an,
sodass die nicht verklebte Kante zwischen den Messern
durchlsuft (Abb. 7).

Schieben Sie das Kantenkappgerat bis zum Bezugspunkt
K (Abb. 7), sodass der Anschlag L (Abb. 7) die Oberfliche
der Kante beriihrt.

An dieser Stelle kann ein erster Vorschnitt erfolgen.
Die Einstellung des Einstellarms M (Abb. 7) erfolgt je
nach Rundung der Platte. Bei der Grundeinstellung ist
zu berticksichtigen, dass beim Verschieben in Richtung
des Symbols "+ (N, Abb. 8) mehr Uberschuss beim
Schnitt erzielt wird und beim Verschieben in Richtung
des Symbols "-" (0, Abb. 8) weniger Uberschuss.

Die folgende Tabelle zeigt den Richtwert vom Index
P (Abb. 8) in Abhingigkeit vom Radius der Holzplatte
(Bild 5). Jeder Anwender muss diesen Wert entsprechend
seiner Erfahrung und Arbeitsweise anpassen.

Eswird empfohlen, einen ersten Schnittauf einem hohe-
ren Wert des Indexes zu machen und ihnanschlieBend auf
den endgliltigen Wert einzustellen, um wiederkehrende
Schnitte auf anderen Holzplatte mit dem selben Radius
durchfiihren zu kdnnen.



Radius (mm) Index
300 3,5
500 5
1000 55
2000 6

4. AUSTAUSCHEN DER MESSER

Zum Austauschen der Messer sind lediglich die Befes-
tigungsschrauben (Q und R, Abb. 9 und 10) heraus-
zudrehen.

5. GARANTIE

Fiir alle VIRUTEX-Maschinen wird eine 12-monatige
Gewahrleistung ab Lieferdatum gewahrt. Eingriffe durch
unbefugtes Personal bzw. Schiden, die auf unsachge-
maBe Handhabung oder auf natiirlichen Verschleil
zuriickzufiihrensind, werden durch diese Gewahrleistung
nicht abgedeckt.

Zur Durchfiihrung von Reparaturen wenden Sie sich
bitte an den VIRUTEX-Kundendienst.

\__/IRUTEX, S.A. behilt sich das Recht vor, technische
Anderungen an seinen Produkten ohne vorherige
Ankiindigung vorzunehmen.

ITALIANO

1. DESCRIZIONE

L'intestatore di bordi RC321S DOPPIO consente di tagliare
araso |'eccedenza di nastro anteriore e posteriore nella
bordatura di elementi dritti (Fig. 1), cosi come l'unione
sovrapposta in laminato di bordi disagome curve (Fig. 2).

Massima capacita di taglio con

bordo fino @ 1T MM, 55 mm
Massima capacita di taglio con
bordo di 2 MM.ciiiiiiie s 45 mm
Massima capacita di taglio con
bordo di 3 MM 25 mm

2. USO COME INTESTATORE DI BORDI DRITTI

Il braccio di regolazione A (Fig. 3) deve stare nella po-
sizione di regolazione minima, come rappresentato in
(Fig. 3). La manopola B (Fig. 3) deve essere ben serrata
per fissarne la posizione.

Posizionare I'intestatore sul bordo del pannello (Fig. 4)
di modo che il nastro eccedente passi tra le lame e il
fermo C (Fig. 4) rimanga appoggiato sul bordo stesso.

Con una mano sulla manopola D (Fig. 4), tenere fermo
I'intestatore contro la superficie del pannello e tagliare
I'eccedenza di nastro azionando la leva E (Fig. 4) con
I'altra mano.

3. USO COME RIFILATORE DI BORDI CURVI

Quando si prepara il bordo, il taglio iniziale F (Fig.
5) deve essere il piti dritto possibile in modo tale da
disporre di un buon elemento di riferimento. Tagliare il
bordo con un'eccedenza non inferiore a 20 mm (G, Fig.
5). Incollare il bordo tralasciando 50 mm (H, Fig. 5) per
poter posizionare il rifilatore.

Il braccio di regolazione | (Fig. 6) deve stare nella po-
sizione di regolazione massima, come rappresentato in
(Fig. 6). La manopola J (Fig. 6) deve essere ben serrata
per fissarne la posizione.

Posizionare I'intestatore appoggiandolo sulla superficie
del pannello e far passare il bordo non incollato tra le
lame (Fig. 7).

Spostare l'intestatore fino a toccare il punto di riferi-
mento K (Fig. 7) e fino a che il fermo L (Fig. 7) entri in
contatto con la superficie del bordo.

Arrivati a questo punto, possiamo eseguire un primo
taglio preliminare.

La messa a punto del braccio di regolazione M (Fig. 7)
varia in funzione della curvatura del pannello, per cui
la regolazione iniziale dovra effettuarsi tenendo conto
che se lo si sposta verso il segno "+" (N, Fig. 8) lasceremo
piu eccedenza nel taglio, mentre se lo si sposta verso il
segno "-" (0, Fig. 8) ne lasceremo meno.

La sequente tavola indica, orientativamente, | valori
dell'indice (P, Fig. 8) in funzione dI raggio di curvatura
del pannello (Fig. 5). Ogni operatore deve ottimizzare
questi valori in funzione della sua personale esperienza
e modo di lavoro.

E' consigliabile effettuare un primo taglio con approssi-
mazione all'indice superiore per poi determinare l'indice
di taglio definitivo e poter quindi ripetere le intestature
se la curvatura del pannello non varia.

Raggio di curvatura (mm) Indice
300 3.5
500 5
1000 55
2000 6

4, SOSTITUZIONE DELLE LAME

Per sostituire le lame, basta estrarre le viti di fissaggio
(QeR, Fig.9 e 10).

5. GARANZIA
Tutti prodotti VIRUTEX hanno una garanzia di 12 mesi
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a partire dalla data di consegna, eccezion fatta per le
eventuali manomissioni o i danni causati da un uso
improprio o dalla normale usura.

Per qualsiasi riparazione, rivolgersi al Servizio di Assis-
tenza Tecnica VIRUTEX.

VIRUTEX, S.A. si riserva il diritto di modificare i propri
prodotti senza preavviso.

PORTUGUES

1. DESCRICAO

O retestador de orlas RC321S DUPLO permite o corte
nivelado do excedente da fita dianteira e traseira na
aplicacéo de orlas retas (Fig. 1), bem como a ligagdo
sobreposta quando se chapeiam orlas de perfis curvos
(Fig. 2).

Capacidade de corte maxima com

orla de até 1 mm ...55 mm
Capacidade de corte maxima com
orla de até 2 mm 45 mm
Capacidade de corte maxima com
orla de até 3 mm 25 mm

2. UTILIZAGAO COMO RETESTADOR DE ORLAS
RETAS

0 braco de regulacio A. (Fig. 3) devera estar na posi¢io
de regulaciio minima, conforme o que ¢ apresentado na
(Fig. 3). A manete B (Fig. 3) devera estar apertada para
fixar a referida posicdo.

Coloque o retestador sobre a orla do tabuleiro (Fig. 4),
de forma que a fita excedente passe entre as laminas e o
fim de curso C (Fig. 4) fique apoiado sobre a propria orla.
Segure o retestador com uma mio na manete D (Fig. 4)
contraoladodo painel, e corte a fita excedente acionando
a alavanca E (Fig. 4) com a outra mio.

3. UTILIZAGAO COMO RECORTADOR DE ORLAS
CURVAS

Ao preparar a orla, o corte inicial F (Fig. 5) devera ser o
mais reto possivel para se dispor de uma boa referéncia.
Cortaremos a orla com um excedente nao inferior a 20
mm (G, Fig. 5). Colamos a orla deixando 50 mm (H, Fig.
5) sem colar para poder colocar o recortador.

0 brago de regulagdo | (Fig. 6) devera estar na posigio
de regulacdo minima, conforme o que € apresentado na
(Fig. 6). A manete J (Fig. 6) devera estar apertada para
fixar a referida posi¢do.

Colocar o retestador, apoiado na superficie do tabuleiro,
passando a orla néo colada entre as laminas (Fig. 7).
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Deslocar o retestador até entrar em contacto com o
ponto de referéncia K (Fig. 7) e o fim de curso L (Fig. 7)
até entrar em contacto com a superficie da orla.
Chegados a este ponto, podemos fazer um primeiro
corte de aproximacao.

0 ajustamento do braco de regulacio M (Fig. 7) varia
em funcdo da curvatura do tabuleiro e, portanto, o seu
ajustamento inicial devera realizar-se considerando
que se deslocarmos na direcéo do sinal "+" (N, Fig. 8),
deixaremos mais excedente no corte, e se deslocarmos
na direciio do sinal “-" (0, Fig. 8), deixaremos menos.
A sequinte tabela indica, como orientacdo, os valores
do indice (P, Fig. 8) em funcio do raio de curvatura do
painel (Fig. 5). Cada utilizador deve afinar estes valores
de acordo com a sua experiéncia e forma de trabalho. E
recomendavel um primeiro corte de aproximagdo num
valor superior para de sequida determinar o indice de
corte definitivo e poder repetir cortes desde que ndo
altere a curvatura do painel

Raio Curvatura (mm) Indice
300 35
500 5
1000 55
2000 6

4, SUBSTITUIGAO DAS LAMINAS

Para substituir as Iaminas, basta extrair os parafusos de
fixacdo (Q e R, Fig. 9 e 10).

5. GARANTIA

Todos os produtos VIRUTEX gozam de uma garantia
valida pelo prazo de 12 meses a partir da data do seu
fornecimento, excluindo-se desta garantia todos os
manuseamentos ou danos causados por utilizacdes
indevidas ou por desgaste natural.

Para qualquer reparacdo, dirija-se ao servigo oficial de
assisténcia técnica VIRUTEX.

AVIRUTEX, S.A. reserva-se o direito de modificar os seus
produtos sem aviso prévio.

PYCCKUH

1. OBLUEE ONMUCAHUE

TopueBon nogpesaTtens RC321S DOUBLE
No3BONSIET yAANsATb NEPeHUI U 3aHWI TOpLEBbLIE
CBeCbl KPOMOYHOrO maTtepuana npu o6nuuoBke



npsMonuHenHbix aetanen (Fig. 1) n yaaneHus
M3MULLIKa AN CTbIKOBKM KPOMOYHOro Martepuana
npu o6paboTke BbITHYTbIX KPUBOMUHENHbIX
netanen (Fig. 2).

MakcumarnbHas LWmMpuHa KpOMOYHOro Matepuana
npwv TonwmHe o 1 MMm......... 55 mm
MakcumarnbHas LWmMpuHa KpOMOYHOro Matepuana
npwv TOMLWKMHE A0 2 MM......... 45 Mm
MakcumarnbHas LWmMpuHa KpOMOYHOro Matepuana
npwv TonwmHe Ao 3 MMm........ 25 Mm

2. ICNOJIb3OBAHUE NMPU YOANEHUM
CBECOB HA NPAAMONUHEMHLIX AETANAX

YctaHosuTe ynop A (Fig. 3) B kpaiHee HwkHee
nonoxeHue, Kak ykasaHo Ha pucyHke (Fig. 3) n
3adMIKCMPYITE Ero B 3TOM MOMOXEHUM NMPU NMOMOLLIM
dukcatopa B, (Fig. 3).

YcTaHoBWTEe nopgpesatens Ha obpabaTbiBaemon
netanu (Fig. 4) Takum obpasom, 4Tobbl nanumiiek
KPOMOYHOIO MaTtepvana npoxXoauIt Mexay HoxXamu,
a ocHoBaHue ynopa C (Fig. 4) 6asupoBanocb Ha
TOPLEBOW NOBEPXHOCTUN AeTanwv.

YaepxvBas noapesaTenb Nnpu NOMOLLM PYKOSTKM
D (Fig. 4) ogHom pykow, yganuTe W3nuiek
KPOMOYHOro maTtepuana, Haxas Ha pbivar E (Fig.
4) ppyrou pyKkom.

3. UICNOJIb3OBAHUE NMPU OBPABOTKE
KPUBONUHEWHBIX OETANEN

Ona nonyyeHus Hapnexaliero pesynbraTa
npu CTbIKOBKE KPOMOYHOro Martepuana Ha
KPVBONMHENHOM y4yacTke HadanbHbIv cpes F (Fig.
5) KpoMoU4Horo Matepuana AomkeH GbITb BbINOMHEH
Ha CTOMbKO NPSIMbIM, Ha CKOSbKO 3TO BO3MOXHO.
Yaoansiembln M3nuLiek KpOMOYHOro matepuana npu
CTbIKOBKE AOMmKeH bbITb He MeHee 20 MM (G, Fig.
5). Insi BO3MOXHOCTUN YCTaHOBKM NopesaTens, npu
npuknerke KPOMOYHOrO MaTepuana, ocTaBTe He
npukneeHHblM y4actok 50 mm (H, Fig. 5).
YctaHosute ynop |, (Fig. 6) B kpaiiHee BepxHee
nonoxeHue, Kak ykasaHo Ha pucyHke (Fig. 6).
3acukcupyinte ynop B BbIGPaHHOM MOMOXEHUN
npv nomoLuu cmkcartopa J, (Fig. 6).

YctaHoBUTE noApesaTenb Ha obpabaTbiBaemyto
aeTanb, NPOMNyCTUB HEMNPUKIEeHHbIA y4acTok
KPOMOYHOro MaTepuana mexay Hoxamu (Fig. 7).
MoaBMHbTE noppesaTtenb AO ero ynopa B
HayanbHbIN cpe3 kpomouvHoro matepuana K (Fig.
7) npn atom ocHoBaHwue ynopa L (Fig. 7) gomkHo
KacaTbCsl NOBEPXHOCTM MPUKNEEHHOTO KPOMOYHOIO
maTepuana.

B gaHHOM nonoxeHuun caenavte NepBbIv cpes.
Hactporka nonoxeHus wtaHrnm ynopa M (Fig.
7) ocyllecTBnseTCA B 3aBUCUMOCTU OT paguyca
KPMBW3HbI AeTanm B TOUKe CTbIKa, Takum obpasomM

HacTpomnKka [ONXHA BbINOMHATECA C Yy4YeTOM
TOro, YTO MPU CMELLUEHUN LWTaHrM ynopa no
HanpaBsneHuto, oTMeyeHHomy 3Hakom "+" (N, Fig.
8) octatoyHas AnvHa KPOMOYHOro marepuana
nocrne ypaneHus uanuwka Oyaet Gonble u,
COOTBETCTBEHHO, NPU CMELLIEHNN B CTOPOHY 3HaKa
"-" (O, Fig. 8) bynet meHblLue.

[Mocne BbINONMHEHWSA HACTPOWKK, NO AOCTUXEHUN
TpebyeMoro pesysnsTaTa CTbIKOBKM, Ha Lwkarne P (Fig.
8) OyeT oTpaxxeHo nonoxeHue ynopa. Cnegytowias
Tabnvua npvBoAMT NPUMEpPHbIE PEKOMEHAALIMN MO
yctaHoBke nHaekca P (Fig. 8) B 3aBucmumocTtu ot
pagunyca KpuusHbl 06pabateiBaemon getanu (Fig.
5). Kaxxgbin nonb3oBaTenb A0MMKEH NPOU3BOAUTE
[OMNOnNHUTENbHbIE HAaCTPOMKN Ha OCHOBE CBOEro
onbITa K cnocoba NCMonb30BaHNsS MHCTPYMEHTA.
PekomeHayeTcsi BbINOMHUTL NpeaBapUTENbHbIV
pe3 C yBeNnMYEeHHbIM 3HayeHMeM WHAeKca, a
3aTem, MOACTPOUTb A0 YKa3aHHOro 3HaveHus.
HactosiTenbHO pekoMeHAyeTCs BbINOMHUTL
NPOOHBLIN pe3 Ha TECTOBOW AeTan C aHanornyHbIM
paanycom.

Pagunyc (Mmm) WHpeke
300 35
500 5
1000 55
2000 6

4. 3AMEHA HOXEH

[ins 3ameHbl HOXeNn NPOCTO OTBEPHUTE
dukenpytowme nx BuHTbl (Q 1 R, Figs. 9 n 10).

5. TAPAHTUMHBIE OBA3ATENbLCTBA

Bce anekTpouMHCTpyMeHTbl dupmbl Virutex
UMEIT rapaHTuio 12 MecsueB CO AHS MOKYTMKW.
[apaHTa He pacnpocTpaHsieTcst Ha Te cryvau,
Korga noBpeXAeHue SIBUNMOCb pe3ynbTaToM
HenpaBWbHOW 3KCMyaTaLum Ui eCTECTBEHHOTO
usHoca. lpu HeobxoaumMoOCTM peMOHTa
obpalyaniTecb B MyHKTbl TEXODCMYXMBAHUS UK
YNONHOMOY€EHHbIM NpeacTaBMTensaM UPMbI
Virutex.

KomnaHus VIRUTEX ocTtaBnsieT 3a cobon
npaBO BHOCWUTb M3MEHEHWS B KOHCTPYKLMUIO
UMW CTaHO4apPTHbIN KOMMNMEKT nocTtaBku 6es
npeaBapuTenbHOTO YyBEAOMIMEHMUS.



POLSKI

1. OPIS

Gilotyna do obrzezy RC321S "DOBLE" umozliwia
ciecie nadmiaru obrzeza na réwno z krawedzig
ptyty, na poczatku i na koncu oklejonej, prostej
krawedzi (Rys. 1). Pozwala réwniez na dokfadne
dociecie obrzeza w punkcie styku przy oklejaniu
ptyt okragtych lub owalnych.

Maksymalna szerokosS¢ ciecia przy obrzezu o
grubosci do 1 mm....... 55 mm

Maksymalna szerokosS¢ ciecia przy obrzezu o
grubosci do 2 mm.....45 mm

Maksymalna szerokos¢ ciecia przy obrzezu o
grubosci do 3 mm........... 25 mm

2. USTAWIENIE GILOTYNKI DO OBCINANIA
NADMIARU OBRZEZA NA KONCU PLYT

Najpierw nalezy docisngé uchwyt B (Rys. 3) i
nastepnie ustawi¢ ramie regulujace (A, Rys. 3)
poziomo w pozycji minimalnej, jak jest pokazane
na (Rys. 3).

Umies$c¢ gilotynke na krawedzi ptyty w taki spo-
séb (Rys. 4), aby nadmiar obrzeza znalazt sie
pomiedzy ostrzami, a stoper (C, Rys. 4) opierat sie
o krawedz ptyty. Przytrzymaj gilotyne dociskajgc
ja do powierzchni piyty jedng reka, za pomoca
uchwytu (D, Rys. 4), natomiast drugg reka utnij
nadmiar obrzeza, pociggajac dzwignie (E, Rys.
4) w kierunku drugiego uchwytu.

3. USTAWIENIE GILOTYNKI DO DOCINANIA
OBRZEZA PRZY PLYTACH OKRAGLYCH

Na poczatku nalezy zwréci¢ uwage, aby przygo-
towane obrzeze byto uciete prosto (F, Rys. 5),
tak aby punkt odniesienia byt wtasciwy. Obrzeze
powinno mie¢ przynajmniej 20 mm nadwyzki (G,
Rys. 5). Oklejamy panel, zostawiajgc 50 mm (H,
Rys. 5) bez oklejenia, tak aby byto miejsce na
zatozenie gilotyny.

Ramig regulujgce | (Rys. 6) nalezy podnies¢ do
gory do pozycji maksymalnej (Rys. 6), dociskajgc
uprzednio uchwyt J (Rys. 6). Umies¢ gilotynke
na krawedzi ptyty w taki sposob, aby nieoklejony
nadmiar obrzeza znalazt sig¢ miedzy ostrzami (Rys.
7). Nastepnie przesun gilotynke tak, aby dotkneta
punktu odniesienia K (Rys. 7) i stoper L (Rys. 7)
dotykat obrzeza i wykonaj ciecie prébne.
Doktadne ustawienie ramienia regulujgcego M
(Rys. 7) zalezy od ksztattu panelu. Przesunigcie
ramienia w strone znaku "+" (N, Rys. 8) zostawi
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wigkszg nadwyzke obrzeza, a przesuniecie w
strong znaku "-" (O, Rys. 8) zmniejszy ta nadwyzke.
Ponizsza tabelka obrazuje, jako wstepna wska-
zéwka, zaleznos¢ wskaznika P (Rys. 8) od pro-
mienia formatki (Rys. 5). Kazdy uzytkownik musi
jednak dopasowac¢ doktadna pozycje wedtug jego
doswiadczenia i w praktyce.

Wskazane jest, aby wykona¢ pierwsze ciecie z
zapasem (wyzsza warto$¢ wskaznika) i pdzniej
dopasowac ostateczng pozycje, aby méc dokonaé
powtarzalnych cie¢ innych formatek o tym samym
promieniu.

Promien (mm) Wskaznik
300 35
500 5
1000 55
2000 6

4. WYMIANA OSTRZY

Wymien ostrza zdejmujac jedynie srubki (Q i R,
Rys. 9i 10).

5. GWARANCJA

Wszystkie produkty VIRUTEX posiadajg 12
miesigczng gwarancje od daty zakupu. Wszel-
kie uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego
uzytkowania lub naturalnego zuzycia nie
podlegaja gwarancji. W przypadku jakichkolwiek
napraw nalezy skontaktowac sie z oficjalnym
posprzedazowym serwisem VIRUTEX.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do modyfikowania
swoich urzgdzen bez wczesniejszego uprzedzenia.
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