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1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DEL CEPILLO

Antes de utilizar la maquina, lea aten-
tamente el FOLLETO DE INSTRUCCIONES

GENERALES DE SEGURIDAD que se ad-
junta con la documentacion de la misma.

1. Asegurese antes de conectar la maquina, que la
tensidn de alimentacion, corresponda con laindicada
en la chapa de caracteristicas.

2. Antes de poner en marcha la maquina, asegurese
que el rodillo abrasivo esta bien sujeto y no roza con
ninguna otra parte de la maquina.

3. Antes de empezar el trabajo, asegurese que la
superficie a lijar no tiene clavos o angulos afilados
que puedan dafar el rodillo abrasivo.

4. Mantenga siempre las manos alejadas del drea de
lijado, ysujete siempre lamaquina por laempufadura.
5.El polvo producido durante el lijado puede resultar
toxico o nocivo para la salud. Es necesario utilizar
2

6. También es recomendable trabajar con aspiracion,
para prolongar la vida del rodillo abrasivo.

7. Esperar a que la maquina este completamente
parada antes de soltarla o apartarla.

8. Desconecte la maquina de la red eléctrica antes
de realizar cualquier operacion de mantenimiento.
9. Deberian utilizarse protectores auditivos durante
el uso de la maquina (Ver capitulo13)

10. Use siempre recambios originales VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida...
Motor universal........
R.p-m €n vacio..neeceninceiccnees
Ancho de 1ijado... e
Profundidad de lijado max.

Nivel de Presion acustica Ponderado A..............
Nivel de Potencia acustica PonderadaA.... ..
Incertidumbre de la medicion....eeeeurrenees

iUsar protectores auditivos!

Niveltotaldeemisiondevibraciones.............. a,:<25 m/s?
Incertidumbre de la medicioN.....eeeeeennne K:1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR
En el interior de |a caja Ud. encontrard los elementos



siguientes:

1. Cepillo lijador CE123N equipado con rodillo abra-
sivo de Grano 50

2. Toma aspiracion

3. Manual de instrucciones

4. HERRAMIENTAS

REF. DENOMINACION

2345510 Rodillo abrasivo Gr. 40 Carborundum
2345511 Rodillo abrasivo Gr. 50 "
2345512 Rodillo abrasivo Gr. 60 "
2345514 Rodillo abrasivo Gr. 60 Oxido de circonio

5. DESCRIPCION GENERAL Y APLICACIONES

El cepillo lijador CE123N es una herramienta util para
carpinteros, montadores, restauradores y astilleros
nauticos. El cepillo dispone de un patin delantero y
una base trasera, de radio regulable, que les permiten
adaptarse a superficies concavas o convexas para su
cepillado. Esta especialmente disefiado para trabajos
derebajey/oalisado de: maderas, maderas barnizadas,
maderas estratificadas, maderas blandasy materiales
talescomo fibrade vidrio, y fibra de carbono reforzada
con resinas epoxi, vinilicas y poliester.

Para obtener el maximo rendimiento se debe trabajar
sin forzar lamaquina, lo que disminuiria su velocidad
y su capacidad de trabajo.

La maquina va provista de toma de aspiracion, por
la que puede conectarse, mediante el Acoplamiento
aspirador estandar (ref. 6446073) a nuestros aspi-
radores AS182K, AS282K o a cualquier aspirador
industrial. Para el montaje de |la toma de aspiracion,
desmontar la guia de salida de viruta A (Fig. 1), me-
diante el tornillo B y montar la toma de aspiracion
C en el mismo alojamiento.

6.PUESTAEN MARCHAY PARO DELAMAQUINA

El cepillovaequipado con uninterruptordeseguridad
con enclavamiento invertido que no permite puestas
en marcha accidentales de la maquina.

Para poner en marcha la maquina, pulsar sobre el
seguro del pulsador Dysimultdneamente pulsar sobre
el boton de interruptor E (Fig. 2)

7. REGULACIONES
7.1 LUADO DE SUPERFICIES CONCAVAS

Lijado de aproximacion

Trazar la linea de referencia R, para el lijado de
aproximacion (Fig. 3).

Colocar la profundidad de corte a "0", mediante el
pomo G (Fig. 3). Ajustar el patin Hy la base | (Fig. 3),

a un radio algo menor, que el que vamos a repasar,
mediante los pomos J y K (Fig. 3). Dar al patin la
profundidad de corte deseada, accionando el pomo G
(Fig. 3). Proceder al lijado de irregularidades, usando
como superficie de apoyo para el comienzo de corte,
la del patin y actuando sucesivamente en las zonas
con desviaciones, paraacercarse al trazo de referencia.

Lijado de acabado

Para el lijado de un espesor constante a, a lo largo
de una superficie concava, o para dar una pasada
continua deacabadose procedera delsiguiente modo:
Colocar la pasada a "0" mediante el pomo G (Fig.
4). Aflojar los pomos J y K que sujetan el patin H'y
la base | (Fig. 4). Situar el cepillo sobre la superficie
a lijar, presionandolo contra ésta, de modo que el
patin H y la base | se adapten a ella, fijandolos en
esta posicion, con los pomos J y K (Fig. 4). Compruebe
el paralelismo del patin y de la base, verificando que
el visualizador L sefiale la misma division, sobre los
tirantes M (Fig. 4) aambos lados del cepillo. Por ultimo
ajustar la profundidad de corte deseada, mediante
el pomo G (Fig. 4).

Paraellijado de la pieza, se usara como guia de apoyo
para el comienzo de corte, la superficie del patin y
al avanzar ird ampliandose el apoyo a toda la base.

7.2 LIJADO DE SUPERFICES CONVEXAS

Lijado de aproximacion

Trazar la linea de referencia R, para el lijado de
aproximacion (Fig. 5)

Aflojar el pomo J, colocar la profundidad de corte a
"0", mediante el pomo Gy fijar el patin de nuevo con
el pomo J, en posicion horizontal (Fig. 5)

Colocar la maquina sobre la pieza a lijar. Dar a la
base | (Fig. 5) un radio ligeramente mayor, que el de
la pieza y fijarla en esa posicion mediante el pomo
K (Fig. 5). Ajustar la profundidad de corte deseada
mediante el pomo G (Fig. 5)

Para proceder al lijado de irregularidades por zonas,
se usara como superficie de apoyo para el comienzo
del lijado, el patin o la base, segun convenga y una
vez sobre la pieza se modificara ligeramente la po-
sicion del cepillo para que el apoyo se realice sobre
los extremos mas proximos al rodillo de lija como
puede verse en la (Fig. 5)

Lijado de acabado

Para el lijado de un espesor constante a lo largo de

una superficie convexa o para dar una pasada con-

tinua de acabado procederemos del siguiente modo:

Colocar la pasada a "0" mediante el pomo G (Fig. 6).

Aflojar los pomos J y K que sujetan el patin Hy la
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base | (Fig. 6). Situar el cepillo sobre la superficie a
trabajar y adaptar el patin Hy la base | al radio de la
pieza, fijandolos con los pomosJy K respectivamente
(Fig. 6). Compruebe el paralelismo del patin y de la
base verificando que el visualizador Lsefiale la misma
division sobre los tirantes M (Fig. 6) a ambos lados
del cepillo. Ajustar la profundidad de corte deseada
mediante el pomo G (Fig. 6).

Para el lijado de la pieza se usara como guia de apoyo
para el comienzo de corte la superficie del patin y
al avanzar ira ampliandose el apoyo a toda la base.

7.3 LIJADO DE SUPERFICIES PLANAS

Aflojar los pomos J y K (Fig. 7) para liberar el patin
delanteroyla base de los tirantes de curvatura. Poner
el patin H a "0" mediante el pomo G (Fig. 7). Situar
el cepillo sobre una superficie plana y presionando
la parte trasera de la base |, para que esta se adapte
al plano horizontal, sujetar el pomo K (Fig. 7). Dar la
profundidad de corte deseada al patin H, accionando
el pomo G y fijar el pomo J en esta posicion (Fig. 7).

8. CAMBIO DEL RODILLO ABRASIVO

Desconectar la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Para realizar el cambio del rodillo abrasivo proceder
de la siguiente manera:

- Aflojar el pomo N (Fig. 8)

- Retirar la tapa de proteccion O (Fig. 8) levantandola
primero por la solapa y girando hasta dejar libre el
acceso al rodillo abrasivo P (Fig. 8)

- Aflojar la tuerca de blocaje Q (Fig. 8)

- Extraer el rodillo abrasivo P (Fig. 8) desplazandolo
lateralmente.

S (Fig. 9) esté totalmente exento de
virutas, polvo etc antes de proceder

ﬁ Asegurese de que el cabezal del rodillo
al montaje del nuevo rodillo abrasivo.

Antes de insertar el nuevo rodillo, verificar también
que las juntas toricas T-U (Fig. 9) se encuentran en
buen estado, sin presencia de grietas o mordeduras,
y correctamente montadas en su alojamiento.
Insertar el nuevo rodillo procediendo en sentido
inverso al explicado para el montaje.

9. CAMBIO DE LAS JUNTAS TORICAS

Si observase que las juntas téricas se encuentran dete-
rioradas parasu cambio proceder de lasiguiente manera:
- Extraer la tuerca Q, el casquillo prensor V y las
juntas toricas T (Fig. 9) poniendo en su lugar las
nuevas juntas originales VIRUTEX.

- Extraer las juntas toricas U de sus correspon-
dientes ranuras en el cabezal Sy casquillo prensor
V sustituyéndolas por las nuevas juntas originales
VIRUTEX (Fig. 9)

10. CAMBIO DE LA CORREA DE TRANSMISION

Extraer la proteccion W desenroscando los tornillos
X (Fig. 10). Sustituir la correa deteriorada Y por otra
original VIRUTEX teniendo la precaucion de engra-
narla correctamente con los dientes de la polea y
sin forzarla.

11. MANTENIMIENTO ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconectar la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Es importante sustituir las escobillas cuando tengan
una longitud minima de 5 mm. (Ver detalle en Fig. 9)
Cambio de escobillas.

Desenroscar los tapones de color negro Z (Fig. 9) de la
carcasa y extraer la escobilla de la guia. Sustituir las
escobillas por unas originales VIRUTEX y comprobar
que deslizan suavemente dentro de sus guias. Roscar
nuevamente el tapdn que los encierra y dejar la
maquina en marcha durante 15 min.

Si observa que el colector presenta
quemaduras o resaltes, debe hacerlo

reparar en un Servicio Técnico VIRUTEX.

12. LIMPIEZA DE LA MAQUINA

Es importante limpiar siempre cuidadosamente la
maquina después de su utilizacion mediante un
soplado de aire seco.

Mantener el cable de alimentacion en perfectas
condiciones de uso.

Mantener libresy limpias, lasaberturas de ventilacion
y refrigeracion de la maquina.

13. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES
Los niveles de ruido y vibraciones de esta herra-



mienta eléctrica han sido medidos de acuerdo con
la Norma Europea EN 60745-2-14 y EN 60745-1y
sirven como base de comparacion con maquinas de
semejante aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibra-
ciones. Sin embargo, el nivel de vibraciones puede
llegar a ser muy diferente al valor declarado en
otras condiciones de aplicacion, con otros utiles de
trabajo o con un mantenimiento insuficiente de la
herramienta eléctrica y sus utiles, pudiendo llegar a
resultar unvalor mucho maselevado debido asu ciclo
de trabajoy modo de uso de la herramienta eléctrica.
Por tanto, es necesario fijar medidas de sequridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibra-
ciones, como pueden ser mantener la herramienta y
Utiles de trabajo en perfecto estadoy la organizacion
de los tiempos de los ciclos de trabajo (tales como
tiempos de marcha con la herramienta bajo carga,
y tiempos de marcha de la herramienta en vacio y
sin ser utilizada realmente ya que la reduccion de
estos ultimos puede disminuir de forma sustancial
el valor total de exposicion).

14. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia vélida de 12 meses, a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipula-
ciones o dafios ocasionados por manejo inadecuado
o por desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion, dirigirse al Servicio Oficial
de Asistencia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAJE DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de
residuos domésticos. Recicle las herramientas, acce-
sorios y embalajes de forma respetuosa con el medio
ambiente. Respete la normativa vigente de su pais.
Aplicable en la Unién Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompaia, indica que
al finalizar su vida util no debera eliminarse junto
con otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los
usuarios pueden contactar con el establecimiento
donde adquirieron el producto, o con las autoridades
locales pertinentes, para informarse sobre como y
ddonde pueden llevarlo para que sea sometido a un
reciclaje ecologico y seguro.

VIRUTEX, se reserva el derecho de modificar sus

productos sin previo aviso.

ENGLISH

(See figures in pages 29, 30)

1. SAFETY INSTRUCTIONS
FOR HANDLING THE PLANER

read the GENERAL SAFETY INSTRUC-
TIONS LEAFLET enclosed with the

CE Before using the machine, carefully
machine documentation.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage corresponds to what is stated
on the machine's characteristics plate.

2. Before starting up the machine, ensure that the
abrasive roller is properly fastened in place and does
not rub against any other part of the machine.

3. Before starting to work, make sure that there are
no nails or sharp angles on the surface to be sanded
that could damage the abrasive roller.

4. Always keep hands clear of the sanding area and
grasp the machine by the handgrip.

5. The dust produced during sanding may prove to
be toxic or harmful to your health, and therefore it
is necessary that the machine always be connected
to a dust collector.

6.Itisalso recommended that dust collection be used
in order to prolong the life of the abrasive roller.
7. Wait until the machine has come to a complete
stop before putting it down or storing it.

8. Unplug the machine from the electrical outlet
before performing any maintenance operations.
9.Wear earplugs when using the machine (see chapter 13)
10. Always use original VIRUTEX spare parts.

2. SPECIFICATIONS

Input power 700W




Motor 50/60Hz
No-load speed (rpm) 16,500
Sanding width.. 81mm
Max.sanding depth........ Tmm
Weight 3.2Kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 87 dBA
Acoustic power level A 98dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values a,:<2.5m/s?
Uncertainty. K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following components:
1. CE123N abrasive planer fitted with 50-grain
abrasive roller.

2. Dust collector nozzle

3. Instructions manual

4. TOOLS

CODE DESCRIPTION

2345510 40-grain Carborundum abrasive roller
2345511 50-grain Carborundum abrasive roller
2345512 60-grain Carborundum abrasive roller
2345514 60-grain zirconium oxide abrasive roller

5.GENERALDESCRIPTION AND APPLICATIONS

The CE123N abrasive planer is a tool that will prove
useful to carpenters, fitters, restorersand shipwrights.
The planer is equipped with a front skid and a rear
base, whose adjustable radiuses enable the machine
to adapt for the planing of concave and convex sur-
faces. It is especially designed for the shaving and/or
sanding of: wood, varnished wood, stratified wood,
softwood and such materials as fibreglassand carbon
fibre reinforced with epoxy, vinyl and polyester resins.
For maximum performance, work with the machine
without forcing it, which reducesitsspeed and output.
The machine is equipped with a dust collector con-
nection which can be used for connection to our
AS182K, AS282K dust collector or any industrial
equivalent via the STANDARD DUST COLLECTOR
ATTACHMENT (ref. 6446073). For assembling the dust
collector connection, remove the chips outlet guide
A (Fig. 1) using screws B and fit the dust collector
connection in its place.

6. STARTING AND STOPPING THE MACHINE
The planer is equipped with an upwardly-engaging
6

safety button, which avoids the machine from being
started up accidentally.

To start up the machine, press down on the safety
button D while depressing the power button E (Fig. 2).

7. ADJUSTMENTS
7.1 SANDING OF CONCAVE SURFACES

Approximation sanding

Trace the reference line R for approximation sanding
(Fig. 3).

Set the cutting depth to "0" using knob G (Fig. 3).
Adjust the skid H and the base | (Fig. 3) to a radius
somewhat less than that which is going to be wor-
ked on, using knobs J and K (Fig. 3). Set the skid
to the desired cutting depth using knob G (Fig. 3).
Proceed to sand down irregularities, using the skid
as the supporting surface to begin the cut, working
successively on rough areas in order to approach
the reference line.

Finish sanding

Inorder tosand a constant thickness along the length
of a concavesurface, or to give a continuous finishing
pass, proceed as follows:

Set the pass depth to "0" using knob G (Fig. 4). Loosen
knobs J and K that fasten the skid Hand the base |
(Fig. 4). Place the planer on the surface to be sanded,
pressing down on it so that the skid H and the base
| adapt to it, fixing them in place using knobs J and
K (Fig. 4). Ensure the parallelism of the skid and the
base by checking that the same level is indicated on
the guide marker L on the struts M (Fig. 4) on both
sides of the planer. Lastly, set the desired cutting
depth using knob G (Fig. 4).

To sand the piece, use the skid as the supporting sur-
face to begin the cut, gradually shifting the support
to the entire base as you progress.

7.2 SANDING OF CONVEX SURFACES

Approximation sanding

Trace the reference line R for approximation sanding
(Fig. 5).

Loosen knob J, set the cutting depth to "0" using the
knob G and fix the skid in place with knob J in the
horizontal position (Fig. 5).

Place the planer on the piece to be sanded. Give the
base | (Fig. 5) aslightly greater radius than that of the
piece and fix it in place using knob K (Fig. 5). Adjust
the desired cutting depth using the knob G (Fig. 5).
To sand irregularities by areas, use either the skid
or the base as the support surface to begin sanding,
depending on which is more convenient, and once on



the piece the position of the planer should be shifted
slightly so that the support is on the ends nearest
the sanding roller as depicted in (Fig. 5).

Finish sanding

In order to sand a constant thicknessalong the length
of a convexsurface, or to give a continuous finishing
pass, proceed as follows:

Set the pass depth to "0" using knob G (Fig. 6). Loosen
knobs J and K that fasten the skid H and the base |
(Fig. 6). Place the planer on the surface to be sanded,
adapting the skid H and the base | to it and fixing
them in place using knobs J and K, respectively (Fig.
6). Ensure the parallelism of the skid and the base
by checking that the same level is indicated on the
guide marker L on the struts M (Fig. 6) on both sides
of the planer. Adjust the desired cutting depth using
the knob G (Fig. 6).

To sand the piece, use the skid as the supporting sur-
face to begin the cut, gradually shifting the support
to the entire base as you progress.

7.3 SANDING OF FLAT SURFACES

Loosen knobs J and K (Fig. 7) in order to release the
front skid and the base from the curvature struts.
Set the skid H to "0" using knob G (Fig. 7).

Place the planer on a flat surface and press down
on the rear part of the base |, so that it adapts to
the horizontal plane; then tighten knob K (Fig. 7).
Set the skid H to the desired cutting depth using the
knob G and tighten knob J in this position (Fig. 7).

8. CHANGING THE ABRASIVE ROLLER

outlet before performing any mainte-

Q Unplug the machine from the electrical
nance operation.

In order to change the abrasive roller, proceed as
follows:

- Loosen knob N (Fig. 8)

- Remove the protective cover O (Fig. 8), first lifting
it by the tab and swivelling it until the abrasive roller
P can be accessed freely (Fig. 8)

- Loosen the lock nut Q (Fig. 8)

- Remove the abrasive roller P (Fig. 8), sliding it off
laterally.

Ensure that the roller head S (Fig. 9) is
totally free of chips, dust, etc, before
installing the new abrasive roller.

Before inserting the new roller, also check that the O-ring
sealsT-U (Fig.9) are in good condition and show nosigns
of cracking or pitting, and are correctly fitted in place.
Insert the new roller, following the steps provided
for disassembly in inverse order.

9. CHANGING O-RING SEALS

If it is observed that O-ring seals are worn out,
proceed as follows to replace them:

- Remove the nut Q, the press cap V and the O-ring
seals T (Fig. 9), replacing them with new original
VIRUTEX seals.

- Remove the O-ring seals U from their grooves in
the roller head S and press cap V, replacing them
with new original VIRUTEX seals (Fig. 9)

10. CHANGING THE TRANSMISSION BELT

Unscrew screws W (Fig. 10) and remove protection
X. Replace the worn belt Y with a VIRUTEX original
spare, taking care to fit it correctly into the pulley
cogs, never forcing it.

11. MAINTENANCE OF THE
BRUSHES AND COLLECTOR

Disconnect from the mains before ca-
rrying out any maintenance operations.

The brushes must be replaced when they reach a
minimum length of 5 mm (Fig. 9)

Unscrew the black caps Z (Fig. 9) on the housing and
remove the brushes from the guide. Replace them
with new Virutex original spares, ensuring that they
move smoothly inside the guides. Screw on the cap
which covers them and leave the machine running
for 15 minutes.

If the collector is burned or uneven it should
be repaired by a Virutex service agent.

12. CLEANING THE MACHINE

Itisimportant to always clean the machine carefully
after use with a dry air blower.

Keep the power cable in perfect condition.

Keep the machine's vent and cooling openings clean
and unobstructed.

13. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have
7



been measured in accordance with European stan-
dard EN 60745-2-14 and EN 60745-1 and serve as
a basis for comparison with other machines with
similar applications.

The indicated vibration level has been determined
for the device's main applications and may be used
as an initial value for evaluating the risk presented
by exposure to vibrations. However, vibrations
may reach levels that are quite different from the
declared value under other application conditions,
with other tools or with insufficient maintenance
of the electrical device or its accessories, reaching a
much higher value as a result of the work cycle or
the manner in which the electrical device is used.
Therefore, itis necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations,
such as maintaining both the device and its tools
in perfect condition and organising the duration
of work cycles (such as operating times when the
machine is subjected to loads, and operating times
when working with no-load, in effect, not in use, as
reducing the latter may have a considerable effect
upon the overall exposure value).

14. WARRANTY

AlIVIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage
whichisaresultofincorrectuseorof natural wearand
tear on the machine. All repairsshould be carried out
by the official VIRUTEX technical assistance service.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic
waste. Recycle equipment, accessories and packaging
in ways that minimise any adverse effect on the
environment. Comply with the current regulations
in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:
If this symbol appears on the product or in the ac-
companying information, at the end of the product's
useful life it must not be disposed of with other
domestic waste.

In accordance with European Directive 2002/96/EC,
users may contact the establishment where they
8

purchased the product or the relevant local authority
to find out where and how they can take the product
for environmentally friendly and safe recycling.
VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

(Voir images p. 29, 30)

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR LE MANIEMENT DU RABOT

Avant d'utiliser la machine, veuillez
lire attentivement la BROCHURE

D'INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE qui est jointe a la documen-
tation de la machine.

1. Vérifier avant de brancher la machine si la tension
d'alimentation correspond a celle indiquée sur la
plaque des caractéristiques.

2. Avant de mettre en marche la machine, s'assurer
que le rouleau abrasif est bien fixé et ne frotte pas
sur une partie quelconque de la machine.

3. Avant de commencer a travailler, s'assurer que la
surface a poncer n'a pas de clous ou d'angles affilés
qui pourraient endommager le rouleau abrasif.
4.Maintenir toujoursles mains éloignéesde la zone de
pongage et tenir toujours la machine par la poignée.
5. La poussiere produite par le poncage peut étre
toxique ou nocive pour la santé. Il faut toujours
utiliser le systéme d'aspiration pour la poussiére.

6. Il est également recommandé de travailler avec
I'aspiration pour prolonger la durée de vie utile du
rouleau abrasif.

7.Attendre que lamachinesoit complétementarrétée
avant de la lacher ou de la ranger.

8. Débrancher la machine du secteur, avant toute
opération d'entretien.

9. Il faut utiliser des protections auditives quand on
utilise la machine (voir chapitre 13).

10. Utiliser toujours des piéces de rechange d'origine
VIRUTEX.

2. CARACTERISTIQUES

Puissance absorbée 700W




Moteur 50/60 Hz
tr/minavide 16500
Largeurde poncage 81mm
Profondeur de pongage MaX...eeeesseeeeeeeeesseses Tmm
Poids 3,2Kg
Niveau de pression acoustique

continu équivalent pondéré A........ees 87dBA

Niveau de puissance acoustique A

Incertitude K=3dbA
Porter une protection acoustique!

Valeurs totalesdesvibrations.........eeueae a,:<25 m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la mallette, se trouvent les éléments suivants:
1. Rabot ponceur CE123N équipé d'un rouleau
abrasif Grain 50

2. Buse d'aspiration

3. Manuel d'instructions

4. OUTILS

REF. DENOMINATION

2345510 Rouleau abrasif Gr. 40 Carborundum
2345511 Rouleau abrasif Gr. 50 "

2345512 Rouleau abrasif Gr. 60 "

2345514 Rouleau abrasif Gr.60 Oxyde de zirconium

5. DESCRIPTION GENERALE ET APPLICATIONS

Le rabot ponceur CE123N est un outil tres utile pour
les menuisiers, les installateurs, les restaurateurs
et les chantiers navals. Le rabot dispose d'un patin
avant et d'un socle arriere, a rayon réglable, qui lui
permettent de s'adapter aux surfaces concaves ou
convexes pour leur rabotage. Il est particuliérement
congu pour des travaux de délardement et/ou de
poncage de: bois, bois vernis, stratifiés, bois tendres
et des matériaux tels que la fibre de verre et la
fibre de carbone renforcée avec des résines époxy,
vinyliques et polyester.

Pour obtenir le meilleur rendement de la machine, il
faut travailler sans la forcer, pour éviter de réduire
sa vitesse et sa capacité de travail.

La machine est pourvue d'une buse d'aspiration, qui
permet de brancher a I'aide de I'ACCOUPLEMENT
D'ASPIRATEUR STANDARD (réf. 6446073) notre as-
pirateur AS182K, AS282K, ou tout autre aspirateur
industriel. Pour le montage de la buse d'aspiration,
démonter le guide de sortie de copeaux A (Fig. 1), a
I'aide des vis B et monter la buse d'aspiration dans
le méme logement.

6. MISE EN MARCHE ET ARRET DE LA MACHINE

Le rabot est équipé d'un interrupteur de sécurité a
enclenchement inversé qui empéche les mises en
marche accidentelles de la machine.
Pour mettre en marche la machine, appuyer sur la
sécurité du bouton D et simultanément appuyer sur
le bouton de l'interrupteur E (Fig. 2)

7. REGLAGES
7.1 PONCAGE DE SURFACES CONCAVES

Poncage d'approche

Tracerlaligne derepére R, pour le poncage d'approche
(Fig. 3).

Régler la profondeur de coupe a "0", a l'aide du
bouton G (Fig. 3). Régler le patin H et le socle | (Fig.
3), & un rayon quelque peu inférieur a celui que
I'on va poncer, & I'aide des boutons J et K (Fig. 3).
Régler le patin a la profondeur de coupe voulue, en
actionnant le bouton G (Fig. 3). Procéder au poncage
desirrégularités, en utilisant comme surface d'appui
pourledébut de la coupe, celle du patin et en passant
successivementsurleszonesen faisant des déviations,
pour s'approcher du tracé repere.

Poncage de finition

Pour le pongage d'une épaisseur constante le long
d'une surface concave, ou pour faire un passage
continu de finition, procéder comme suit:

Régler le passage a "0" avec le bouton G (Fig. 4).
Dévisser les boutons J et K qui fixent le patin H et le
socle I (Fig. 4). Placer le rabot sur la surface a poncer,
en faisant pression contre celle-ci, de maniére a ce
que le patin H et la base | s'y adaptent, en les fixant
dans cette position, avec les boutons J et K (Fig. 4).
Controler le parallélisme du patin et du socle, en
verifiant que l'indicateur Lsignale la méme division,
sur les montants M (Fig. 4) des deux cotés du rabot.
Pour terminer, régler la profondeur de coupe voulue,
a I'aide du bouton G (Fig. 4).

Pour le poncage de la piece, il faut utiliser comme
guide d'appui pour le début de la coupe, la surface du
patinetenavancant, I'appuis'étendrasur toutlesocle.

7.2 PONCAGE DE SURFACES CONVEXES

Poncage d'approche

Tracerlalignederepére R, pourle poncage d'approche

(Fig. 5)

Dévisser le bouton J, régler la profondeur de coupe a

"0", a I'aide du bouton G et fixer de nouveau le patin

avec le bouton J, en position horizontale (Fig. 5).

Placer la machine sur la piéce a poncer. Régler le
9



socle | (Fig. 5) avec un rayon légérement supérieur
a celui de la piéce et le fixer dans cette position a
I'aide du bouton K (Fig. 5). Régler la profondeur de
coupe voulue, a l'aide du bouton G (Fig. 5).

Pour poncer lesirrégularités par zones, il faut utiliser
comme surface d'appui pour le début du poncage, le
patin ou le socle, selon ce qui convient, et une fois
sur la piece, il faut modifier légérement la position
du rabot pour que I'appuise réalise sur les extrémités
les plus proches du rouleau abrasif comme on peut
le voir sur la (Fig. 5).

Poncage de finition

Pour le pongage d'une épaisseur constante le long
d'une surface convexe ou pour faire un passage
continu de finition, procéder comme suit:

Régler le passage a "0" avec le bouton G (Fig. 6).
Dévisser les boutons J et K qui fixent le patin H et le
socle | (Fig. 6).Situer le rabot sur la surface  travailler
et adapter le patin H et le socle | au rayon de la piéce,
en les fixant avec les boutons J et K respectivement
(Fig. 6). Controler le parallélisme du patin et du so-
cle, en vérifiant que I'indicateur L signale la méme
division sur les montants M (Fig. 6) des deux cotés
du rabot. Régler la profondeur de coupe voulue, a
I'aide du bouton G (Fig. 6).

Pour le pongage de la piece, il faut utiliser comme
guide d'appui pour le début de la coupe, la surface du
patinetenavancant, I'appuis'étendrasur toutlesocle.

7.3 PONCAGE DE SURFACES PLATES

Dévisser les boutons J et K (Fig. 7) pour libérer le
patin avant et le socle des montants de cintrage.
Régler le patin H 4 "0" avec le bouton G (Fig. 7).
Situer le rabot sur une surface plate en poussant
sur la partie arriére du socle |, pour qu'il s'adapte au
plan horizontal et fixer le bouton K (Fig. 7). Régler
la profondeur de coupe voulue sur le patin H, en
actionnant le bouton G et fixer le bouton J dans
cette position (Fig. 7).

8. CHANGEMENT DU ROULEAU ABRASIF

Débrancher la machine du secteur,
avant toute opération d'entretien.

Pourchanger le rouleau abrasif, procéder comme suit:
- Dévisser le bouton N (Fig. 8)

- Retirer le couvercle de protection O (Fig. 8) en le
soulevant tout d'abord par le reverset en le tournant
pour libérer l'accés au rouleau abrasif P (Fig. 8)
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- Dévisser I'écrou de blocage Q (Fig. 8)
- Extraire le rouleau abrasif P (Fig. 8) en le déplacant
latéralement.

S'assurer que la téte du rouleau S
(Fig. 9) est propre, sans copeaux ni

poussiére, etc, avant de monter un
nouveau rouleau abrasif.

Avantd'insérer le nouveau rouleau, vérifier également
que les joints toriques T-U (Fig. 9) sont en bon état,
sans fissures ou déchirures, et correctement montés
dans leur logement.

Insérer le nouveau rouleau en sens inverse de celui
expliqué pour le montage.

9. CHANGEMENT DES JOINTS TORIQUES

Silesjoints toriquessont détériorés, pour les changer,
procéder comme suit:

- Retirer I'¢crou Q, la douille de pression V et les
joints toriques T (Fig. 9) en mettant a leur place les
nouveaux joints d'origine VIRUTEX.

- Retirer les joints toriques U de leurs rainures co-
rrespondantes dans la téte S et la douille de pression
Ven les remplacant par les nouveaux joints d'origine
VIRUTEX (Fig. 9)

10. CHANGEMENT DE LA COURROIE

DE TRANSMISSION

Extraire la protection W en dévissant les vis X (Fig.
10). Remplacer la courroie abimée Y par une d'origine
VIRUTEX en faisant en sorte de bien I'engrener sur
les dents de la poulie, sans la forcer.

11. ENTRETIEN DES BALAIS ET DU COLLECTEUR

Débrancher lamachine du secteur, avant
de faire toute opération d'entretien.

Il est important de changer les balais quand ils ont
une longueur minimum de 5 mm (Fig. 9)

Dévisser le bouchon noir Z (Fig. 9) de la carcasse et
extraire le balai du guidage. Remplacer les balais par
des balais d'origine VIRUTEX et vérifier s'ils glissent
doucement dans leurs guidages. Revisser le bouchon
et laisser la machine en marche pendant 15 mm.

Si le collecteur présente des briilures ou
des ressauts, il est recommandé de le faire
réparer par un service technique VIRUTEX.




12. NETTOYAGE DE LA MACHINE

Il estimportant de toujours bien nettoyer la machine
apres I'emploi avec un soufflage d'air sec.
Conserver le cable d'alimentation en parfait état.
Les ouvertures de ventilation et de refroidissement
de la machine doivent étre nettoyées pour éviter
toute obstruction.

13. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurésconformémentalanorme
européenne EN 60745-2-14 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines
aux applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut
étre pris comme valeur de base pour I'évaluation du
risque lié & l'exposition aux vibrations. Toutefois,
dans d'autres conditions d'application, avec d'autres
outils de travail ou lorsque I'entretien de I'appareil
électrique etde sesoutilsestinsuffisant, il peutarriver
que le niveau de vibrations soit trés différent de la
valeur déclarée, voire méme beaucoup plus élevé en
raison du cycle de travail et du mode d'utilisation de
I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger 'utilisateur contre les effets des vibra-
tions, notamment garder I'appareil et les outils de
travail en parfaitétatetorganiser les tempsdes cycles
de travail (temps de fonctionnement avec I'appareil
en service, temps de fonctionnement avec l'appareil
avide, sans étre utilisé réellement), car la diminution
de cestemps peutréduire substantiellementlavaleur
totale d'exposition.

14. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont
une garantie valable 12 mois a partir de la date
d'achat, en étant exclus toutes manipulations ou
dommages causés par des maniements inadéquats
ou par l'usure naturelle de la machine. Pour toute
réparation, s'adresser au service officiel d'assistance
technique VIRUTEX.

15. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des
déchets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires
etlesemballagesdansle respect de l'environnement.
Veuillez respecter la réglementation en vigueur dans
votre pays.

Applicable au sein de I'Union Européenne et dans

les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la docu-
mentation informative qui I'accompagne, indique
qu'en fin de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre
¢éliminé avec le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/
CE, tout utilisateur peut contacter I'établissement
dans lequel il a acheté le produit, ou les autorités
locales compétentes, pour se renseigner sur la fagon
d'éliminer le produit et le lieu ou il doit étre déposé
pour €tre soumis a un recyclage écologique, en
toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

(SIEHE ABB. SEITE 29, 30)

1. UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN
FUR DIE BEDIENDUNG DES HOBELS

chine sorgfiltig die den Unterlagen
der Maschine beigelegte BROSCHURE
UBER DIE ALLGEMEINENEN UNFALL-

CE Lesen Sie vor der Benutzung der Mas-
VERHUTUNGSVORSCHRIFTEN.

1. Priifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine,
ob die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild libereinstimmt.

2.Stellen Sie vor Inbetriebnahme der Maschinessicher,
dass die Schleifrolle fest eingesetzt ist und nicht an
anderen Maschinenteilen streift.

3. Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass die zu
schleifende Flache keine Ndgel oder spitzen Winkel
aufweist, welche die Schleifrolle beschadigen
kdnnten.

4. lassen Sie lhre Hiande immer auBerhalb des

1"



Schleifbereichs, und halten Sie die Maschine immer
am dafiir vorgesehenen Griff.

5. Der beim Schleifen entstehende Schleifstaub kann
giftig oder gesundheitsschidlich sein. Der Anschluss
andie Staubabsaugung mussdaherimmer verwendet
werden.

6. Das Arbeiten mit Absaugung ist auch empfe-
hlenswert, um die Lebensdauer der Schleifrolle zu
verlangern.

7. Warten Sie ab, bis die Maschine ganz steht, bevor
Sie sie loslassen oder wegstellen.

8. Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Wartungsarbeiten an der Maschine durchfiihren.
9. Wihrend des Arbeitens mit der Maschine ist Ge-
horschutz zu tragen (siehe Kapitel 13)

10. Verwenden Sie immer Original-Ersatzteile von
VIRUTEX.

2. TECHNISCHE DATEN

Leistungsaufnahme 700W
Motor. 50/60 Hz
U/minim Leerlauf. 16.500
Schleifbreite 81mm
Schleiftiefe max Tmm
Gewich 3,2Kg

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A......87 dBA
Akustischer Druckpegel Ao, 98 dBA
Unsicherheit

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte.......eees a,:<2,5m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSSTATTUNG

Der Karton enthélt folgenden Lieferumfang:

1. Schleifhobel CE123N, bestiickt mit Schleifrolle
der Kérnung 50

2. Anschluss Absaugung

3. Betriebshandbuch

4. WERKZEUGE

NR. BEZEICHNUNG

2345510 Schleifrolle Kérnung 40 Karborund
2345511 Schleifrolle Kérnung 50 "

2345512 Schleifrolle Kérnung 60 "
2345514 Schleifrolle K6rnung 60 Zirkonoxid

5. GESAMTBESCHREIBUNG
UND ANWENDUNGEN

Der Schleifhobel CE123N ist ein niitzliches Werk-
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zeug flir Schreiner, Monteure, Restauratoren und
Bootsbauer. Der Hobel verfiigt tiber einen vorderen
Einstellschuh und eine Grundplatte hinten mit eins-
tellbarem Radius, die zur Bearbeitung von konkaven
oder konvexen Flachen angepasst werden kdnnen.
Er ist insbesondere zum Abtragen bzw. Glatten
folgender Werkstoffe ausgelegt: Holz, lackiertes
Holz, Schichtholz, Weichholz und Werkstoffe wie
Glasfaser und mit Epoxyd-, Vinyl- und Polyesterharz
verstarkte Kohlefaser.

Fiir eine optimale Leistung darf die Maschine nicht
iberlastet werden, da Arbeitsgeschwindigkeit und
Arbeitsleistung sonst abnehmen.

Die Maschine hat einen SauganschluB, wo mit Hilfe
des ANSCHLUSSES FUR STANDARDSAUGER (Best.-
Nr. 6446073) unser Sauger AS182K, AS282K oder
irgendein anderer Industriesauger angebracht werden
kann. Fiir die Anbringung des Sauganschlusses mit
den Schrauben B den SpanauslaB A abmontieren
(Abb. 1) und den SauganschluB in der gleichen
Aufnahme befestigen.

6. EIN- UND AUSSCHALTEN DER MASCHINE

Der Hobel ist mit einem Sicherheitsschalter mit
Abhingigkeitsverschluss ausgestattet, um ein
nicht beabsichtigtes Einschalten der Maschine zu
verhindern.

Zum Einschalten der Maschine auf die Sicherung des
Schalters D driicken und gleichzeitig den Einschal-
tknopf E (Abb. 2) betatigen.

7. EINSTELLUNG

7.1 SCHLEIFEN VON KONKAVEN FLACHEN

Vorschliff

Die Bezugslinie R fiir den Vorschliff anreiBen (Abb. 3).
Die Schleiftiefe am Griff G (Abb. 3) auf 0 stellen. Den
Einstellschuh H und die Grundplatte | (Abb. 3) mit Hilfe
der Griffe Jund K (Abb. 3) aufeinen Radius einstellen,
der etwas unter dem der zu bearbeitenden Flache
liegt. Den Einstellschuh durch Drehen am Griff G (Abb.
3) auf die gewiinschte Schleiftiefe einstellen. Dann
die Unebenheiten ausschleifen, dabei am Anfang
den Einstellschuh als Auflageflache verwenden und
nacheinander die abweichenden Bereiche bearbeiten,
bis die Bezugslinie erreicht ist.

Feinschliff

Fiir das Abschleifen in gleichbleibender Dicke einer
konkaven Oberfliche oder fiir eine durchgehende
Feinbearbeitung ist folgendermaBen vorzugehen:
Die Schleiftiefe am Griff G (Abb. 4) auf 0 einstellen.
Die Griffe J und K, die den Einstellschuh H und die



Grundplatte I halten (Abb. 4), 16sen. Den Schleifhobel
auf die zu bearbeitende Flache legen und andriicken,
so dass der Einstellschuh H und die Grundplatte | die
gewiinschte Form annehmen. Dann mit den Griffen J
und K (Abb. 4) in dieser Position fixieren. Stellen Sie
sicher, dass Einstellschuh und Grundplatte parallel
stehen. Priifen Sie dazu, ob der Anzeiger L an den
Einstelllaschen M (Abb. 4) zu beiden Seiten des Ho-
bels die gleiche Einteilung anzeigt. Zuletzt am Griff
G (Abb. 4) die gewtinschte Schleiftiefe einstellen.
Zum Schleifen des Werkstiicks wird die Auflagefla-
che des Einstellschuhs als Fiihrung fiir den Anfang
verwendet;im Verlauf der weiteren Bearbeitung liegt
die gesamte Grundplatte auf.

7.2 SCHLEIFEN VON KONVEXEN FLACHEN

Vorschliff

Die Bezugslinie R fir den Vorschliff anreiBen (Abb. 5).
Den Griff J I6sen, die Schleiftiefe mit dem Griff G
auf 0 einstellen und den Einstellschuh mit dem Griff
Jin horizontaler Position (Abb. 5) wieder festziehen.
Die Maschine auf das zu bearbeitende Werkstiick
aufsetzen. Den Radius der Grundplatte | (Abb. 5)
etwas groBer einstellen als den Werkstlickradius und
mit dem Griff Kin dieser Position (Abb. 5) festziehen.
Mit dem Griff G (Abb. 5) die gewiinschte Schleiftiefe
einstellen.

Zum Abschleifenvon Unebenheiten nach Bereichen ist
am Anfang des Schleifvorgangs je nach Eignung der
Einstellschuh oder die Grundplatte als Auflageflache
zu verwenden. Sobald der ganze Hobel auf dem
Werkstiick aufliegt, ist die Hobelposition leicht zu
verdndern, so dass die Auflage an den beiden Enden
erfolgt, die der Schleifrolle am néchsten liegen, wie
in (Abb. 5) zu sehen ist.

Feinschliff

Fiir das Abschleifen einer konstanten Dicke an einer
konvexen Oberflache oder fiir eine durchgehende
Feinbearbeitung ist folgendermaBen vorzugehen:
Die Schleiftiefe am Griff G (Abb. 6) auf 0 einstellen.
Die Griffe J und K, die den Einstellschuh H und die
Grundplatte | halten (Abb. 6), I6sen. Den Hobel auf
die zu bearbeitende Flache auflegen, den Einstells-
chuh H und die Grundplatte | an den Radius des
Werkstiicks anpassen, und diese dann jeweils mit
dem Griff J bzw. K festziehen (Abb. 6). Stellen Sie
sicher, dass Einstellschuh und Grundplatte parallel
stehen. Priifen Sie dazu, ob der Anzeiger L an den
Einstelllaschen M (Abb. 6) zu beiden Seiten des Hobels
die gleiche Einteilung anzeigt. Mit dem Griff G (Abb.
6) die gewiinschte Schleiftiefe einstellen.

Zum Schleifen des Werkstticks wird fiir den Anfang des
Schleifvorgangs die Auflagefldche des Einstellschuhs
alsFlihrung eingesetzt; bei zunehmender Bearbeitung
liegt die ganze Grundplatte auf.

7.3 SCHLEIFEN VON EBENEN FLACHEN

Die Griffe J und K (Abb. 7) 16sen, um den vorderen
Einstellschuh und die Grundplatte an den Einstelllas-
chen fiir die Rundung freizugeben.

Den Einstellschuh H am Griff G (Abb. 7) auf 0
einstellen.

Den Hobel auf eine ebene Flache aufsetzen und den
hinteren Teil der Grundplatte | andriicken, so dass
diese die Form der horizontalen Fliche annimmt,
und den Griff K (Abb. 7) fixieren. Am Einstellschuh
H durch Drehen am Griff G die gewtinschte Schleif-
tiefe einstellen und den Griff J in dieser Position
festmachen (Abb. 7).

8. WECHSEL DER SCHLEIFROLLE

bevor Sie Wartungsarbeiten an der

C Ziehen Sie immer den Netzstecker,
Maschine durchfiihren!

Zum Auswechseln der Schleifrolle gehen Sie folgen-
dermalBen vor:

- Den Griff N (Abb. 8) Idsen

- Die Abdeckkappe O (Abb. 8) abnehmen. Dazu die
Kappe zuerst am Uberstand anheben und drehen,
bis der Zugang zur Schleifrolle P offen ist (Abb. 8).
- Die Stoppmutter Q (Abb. 8) losen.

- Die Schleifrolle P (Abb. 8) seitlich verschieben und
herausnehmen.

Stellen Sie sicher, dass das Kopfstiick
der Rolle S (Abb. 9) frei von Spinen,
Staubresten usw. ist, bevor Sie die neue
Schleifrolle einsetzen.

Vordem Einsetzen der neuen Rolle istauch zu priifen,
ob die Dichtringe T-U (Abb. 9) in gutem Zustand sind,
keine Risse oder Spuren zeigen und richtig in ihren
Aufnahmen sitzen.

Fihren Sie die neue Rolle ein, und gehen Sie dazu in
der umgekehrten Ausbaureihenfolge vor.

9. WECHSEL DER DICHTRINGE

Wenndie Dichtringe verschlissen sind, dann wechseln
Sie diese folgendermaBen aus:
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- Die Mutter Q, die Klemmbhiilse V und die Dichtringe
T (Abb. 9) herausnehmen, und die neuen Originaldi-
chtungen von VIRUTEX einsetzen.

- Die Dichtringe U aus ihren jeweiligen Nuten am
Kopfstiick S und an der Klemmbhiilse V herausne-
hmen und neue Originaldichtungen von VIRUTEX
einsetzen (Abb. 9).

10. AUSWECHSELN DES ANTRIEBSRIEMENS

Die Schrauben Xabdrehen,umdie Schutzvorrichtung
W abnehmen zu kénnen (Abb. 10). Den beschidigten
Riemen durch ein Original-VIRUTEX-Ersatzteil er-
setzen und dabei aufpassen, daB der neue Riemen
richtig in die Zdhne der Riemenscheibe greift ohne
ihn in seine Position zwingen zu miissen.

11. WARTUNG VON BURSTEN UND SCHLEI-
FRING

Vor allen Wartungsarbeiten den Netzs-
tecker ziehen.

Die Biirsten miissen ersetzt werden, wenn sie eine
Mindestlange von 5 mm haben. (Abb. 9)

Den schwarzen Stopfen Z (Abb. 9) vom GehZuse abs-
chrauben und die Biirste aus der Fiihrung nehmen. Die
Biirsten durch Original-VIRUTEX-Ersatzteile ersetzen
und Uberpriifen, daB sie sanft in ihren Fiihrungen
gleiten. Den Stopfen wieder anbringen und festdre-
hen, und die Maschine ca. 15 Minuten laufen lassen.

Wenn der Schleifring Brandspuren
oder abgesprungene Stellen aufweist

empfehlen wir, ihn vom VIRUTEX-
Kundendienst reparieren zu lassen.

12. REINIGEN DER MASCHINE

Die Maschine muss nach der Verwendung immer
sorgfaltig durch Abblasen mit trockener Druckluft
gereinigt werden.

Sorgen Sie dafiir, dass das Stromkabel immer in
einwandfreiem Zustand ist.

Die Beliiftungs- und Kiihl6ffnungen der Maschine
missen immer sauber und offen gehalten werden.

13. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die  Larm- und  Vibrationswerte  dieses
Elektrowerkzeugs wurden in Ubereinstimmung
mit der europdischen Norm EN 60745-2-14

und EN 60745-1 gemessen und dienen als
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Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche
Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kdnnen
sich jedoch unter anderen Einsatzbedingungen,
mit anderen Arbeitswerkzeugen oder bei einer
ungeniigenden Wartung des Elektrowerkzeugs oder
seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus
und der Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen
bedeutend héheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Anwenders vor den Vibrationen
festzulegen. Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung
des einwandfreien Zustands des Werkzeugs und der
Arbeitsutensilien sowie die Festlegung der Zeiten der
Arbeitszyklen gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs
unter Lastundim Leerlauf, ohne tatsichlich eingesetzt
zu werden, wodurch die Gesamtzeit der Vibration-
sauswirkungen bedeutend verringert werden kann).

14. GARANTIE

Alle Elektrowekzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Montaen ab dem Lieferdatum. Hiervon auges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schiaden aufgrund
von unsachgemassen Gebrauch oder natiirlicher
Abnutzung des Gerats.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an
den zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

15. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen
mit den restlichen Hausabfillen. Recyceln Sie die
Werkzeuge, das Zubehor und die Verpackungen
umweltgerecht. Beachten Sie die geltenden Rechts-
vorschriften lhres Landes.

Anwendbar in der Europdischen Unionund in Lindern
mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungs-
dauer nichtzusammen mitanderen Haushaltsabfallen
entsorgt werden darf.



GemiB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kénnensich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustdndigen ortlichen
Behoérden wenden, umin Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kdnnen.

VIRUTEX behélt sich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verandern.

ITALIANO

(VEDERE FIGURE A PAG. 29, 30)

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER L'USO DEL PIALLETTO

Prima di utilizzare I'apparecchio, legge-
re attentamente il FOGLIETTO DELLE

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
allegato alla documentazione.

1. Prima di collegare I'apparecchio, verificare che
la tensione di alimentazione corrisponda a quella
indicata nella targhetta d'identificazione.

2. Prima di mettere in funzione I'apparecchio, veri-
ficare che il rullo abrasivo sia ben fissato e non entri
in contatto con nessun'altra parte dell'apparecchio.
3. Prima di iniziare il lavoro, verificare che, sulla
superficie da levigare, non ci siano chiodi o bordi
taglienti che possano danneggiare il rullo abrasivo.
4. Tenere le mani lontano dall'area da levigare e
afferrare I'apparecchio per I'impugnatura.

5. La polvere prodotta dalle operazioni di levigatura
puo essere tossica o nociva per la salute. Utilizzare
sempre un sistema di aspirazione delle polveri co-
llegato all'apposita presa.

6.L'uso di unsistema d'aspirazione € raccomandabile
anche per prolungare la durata del rullo abrasivo.
7. Attendere che la macchina si sia fermata comple-
tamente prima di allentare la presa o di separarla
dalla superficie di lavoro.

8. Prima direalizzare qualunque intervento di manu-
tenzione, scollegare I'apparecchiodalla rete elettrica.
9. Durante I'uso della macchina € conveniente usare
protezioni per |'udito (vedere capitolo 13)

10. Usare sempre ricambi originali VIRUTEX.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita 700W
Motore 50/60Hz
Velocitaavuoto 16.500
Ampiezza levigatura 81mm
Profondita max. levigatura Tmm

Livello di pressione acustica continuo equivalente pon-
derato A 87 dBA
Livello di potenza acustica A.........eeeceeeenenns 98 dBA

Incertezza della misura K=3dBA
Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle oscillazioni.......c..eeeevees a,:<2,5 m/s?
Incertezza della Misura.......o.oeeeeeeeeeereeeeeesrenns K:1,5m/s?

3. DOTAZIONE STANDARD

All'interno dellascatola troverete iseguenti elementi:
1. Pialletto levigatore CE123N dotato di rullo abra-
sivo Grana 50

2. Presa aspirazione

3. Manuale d'istruzioni

4. UTENSILI

RIF. NOME

2345510 Rullo abrasivo Gr. 40 Carborundo
2345511 Rullo abrasivo Gr. 50 "

2345512 Rullo abrasivo Gr. 60 "

2345514 Rullo abrasivo Gr. 60 Ossido di zircone

5. DESCRIZIONE GENERALE E APPLICAZIONI

Il pialletto abrasivo CE123N € uno strumento utile a
carpentieri, montatori, restauratori e cantieri nautici.
Grazie al pattino anteriore e alla base posteriore
di altezza regolabile, questo pialletto ¢ in grado di
levigare superfici sia concave che convesse. E stato
appositamente studiato per la realizzazione discana-
lature efo per la levigatura di legno, legno verniciato,
legno stratificato, legno morbido e altri materiali
come la fibra divetro e la fibra di carbonio rinforzata
con resine epossidiche, viniliche e poliestere.
Per ottenere il massimo rendimento, lavorare senza
forzare I'apparecchio che, altrimenti, ridurrebbe la
sua velocita e la sua capacita di lavoro.
La macchina ¢ dotata di un attacco per aspirazione
esterna grazie al quale, tramite il COLLEGAMENTO
ASPIRATORE STANDARD (cod. 6446073), & possibile
collegarla al nostro aspiratore AS182K, AS282K o a
qualsiasi aspiratore industriale. Per montare I'attacco
per aspirazione, smontare la guida di uscita trucioli
A (Fig. 1) svitando le viti B e montare I'attacco per
15



I'aspirazione nella medesima sede.

6. ACCENSIONE E
SPEGNIMENTO DELL'APPARECCHIO

Il pialletto € dotato diuninterruttore coninterblocco
di sicurezza che non permette I'accensione acciden-
tale dell'apparecchio.

Per accendere I'apparecchio, premere contempo-
raneamente la sicura (pulsante D) e l'interruttore
E (Fig. 2)

7. REGOLAZIONI
7.1 LEVIGATURA DI SUPERFICI CONCAVE

Levigatura preliminare

Tracciare la linea di riferimento R per la levigatura
preliminare (Fig. 3).

Regolare a "0" la profondita di taglio con la mano-
pola G (Fig. 3). Regolare I'angolazione del pattino H
e della base | (Fig. 3) in modo che sia leggermente
inferiore a quella del pezzo da lavorare, con i po-
melli J e K (Fig. 3). Dare al pattino la profondita di
taglio desiderata, agendo sulla manopola G (Fig. 3).
Procedere alla levigatura delle irregolarita usando,
come appoggio per l'inizio del taglio, la superficie
del pattino e agendo poi sulle zone irregolari fino
ad avvicinarsi alla linea di riferimento.

Levigatura di finitura

Per la levigatura di uno spessore costante lungo una
superficie concava o per dare una passata continua
di finitura, procedere nel sequente modo:

Regolare a "0" la passata con la manopola G (Fig. 4).
Allentare i pomelli J e K che bloccano il pattinoHe la
base | (Fig. 4). Posizionare e premere il pialletto sulla
superficie da levigare, in modo che il pattinoH e la
base | viaderiscano, e bloccare i pomelliJeKin questa
posizione (Fig. 4). Verificare il parallelismo del pattino
edellabase controllando che gliindicatori Lsegnalino
la stessa posizione sui tiranti M (Fig. 4) di entrambi
i lati del pialletto. Infine, regolare la profondita di
taglio desiderata agendo sulla manopola G (Fig. 4).
Per la levigatura del pezzo usare, come appoggio per
I'inizio del taglio, la superficie del pattino e procedere
gradualmente fino ad appoggiare tutta la base.

7.2 LEVIGATURA DI SUPERFICI CONVESSE

Levigatura preliminare

Tracciare la linea di riferimento R per la levigatura
preliminare (Fig. 5)

Allentare il pomello J, regolare a "0" la profondita
di taglio con la manopola G e bloccare nuovamente
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il pattino, con il pomello J, in posizione orizzontale
(Fig. 5).

Posizionare la macchinasul pezzodalevigare. Dare alla
base | (Fig. 5) un'angolazione leggermente superiore
aquelladel pezzo e bloccarla in questa posizione con
il pomello K (Fig. 5). Regolare la profondita di taglio
desiderata con la manopola G (Fig. 5).

Per procedere alla levigatura di zone irregolari usare,
come appoggio iniziale, la superficie del pattino o,
all'occorrenza, quella della base e, una volta sul pezzo,
modificare leggermente la posizione del pialletto in
modo che I'appoggio avvenga sugli estremi pil vicini
al rullo abrasivo, come si puo vedere nella (Fig. 5).

Levigatura di finitura

Per la levigatura di uno spessore costante lungo una
superficie convessa o per dare una passata continua
di finitura, procedere nel sequente modo:

Regolare a "0" la passata con la manopola G (Fig.
6). Allentare i pomelli J e K che bloccano il pattino
H e la base | (Fig. 6). Posizionare il pialletto sulla
superficie da lavorare e far aderire al pezzo il pattino
H e la base I, bloccandoli con i pomelli J e K (Fig. 6).
Verificare il parallelismo del pattino e della base
controllando che gli indicatori L segnalino la stessa
posizione sui tiranti M (Fig. 6) di entrambi i lati del
pialletto. Regolare la profondita di taglio desiderata
con la manopola G (Fig. 6).

Per la levigatura del pezzo usare, come appoggio per
I'inizio del taglio, la superficie del pattino e procedere
gradualmente fino ad appoggiare tutta la base.

7.3 LEVIGATURA DI SUPERFICI PIANE

Allentare i pomelliJeK (Fig. 7) per sbloccare il pattino
anteriore e la base dai tiranti di curvatura.
Regolare a "0" il pattino H con la manopola G (Fig. 7).
Posizionare il pialletto sulla superficie piana e, pre-
mendo la parte posteriore della base | in modo da
farla aderire al piano orizzontale, bloccare il pomello
K (Fig. 7). Dare al pattino H la profondita di taglio
desiderata, agendo sulla manopola G, e bloccare il
pomello J in questa posizione (Fig. 7).

8. CAMBIO DEL RULLO ABRASIVO

elettrica primadirealizzare qualunque

Q Scollegare la macchina dalla rete
operazione di manutenzione.

Persostituireil rullo abrasivo, procedere nel sequente
modo:
- Allentare il pomello N (Fig. 8)



-Spostare il disco di protezione O (Fig. 8) sollevandolo
dalla sua sede e girandolo fino a liberare la zona
d'accesso al rullo abrasivo P (Fig. 8)

- Allentare il dado di bloccaggio Q (Fig. 8)
-Estrarreil rullo abrasivo P (Fig. 8) facendoloscorrere
lateralmente.

9) sia completamente libera da trucioli,
polvere, ecc. prima di procedere al

Q Verificare che la testa del rullo S (Fig.
montaggio del nuovo rullo abrasivo.

Prima di inserire il nuovo rullo, verificare anche che
le guarnizioni ad anello T-U (Fig. 9) siano in buono
stato, senza pieghe o abrasioni, e correttamente
montate al loro posto.

Inserire il nuovo rullo seguendo, in senso inverso, la
procedura di smontaggio.

9. CAMBIO DELLE GUARNIZIONI AD ANELLO

Se le guarnizioni ad anello sono usurate, sostituirle
procedendo nel sequente modo:

- Estrarre il dado Q, la bussola di serraggio V e le
vecchie guarnizioni T (Fig. 9) e, al loro posto, montare
nuove guarnizioni originali VIRUTEX.

- Estrarre le guarnizioni U dalle scanalature presenti
sulla testa S e la bussola di serraggio V. Montare le
nuove guarnizioni originali VIRUTEX (Fig. 9)

10. CAMBIO DELLA CINGHIA DITRASMISSIONE

Estrarre la protezione W svitando le viti X (Fig. 10).
Sostituire la cinghia deteriorata Y con una cinghia
originale VIRUTEX, facendola ingranare perfetta-
mente con i denti della puleggia ma senza forzarla.

11. MANUTENZIONE DELLE
SPAZZOLE E DEL COLLETTORE

di manutenzione sulla macchina, stac-

f Prima di eseguire qualsiasi intervento
carla dalla rete elettrica.

Le spazzole devono essere sostituite quando la loro
lunghezza minima & di 5 mm. (Fig. 9)

Svitare il tappo di colore nero Z (Fig. 9) della car-
cassa ed estrarre la spazzola dalla guida. Montare
delle spazzole originali VIRUTEX e verificare che si
inseriscano delicatamente all'interno delle rispettive
guide.Riavvitare il tappo e far funzionare lamacchina
per 15 minuti.

Seil collettore € bruciato o deformato,
si consiglia di farlo riparare presso un
centro di assistenza tecnica VIRUTEX.

12. PULIZIA DELLA MACCHINA

Dopo I'uso, & importante pulire accuratamente la
macchina con un getto d'aria asciutta.

Tenere il cavo di alimentazione in perfette condi-
zioni d'uso.

Tenere libere e pulite le aperture di ventilazione e
raffreddamento della macchina.

13. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

| livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato € stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di
lavoro o in caso di manutenzione insufficiente
dell'apparato elettrico e dei suoi strumenti, e puo
aumentare notevolmente come conseguenza del ciclo
di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessariostabilire misure disicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo I'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparatosotto carico e i tempidi funzionamento
avuotoquando I'apparato nonviene realmente utiliz-
zato, dato chelariduzione diquestiultimi puoridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

14. GARANZIA

Tutte le machine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di
consegna, con I'esclusione di tutte le manipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio au-
torizzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

15. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto
dei rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli

accessori e gli imballaggi nel rispetto dell’ambiente.
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Rispettare la normativa vigente nazionale.
Applicabile nell'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui é stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo
per il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(VER IMAGENS NAS PAGS. 29, 30)

1. INSTRUCOES DE SEGURANGA
PARA O MANUSEAMENTO DA PLAINA

tamente o FOLHETO DE INSTRUGOES
GERAIS DE SEGURANCA que acompan-

ﬁ Antes de utilizar a maquina, leia aten-
ha a documentacio da mesma.

1.Antes de ligar amaquina, certifique-se que a fonte
de alimentacdo corresponde a indicada na placa de
caracteristicas.

2. Antes de colocar a maquina em funcionamento,
certifique-se que o rolo abrasivo esta bem seguro
e ndo roca com nenhuma outra parte da maquina.
3. Antes de comecar a trabalhar, certifique-se que a
superficie a polir ndo tem pregos ou angulos afiados
que possam danificar o rolo abrasivo.

4. Mantenha sempre as maos afastadas da area
de polimento e segure sempre a maquina pela
empunhadura.

5. 0 pd produzido durante o polimento pode ser
18

toxico ou nocivo para a satde. E necessario utilizar
sempre o adaptador para a aspiragdo do po.

6. Também é recomendavel trabalhar com aspiracéo,
para prolongar a vida util do rolo abrasivo.

7. Antes de solta-la ou de afasta-la, espere que a
maquina esteja completamente parada.

8. Desligue a maquina da rede eléctrica antes de
efectuar qualquer operacdo de manutencao.

9. Deveriam ser utilizados protectores auditivos
durante o uso da maquina (ver o capitulo 13)

10. Utilize sempre pecas de substituicdo originais
VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida 700 W
1Y 0] {0 O ..50/60Hz
R.p.m em vécuo 16.500
Largurade polimento 81mm
Profundidade de polimento MaX.....cceeecceeees Tmm
POSO..eeecrere e 3,2 Kg
Nivel de pressao acustica continuo

equivalente ponderado A 87 dBA
Nivel de poténcia aclstica A.....eeeeeemeeusssreeesenes 98dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccio auricular!

Valores totais de vibracdo a,:<25 m/s?
Incerteza K: 1,5 m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa, encontrara Vocé os seguintes
elementos:

1. Plaina lixadora CE23N equipada com rolo abrasivo
de Grdo 50

2. Tomada de aspiracéo

3. Manual de instrugdes

4. FERRAMENTAS

REF. DENOMINACAQ

2345510 Rolo abrasivo Gr. 40 Carborundum
2345511 Rolo abrasivo Gr. 50 "

2345512 Rolo abrasivo Gr. 60 "

2345514 Rolo abrasivo Gr. 60 Oxido de Zirconio

5. DESCRICAO GERAL E APLICAGOES

Aplainalixadora CE123N é uma ferramenta util para
carpinteiros, construtores, restauradores e estaleiros
navais. A plaina dispée de um patim dianteiro e de
uma base traseira, de raio regulavel, que Ihes permite
adaptar-se a superficies concavas ou convexas para



o seu funcionamento. Foi especialmente concebida
para trabalhos de entalhe efou polimento de: ma-
deiras, madeiras envernizadas, madeiras laminadas,
madeiras resinosas e materiais como fibra de vidro
e fibra de carbono reforcada com resinas epoxida,
vinilicas e poliéster.

Para obter o maximo rendimento, deve-se trabalhar
sem forgar a maquina, o que diminuiria a sua velo-
cidade e a sua capacidade de trabalho.

A maquina € provida de uma tomada de aspiracao,
motivo pelo qual se pode liga-la, por meio do ACO-
PLAMENTO ASPIRADOR STANDARD (Ref* 6446073),
ao nosso Aspirador AS182K, AS282K, ou a qualquer
outroaspiradorindustrial. Para efectuaramontagem
da tomada de aspira¢do, ha que desmontar a guia de
saida dasaparasA, (Fig. 1), por meio dos parafusos B, e
montar a tomada de aspiracdo no mesmo alojamento.

6. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO
E DESLIGAR A MAQUINA

A plaina est4 equipada com um interruptor de sequ-
ranca com bloqueio invertido, que evitaque amaquina
seja colocada em funcionamento acidentalmente.
Para colocar a maquina em funcionamento, carregar
sobre o travao do botdo D esimultaneamente carregar
sobre o botdo de interruptor E (Fig. 2)

7. REGULAGOES
7.1 POLIMENTO DE SUPERFICIES CONCAVAS

Polimento de aproximacdo

Tracar a linha de referéncia R, para o polimento de
aproximacio (Fig. 3).

Colocar a profundidade de corte a "0", através da
manete G (Fig. 3). Ajustar o patim H e a base | (Fig.
3), a um raio um pouco menor do que o que vamos
rebaixar através das manetes J e K (Fig. 3). Dar ao
patim a profundidade de corte desejada, accionando
amanete G (Fig. 3). Proceder ao polimento de irregu-
laridades, utilizando como superficie de apoio para o
inicio do corte ado patim e actuando sucessivamente
nas zonas com desvios, para se aproximar do traco
de referéncia.

Polimento de acabamento

Para o polimento de uma espessura constante ao
longo de uma superficie concava, ou para dar uma
passagem continua de acabamento, devera proceder-
se da sequinte forma:

Para dar uma passagem, colocar a "0" através da
manete G (Fig. 4). Aliviar as manetes J e K que se-
guram o patim H e a base | (Fig. 4). Colocar a plaina
sobre asuperficie a polir, pressionando-a contra esta,

de modo a que o patim H e a base | se adaptem a
mesma, fixando-os nesta posicdo, com as manetes J
e K (Fig. 4). Comprove o paralelismo do patim e da
base, certificandos-se de que o visualizador L indica
a mesma divisio, sobre os cabos M (Fig. 4) a ambos
oslados da plaina. Por Gltimo, ajustar a profundidade
de corte desejada, accionando a manete G (Fig. 4).
Para o polimento da peca, utilizar-se-4 como guia
de apoio para o inicio do corte a superficie do patim
e, ao avancar, ampliar-se-a gradualmente o apoio
a toda a base.

7.2 POLIMENTO DE SUPERFiCIES CONVEXAS

Polimento de aproximacdo

Tracar a linha de referéncia R, para o polimento de
aproximacdo (Fig. 5)

Aliviar a manete J, colocar a profundidade de corte
a "0", através da manete G, e fixar novamente o
patim com a manete J, na posi¢do horizontal (Fig. 5).
Colocar a maquina sobre a peca a polir. Dar a base |
(Fig. 5) um raio ligeiramente maior do que o da peca
e fixa-la nessa posicio através da manete K (Fig. 5).
Ajustar a profundidade de corte desejada, através
da manete G (Fig. 5).

Para proceder ao polimento de irregularidades por
zonas, utilizar-se-a como superficie de apoio para o
inicio do polimento, o patim ou a base, conforme for
mais conveniente, €, umavezsobre a peca, modificar-
se-4ligeiramente a posicdo da plaina para que o apoio
seja efectuado sobre os extremos mais proximos do
rolo de lixa, como se pode ver na (Fig. 5).

Polimento de acabamento

Para o polimento de uma espessura constante ao
longo de uma superficie convexa, ou para dar uma
passagem continua de acabamento, proceder-se-a
da seguinte forma:

Para dar uma passagem, colocar a "0" através da ma-
nete G (Fig. 6). Aliviar as manetes J e K que seguram
o0 patim H e a base | (Fig. 6). Colocar a plaina sobre
a superficie a trabalhar e adaptar o patim H e a base
| ao raio da peca, fixando-os com as manetes J e K
respectivamente (Fig. 6). Comprove o paralelismo do
patim e da base, certificando-se de que o visualizador
Lindica a mesma divisio, sobre os cabos M (Fig. 6) em
ambos os lados da plaina. Ajustar a profundidade de
corte desejada, através da manete G (Fig. 6).

Para o polimento da peca, utilizar-se-a4 como guia
de apoio para o inicio do corte, a superficie do patim
e ao avancar ampliar-se-a gradualmente o apoio a
toda a base.



7.3 POLIMENTO DE SUPERFiCIES PLANAS

Aliviar as manetes J e K (Fig. 7) para libertar o patim
dianteiro e a base dos cabos de curvatura.

Colocar o patim H a "0" através da manete G (Fig. 7).
Colocar a plaina sobre uma superficie plana e pres-
sionando a parte traseira da base I, para que esta se
adapte ao plano horizontal, segurar a manete K (Fig.
7). Dar a profundidade de corte desejada ao patim
H, accionando a manete G, e fixar a manete J nesta
posicdo (Fig. 7).

8. SUBSTITUICAO DO ROLO ABRASIVO

antes de efectuar qualquer operacio

CE Desligue a maquina da rede eléctrica
de manutencio.

Para substituir o rolo abrasivo, proceder da seguinte
forma:

-Aliviar a manete N (Fig. 8)

- Retirar a tampa de proteccio O (Fig. 8) levantando-
a primeiro pelo bordo e rodando até deixar livre o
acesso ao rolo abrasivo P (Fig. 8)

- Aliviar a porca de bloqueio Q (Fig. 8)

- Extrair o rolo abrasivo P (Fig. 8) deslocando-o
lateralmente.

(Fig. 9) se encontra totalmente livre
de aparas, po, etc, antes de proceder

CE Certifique-se que a cabeca do rolo S
a montagem do novo rolo abrasivo.

Antes de introduzir o novo rolo, verificar também se
as juntas toricas T-U (Fig. 9) se encontram em bom
estado, sem gretas nem desgastes, e correctamente
montadas no seu encaixe.

Introduzir o novo rolo procedendo no sentido inverso
ao explicado para a montagem.

9. SUBSTITUICAO DAS JUNTAS TORICAS

Severificar que as juntas tdricasse encontram danifi-
cadas, para assubstituir, proceder da sequinte forma:
- Extrair a porca Q, o casquilho prensor V e as juntas
toricas T (Fig. 9) colocando no seu lugar as novas
juntas originais VIRUTEX.

- Extrair as juntas toricas U das respectiva ranhuras
na cabeca U e casquilho prensor V, substituindo-as
pelas novas juntas originais VIRUTEX (Fig. 9)
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10.SUBSTITUICAO DA CORREIA DE TRANSMISSAO

Extraiaaproteccdo W, desaparafusando os parafusos
X, (Fig. 10). Substitua a correia deterioradaY por outra
original VIRUTEX, tendo a precaucéo de, sem forca-
la, engrena-la correctamente nos dentes da polia.

11.MANUTENGAO DASESCOVAS EDO COLECTOR

de manutencio, desligue a maquina

Q Antes de efectuar qualquer operacio
da corrente eléctrica.

E importante substituir as escovas quando estas
tiverem um comprimento minimo de 5 mm. (Fig. 9)
Desenrosque a tampa de cor Z (Fig. 9) preta da carcaca
e extraia a escova da guia. Substitua as escovas por
outras novas e originais VIRUTEX, verificando que
elas deslizem suavemente pelas guias. Enrosque, de
novo, a tampa que as encerra, e deixe a maquina em
funcionamento durante uns 15 minutos.

Se o colector apresentar queimaduras
ou saliéncias, torna-se recomendavel
fazer com que ele seja reparado num
Servico Técnico VIRUTEX.

12. LIMPEZA DA MAQUINA

E importante limpar sempre cuidadosamente a
maquina ap6s a sua utilizacdo, através de uma
sopragem de ar seco.

Manter o cabo de alimentacao em perfeitas condicoes
de utilizacdo.

Manter as aberturas de ventilacao e refrigeracdo da
maquina livres e limpas.

13. NIVEL DE RUIDO E VIBRAGOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e servem
como base de comparacdo com uma maquina de
aplicacdo semelhante.

0 nivel de vibracdes indicado foi determinado para
as principais aplicacoes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibracoes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condicoes de aplicacgao,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica
e respectivos dispositivos, podendo resultar num



valor muito mais elevado devido ao seu ciclo de
trabalho e modo de utilizagdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas
de seguranca para proteccdo do utilizador contra
o efeito das vibragdes, tais como a manutencao da
ferramenta, conservacéo dos respectivos dispositivos
em perfeito estado e organizacdo dos periodos de
trabalho (tais como os periodos de trabalho com a
ferramenta em carga e periodos de trabalho com a
ferramenta em vazio e sem ser realmente utilizada,
uma vez que a reducéo da carga pode diminuir de
forma substancial o valor total da exposi¢io).

14. GARANTIA

Todasasmaquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todasaquelas manipulagdes ou danos ocasionados por
utilizagdes ndo adequadasou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacdo, ha que se dirigir
ao Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAGEM DAS
ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os res-
tantes residuos domésticos. Recicle as ferramentas,
0s acessorios e as embalagens de uma forma que
respeite o meio ambiente. Respeite os regulamentos
€m vigor no seu pais.

Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacédo
em conjunto com outros residuos domésticos.

FERRAMENTAS

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informacdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecologica e segura.

AVIRUTEX reserva parasi o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necesidade de aviso prévio.

PYCCKHWUHA

(puc. 29,30)

1. UHCTPYKLIUA NO BE3ONACHOMY PYYHOMY
UCMOJIb30OBAHUIO PYBAHKA

Mepepn paboToi py6aHkom
BHUMaTenbHO Npo4yuTanTe

FEHEPAJIIbHYIO UHCTPYKLUIO
MO BE3OMACHOMY
MCNONb30OBAHUIO, BKNtoYEeHHYO
B KOMMNEKT AOKYMeHTauuu.

1. MNepea nogknioMeHneM MallmHbl K CETH,
ybeauTtech B TOM, YTO HanpshkeHue ceTu
COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha MalLMHe.

2. MNepep Havanom pabotbl ybeautecs B

TOM, YTO LUNMchoBanbHas rmnb3a NPaBuIIbHO
yCTaHOBIIeHa B NOCafo4HOe MeCTO U He
3apieBaeT kopnyc pybaHka.

3. He gonyckavite nonagaHus reosgen

B pabouyto 30Hy. Obcneayinte pabouyto
NOBEPXHOCTb Nepep Hayanom paboTol.

4. He ponyckaiTte nonagaHusi pyk B pabouyto 30Hy
1 BCeraa Kpenko Aepxute pybaHok 06emmm pykamu.
5. Mbinb, ocTatowascsa nocne WnndoBKM MOXET
6bITb TOKCUYHOWN UMW OMacHOW Ans 300POBbS,
nosTomy Heobxoammo Bcerga paboratb
py6aHKOM C NOAKIYEHHBLIM NblNec6opPHbIM
npucrnocobrneHmem.

6. Takke pekomMeHayeTcs UCnonb3oBaTh
nbinec6opHoe npucrnocobneHne B Lensx
npoanexHus cpoka Aenctauns abpasviBHOro
ponuka.

7. He cnegyet nepeHocuTb unu nepegsuratb
py6aHoK 10 MONHOW ero 0CTaHOBKMU.

8. Bcerga oTkntovaiTe pybaHok OT ceTu, npexae
YeM BbINOMHUTb Kakne-nmbo peMoHTHbIe paboThbl
9. OpgeBanTe LWYMOMNOHWXAIOLWME HayLLIHUKN BO
BpemMs pabotbl (cM.4.13).

10. Bcerga vucnonb3yinTe opuruHanbHble
3anyactu dpupmbl VIRUTEX

2. TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MOLLHOCTb.....coeeiiieeieieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 700 W
HanpsiKeHUE. ......oevvveeeiciiiee e 230 W
OBUMATEMb...eeeeeeeeeeciiiieeee et ee e 50/60 'y
XONOCTasA CKOPOCTD....vvvrverreeeereveaeenns 16500/MuH
LvpnHawnudyeMonnoBepXHOCTMU.............. 81Mm
MakcvmanbHas rmy6uHa WwnmgoBaHus......... 1 MM



OKBUBANEHTHbI YPOBEHb

aKyCTUYeCKOro AaBneHus A.................... 87 nb(A)
YpoBeHb aKyCTU4eCKoroAaeneHusA. ......... 98aB6(A)
[nanasoH konebaHms..............cccueeeene K=3aBb(A)

WUcnonb3yitTe uHanBuAayanbHble
cpefcTBa 3aluThI cnyxa!

YpoBeHb BUGpaumm obLmi.................... a,:<2,5m/c?
[OunanasoHKONeBGaHUS............cccecveeereennee.. K:1,5m/c?

3. CTAHOAPTHAA KOMMNEKTALNA

BHyTpu kopobku Bel Hangete cnegytowime
KOMMIeKTyoLwue:

1.Pyb6arHok CE123N c abpasnBHOI rnnb3oi
3epHucTocTbio Ne 40

2.MNepexogHuK Ans nbines3abopHoro
npucrnocoobneHus

3.MHcTpyKumMsA no ncnonb3oBaHuio

4. NONONHUTENBHBIE MHCTPYMEHTbI

2345510 abpasumsHas runb3a, kapbopyHg,
3epH.40

2345511 abpasmBHas runb3a, kapbopyHa,
3epH.50

2345512 abpasmBHas runb3a, kapbopyHg,
3epH.60

2345514 abpa3uBHasi rnnb3a, OKCUA, LMPKOHUS,
3epH.60

5. OMMMCAHWE U NPUMEHEHUE

Py6aHok CE123N — MHCTPYMEHT, KOTOPbIV
Nno3BOrAET BbIMOMHATL credytoLme BUabl
paboT: NNOTHWLKME, pecTaBpaLMOHHO-
BOCCTaHOBUWTENbHbIE, KOpabnecTpouTensHbIe.
OH ocHalLeH nepegHe U 3aHel NogoLBamy,
KOTOpble NO3BOMNSAT perynMpoBaTtb paguyc
pybaHka Ans agantauum ero K WwiMdgoBaHuo
BOMHYTbIX U BbIMYKMbIX NOBEPXHOCTEN. OTOT
pybaHok cneumaneHo paspaboTtaH Ans
LLIEBUHIOBaHWSA UN LLNNGOBaHNSA CreayoLwmx
MartepuanoB: ApeBECUHbI, TAaKNPOBAHHOTO
fepesa, MHOTOCIMIONHON APEBECUHbI, MSATKUX
nopopa ApeBeCUHbI, a Takke TakMx maTepuarnos
Kak donbpornacc v yrnennactuk, BAHUN 1
nonuacrep.

[Ina pocTwxkeHust onTMmanbHOro pesynesrarta
paboTtaiTe pybaHkom HE Haxunmas, ato
NPUBOAUT K CHUXXEHUIO CKOPOCTU U Neperpyske.
Py6aHok ocHalleH nepexogHUKoM Anis
nogcoeavHeHns K nbine3abopHsiM
NpucrnocobneHnsm, oH NoaxoauT Ans
ncnonb3oBaHus ¢ nbiniecocamm AS182K,
AS282K, a Takxke opyrMm cTaHAapTHbIM
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NPOMBILLUNIEHHBIM MbINe3abopHbIM
npucrnocobnenvem 6446073. ns
noAcoeaVHeHNs NepexodHuka yaanvTe
KpenexHbii anemeHT A (puc. 1) ¢ nomMoLLbo
BMHTOB B 1 ycTaHOBWTE NepexodHuK B
nocafovHoe MecTo.

6. BKINIOYEHME U OCTAHOBKA MALLUHbBI

Py6aHok ocHalleH 6nokunpytoLLen KHONKomn
6e3onacHocTu, KoTopasi No3BonseT n3bexarb
Cry4anHOro BKIHOYEHUS.

[ns Toro, YTo6bl BKMIOYNTL MALLVHY, HAXMUTE
Ha KHonkKy 6esonacHocty D 1 ogHOBpeMEHHO
kHOMKy E (puc. 2).

7. PETYIIMPOBKU

7.1. WNN®OBAHUE BOTHYTbIX
MOBEPXHOCTEM

MpomexyTouHoe wnudoBaHue.
YcTaHoBWTE COOTBETCTBYHOLLYHO MUHMIO R Ha
npeaBapvTensHoe WnndosaHue (puc. 3).
YctaHoBuTe rmybuHy ctpyra «0», ucnonb3sys
BUHT G (puc. 3).

3adukempyiTte nepegHioto nogowwsy H n
3agHioto 6a3oByto noBepxHocThb | (puc. 3) Ha
paauyc, 4yTb MeHbLUuiA obpabaTbiBaeMoro,
ucnone3ys BUHTHI J 1 K. YcTaHoBUTE xenaemyio
rnyOuHy LWNNMEOBaHNSA, NCMONb3Ys BUHT

G (puc. 3). Ans Toro, 4To6b! BLINOMHUTL
KPUBYIO, UCNONb3yWATE NepeaHIo NoAoLLBY
Kak nopgaepxvBatoLlyto 6ady ans Toro, 4Toob!
HavaTb cTpyr. [poaomkaliTe paboTy, NNaBHO
npubnmxasce K >xenaemomn NuHum.

PuHUWHOE WnndoBaHue.

[ns Toro, 4Tobbl BLINOMHATL LWNNGOBaHKE C
NOCTOSIHHOW FMy6BUHON Ha NPOTSXKEHUN BCen
ANWHBI BOTHYTOW MOBEPXHOCTW UNW BblAEpXaTb
MOCTOAAHHLIM OTAENOYHbIN LWar cTpyra,
npogenavTe cnegyioLiee:

YcTaHoBuTe rnybuHy cTpyra Ha «O», ncnonbays
BUHT G (puc. 4). Ocnabwms BuHTHI J 1 K, koTopble
YAEPXMBAIOT NepeaHioto nogoLwsy H u 3agHioo
nogowwsy | (puc. 4). PaamecTuTe pybaHok

Ha NOBEPXHOCTb, KOTOPYLo cobnpaetech
wnmdoBaTth, HAXMUTE Ha pybaHOK Takum
obpa3om, 4ToObl NepefHas 1 3aQHAS NOAOLLBbI
coBManu ¢ KpUBoW, 3adUKCMPYNTE NX B 3TOM
nonoxeHun suHTamu J 1 K (puc. 4). Yoegutecb
B nMapannenvave nepefgHen n 3agHew NoaoLB,
NMPOBEPUB MX MO YPOBHIO PUCKN HaNpaBnsoLLen
L Ha cToike M (puc. 4) no o6e CTOpPOHbI
pybaHka. N HakoHeLl, ycTaHOBUTE Xenaemyio
rny6uHy cTpyra c nomoLbto BuHTa G (puc.

4). Vicnonb3yiiTe nepeaHIolo NnogoLBy Kak



nogaepxueatoLlyto 6asy ans Toro, 4Tobbl
HauyaTb cTpyr. [pogomxarite paboTy, NnaBHO
nepemetlas wWnudosaTens A0 MNOMHOM ero
3axo4a Ha 3aroToBKY.

7.2. WJIN®OBAHME BbINYKIbIX
NOBEPXHOCTEM

MpomexyTouHoe wnudoBaHue

YcTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLYIO NMHMIO R Ha
npegsaputensHoe wnudosaHue (puc. 3).
Ocnabbre BUHT J 1 ycTaHoBWTe rnybuHy cTpyra
«0», ucnonesys BuHT G (puc. 3), 3adukcmpynte
NnoJoLLBY B HYXXHOM MOMIOXEHUW BUHTOM J B
ropu30HTanbLHOM NonoXxeHun (puc. 5).
MocTaBbTe py6aHOK Ha 3aroToBky. YcTaHOBUTE
Ha 3agHtoto nogowsy | (puc. 5) paguyc, 4yTb
HonbLumnin obpabaTtbiBaemoro, 3adpuKcupyinTe ero
BuHTOM K (puc. 5).

YcTaHoBWTe xenaemyto rmybuHy wnudosaHus,
ucnonb3yst BUHT G (puc. 5). Onsi Toro, 4Tobbl
BbINOSHUTB KPUBYIO, CMONb3YNTE N NEPEAHIo U
3a7HI00 NOAOLLUBY Kak nogaepXxvsatoLLyto 6a3y
Ans Toro, 4Tobbl Ha4aTb CTpyr. B 3aBncMmocTu
OT TOro, Kakol nogoLwBol yaobHee B JaHHON
cutyauun. M kakas MoXeT nepeaBuraTbes
NnaBHO Tak, Kak NnokasaHo Ha pwc. 5.
PuUHUWHOe WwnudoBaHue.

[insa Toro, 4To6bI BEINONHATL WNUGOBaHNE C
NOCTOSIHHOM FNMyGUHON Ha NPOTSKEHUW BCEN
ANWHBI BOTHYTOW NOBEPXHOCTM UNW BblAEPXKaTb
NOCTOSIHHBIM OTAEMOYHbIV LIar cTpyra,
npopenavTe cnegytoLlee:

YctaHoBuTe rmybuHy ctpyra Ha «0», ncnonb3ys
BUHT G (puc. 6). Ocnabus BuHTHI J 1 K, koTopble
YOEPXKUBAIOT NepeaHiolo nogoLwsy H n 3agHioo
nogowsy | (puc. 6). PaamecTtute pybaHok

Ha NoBepPXHOCTb, KOTOPYIO cobrpaeTech
LwnudpoBaTb, HaXMUTE Ha pybaHOK Takum
obpa3om, 4TOObI NepeaHsIA U 3aAHAS NOAOLLBbI
COBManu ¢ KpUBoW, 3adUKCUPYNTE NX B 9TOM
nonoxeHun BuHTamm J 1 K (puc. 6). Yoegutecb
B Napannenuame nepegHen 1 3agHen nogoLuB,
NPOBEPUB WX MO YPOBHIO PUCKN HanpaensoLein
L Ha cToiike M (puc. 6) no o6e CTopoHbI
pybaHka. M HakoHel, yCTaHOBUTE Xenaemyto
rmy6uHy cTpyra ¢ nomoLubto BUHTa G (puc.

6). Vicnonb3ynte nepeaHio0 NOAOLLBY Kak
noaaepxuveatoLLyto 6asy ans Toro, 4Tobbl
HauaTb cTpyr. MNpogomxaiite paboTy, NNaBHO
nepemetuas WnudosaTenb A0 MOMHOM ero
3axo4a Ha 3aroToBKY.

7.3. WIN®OBAHME HA MNOCKUX
MOBEPXHOCTAX

Ocnabbte BUHTHI J 1 K (puc. 7) ans Toro, 4Toobl

pa3bnoknpoBaTb NOAOLUBLI U3 NONIOXEHNS ANs
paboT Ha KPMBOMMHENHbIX MOBEPXHOCTSIX.
YcTaHoBuTe nepeaHtolo nogowsy Ha "0" BUHTOM
G (pwuc. 7).

[MocTaBbTe pybaHOK Ha NMOCKY0 NOBEPXHOCTb,
KoTopyto cobmpaeTech LWNUGOBaTh, HAXXMUTE

Ha pybaHoK Takum o6pa3om, YTobbl 3aaHASA
noJoLLBa CoBMana c MiockoCTbiO; 3aTAHUTE BUHT
K (puc. 7). YcTaHoBWTE nepeaHtoto nogowwsy H
Ha xenaemyto rnybuHy WnudoBaHUs, UCNONb3ys
BUHT G, 1 3adpuKcupynTe BUHT J B 3TOM
nonoxeHuu (puc. 7).

8. BAMEHA ABPA3VBHOW I'Ib3bl (PONUKA)

OTknounTe MalluHy npexae,
YyeM BbINOSHATbL Kakne-nu6o

PEeMOHTHbIe paGOTbI.

YT06bl 3aMeHUTb abpasvBHYHO rMIb3y,
npopenaiite cneayioLyee:

-ocnabbrte pbiyar N (puc. 8)

-CHUMWTE 3aLMTHBIN koXyx O (puc. 8),
npefBapuTEnbLHO NOAHWMAs ero 3a NeTno A0
Tex nop, noka abpasvsHas rmnb3a PHe Byaet
poctynHa (puc. 8)

-ocnabuTb 3anupatomin BUHT Q (puc. 8)
-yoanuTb abpasusHyto runb3y P (puc. 8),
noTsiHyB ee BOOK

Y6eauTtecb B TOM, YTO ponuKkoBasi
ronoBka S (puc. 9) He nmeeTt
3ayceHLeB, NbINY U T.N., Npexae
YyeM BCTaBUTb HOBYIO abp.rmnb3ay.

Mpexae Yem ycTaHOBUTL HOBYIO abp.rmnb3y
Takke ybegutech B ToM, 4To Konbua T un U (puc.
9) B XOpOLLEM COCTOSIHUM U HE UMEIOT LiapanuH
1 3ayCeHLEB 1 NPaBUMbHO CUASAT B MOCaA0YHOM
mecTe.

BcraBbTe HOBBINM ponuk (Tunb3y), npogenanTe
BCIO MpoLeaypy B 06paTtHOM nopsiake.

9. 3SAMEHA 0-OBPA3HbIX AETANEW

Ecnu Bbl 3ametunu, yto O-obpasHble getanm
BbILLNW U3 CTPOSI, HEOBXOAMMO NX 3aMEHUTb
cnegyoLLmm obpasom:
-oTKpyTUTE ramky Q, cHumuTe getans V un
O-obpasHyto getanb T (puc. 9). 3ameHute nx
HOBbIMM opurnHanbHbiMu pupmbl VIRUTEX.
-yaanute O-o6pasHble getanu U 13 nx
nocafo4HbIX XenobkoB 1 aetanu V, 3aMmeHnB
MX Ha HoBble opurnHanbHble pupmbl VIRUTEX
(puc. 9).
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10. SAMEHA NMOJAIOLLErO PEMHA

Bcerpa otkntoyvanTe py6aHok oT
ceTu nepea BbINMONMHEHNEM KaKux-
NGO PEMOHTHbIX onepauui.

OtkpyTtute BUHTLI W (puc. 10) n cHumunTe
3aLUMTHBIN KOXYX X. 3aMeHuTe BbllleaLwmnin

13 CTPOsi peMeHb Y HOBbIM OpUrMHarbHbLIM
dupmel VIRUTEX, ybeamsLumce B TOM, 4TO

OH NpaBUIbHO «cenx». ByabTe OCTOPOXHbI,
HacaxuBasi ero Ha 3y6OLpl LIKMBa, He NpunaranTe
yCUnun.

11. YCTAHOBKA LLETOK U KOJIJIEKTOPA

Bcerpa otkntovanTe py6aHok ot
ceTu nepes BbINONHEHUEM KaKnX-
NMGO PEMOHTHbLIX OnepaLuii.

LLleTka gormkHa ObITb 3aMeHeHa, ecnn ee AnvHa
poctuma 5 mm. (puc. 9)

BblweaLwas n3 cTpos weTka AormkHa bbITb
3aMeHeHa crieayoLwymM obpasom:

OTBUHTWTE YepHble dmkcaTopbl Z (puc.

9) 1 yaanuTe N3HOLLEHHbIE LLETKU 13
HanpasnswLlen. 3aMmeHnTe ee HOBOM
opurnHansHow dpupmbl VIRUTEX, y6eamslumnce
B TOM, YTO LLETKa CKOMb3uT cBo60AHO B
HarnpaensLLen.

YcTaHoBUTE (PMKCATOPLI HA NpPEeXHee MecTo,
OCTaBbTe MalUMHY Ha XOIOCTOM XOAY Ha 15 MUHyT,
4TOObI YOEeauTbCS B TOM, YTO LUETKV NPaBUIbHO
«cenmy.

Heo6xoaumo npoBepsTb

& COCTOSIHME BLIXOAHOTO
OTBepCTUSA KoMrekTopa, U npu
Heo6X0AUMOCTH OCYLLECTBIATL

€ro peMOHT B (PUPMEHHbIX
cepBUcHbIx ueHTpax VIRUTEX.

12. YUCTKA MALLUHbI

OyeHb BaXKHO YNCTUTb MaLUMHY KaXabll AeHb
nocne paboTbl, NpoAyBas CyXUM BO34YXOM.
CopepxuTe Kabernb B XOPOLUMX YCIIOBUSIX.

He 3akpblBaTh BbIEHTUNSILMOHBLIE OTBEPCTUSA
MaLLMHbI.

13. YPOBEHb BUBPALIUM U LUYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUGpaLum 3Toro ycTponcTaa

Obinn n3mMmepeHbl B COOTBETCTBUN C
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eBponenckum ctaHaaptom EN 60745-2-14

n EN 60745-1 n cnyxaTt ocHOBaHWeM Ans
CpaBHEHMWS C APYrMMN MalLUMHaMK ¢ NogobHbIMK
XapakTepucTukamu.

O603HayYeHHbI ypoBeHb BUGpaLunm bbin
onpeAeneH Anst OCHOBHbIX onepauuin 1 MOXeT
UCMOMb30BaTbCH Kak Ha4yanbHoe 3HavyeHue ans
TOro, YTOObl OLIEHUTbL PUCKM, BO3HUKAKOLLME
BcrefcTtaue Bubpaummn. OgHako, konebaHus
MOTYT LOCTUrHYTb YPOBHEN, KOTOPbIE
OTNINYAIOTCHA OT OOBSABMNEHHOIO 3HaYeHUs Npu
OpYrvx yCrnoBusx aKcnnyatauum, ¢ opyruMmm
WHCTPYMEHTaAMM UNN C HEAOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKUM OBCy)XMBaHNEM YCTPOMCTBA
U1 ero NpUCrnocoobneHnin, 4ocTUras HaMHOro
6onee BbICOKOW BENMUYMHBI B pe3yrnbraTte Lukna
paboTbl nnn cnocoba, KOTOPbLIM UCMONb3YETCS
YCTPOWCTBO.

Heobxoonmo npuHATL Mepbl No obecneyeHunto
6e3onacHoOCTU nonb3oBaTens OT NOBbILLEHHOWN
BMOpaLumm, Hanpumep, NoaaepXaHne
YCTPOWCTBA B YNCTOTE M CBOEBPEMEHHOE
TeXHUYeckoe obcnyxvBaHve yCTPONCTBa,
NpUCMNoCcOBNeHNn N MHCTPYMEHTA, a Takke
opraHusaums NpoJOIHKMTENbHOCTM LIMKIOB
paboTbl (Hanpumep, onepaunoHHOe BPeEMS Nop,
HarpysKkoW 1 Bpems NpocTos, T.K. COKpaLLeHne
MoCrneaHero MOXeT CYLLEeCTBEHHO BNUATb Ha
ypoBeHb Bubpaumn).

14. TAPAHTHUA

Bce nsgenus dmpmel VIRUTEX nmetot
rapaHTuio 12 MmecsiLeB C MOMEHTa NOCTaBKU.
[apaHTuAa He pacnpocTpaHseTcs Ha yulepb

UN1 NOBPEXAEHUs!, BO3HUKLLMNE B pe3ynbTrate
HEKOPPEKTHOro UCMONb30BaHUS Unn
€CTeCTBEHHOro n3Hoca nsgenusi. Jlrobon pemMoHT
[OMKEH BbINOMHATLCS HA YNONHOMOYEHHbIX
cTaHumsx Texobcnyxmeanus VIRUTEX.

15. NEPEPABOTKA 3NIEKTPOOBOPYAOBAHUA

Hukorga He yTunuanpynte
anekTpoobopyaoBaHme ¢ GbITOBbIMY OTXOAAMM.
O6opynoBaHuWe, ocHaCcTKa U ynakoBKa JOIKHbI
nogsepraTbcsi nepepaboTke, MUHUMU3NPYIOLLEN
noboe oTpuuaTensHoe BO3OeNCTBYE Ha
OKpy>KatoLLyto cpeay. YTunusaumio Heobxoammo
NpOV3BOAUTL B COOTBETCTBUM C MpaBmnamu,
[eVCTBYIOLMMMY B Ballen CcTpaHe.

[ns ctpaH, Bxogsawmx B EBponeickuin Coto3

M CTPaH C CUCTEMOMI CenekTMBHOro cbopa
OTXO[0B:

Ecnun HuxenpuBeaeHHbI CMMBOI yKa3aH

Ha NpoAyKTe UMW B COMPOBOXAAoLLEN
[OOKyMeHTaLmMK, B KOHLIE CPOKa ero



MCMNOSMb30BaHUS 3arnpeLlaeTcs yTunusaums
[aHHOro N3Aenusa COBMECTHO C GbITOBLIMU
oTxo4amu.

B cootBeTcTBUM ¢ EBpOnerickon [iupektuson
2002/96/EC, nonb3oBaTesib MOXET YTOYHUTb
y npoAasLa Unu COOTBETCTBYHOLLUX MECTHbIX
BracTew, rae 1 Kak MOXHO yTUNn3npoBaTb
AaHHoe usaenve 6e3 Bpeaa Ans oKpyxxatowen

cpefbl ¢ Lernbio ero 6esonacHol nepepaboTky.

dupma VIRUTEX ocTaensier 3a cobon npaso
Ha BHECEHVEe U3MEHEHNI B CBOM n3genus 6es
npeaBapuTenbHOTO YBEAOMIIEHNS.

POLSKI

(PATRZ STRONA 29, 30)

1. NSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA URZADZENIA SZLIFUJACEGO

Nalezy doktadnie przeczyta¢
INSTRUKCJE OBSLUGI oraz

zalaczong INSTRUKCJE ZASAD
BEZPIECZENSTWA przed
przystapieniem do pracy z
urzadzeniem.

W dokumentacji urzadzenia
znajdziesz OGOLNA INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA. Upewnij sie,
Ze jg dobrze zrozumiates zanim
przystapisz do pracy z urzagdzeniem
po raz pierwszy.

Zachowaj oba zestawy instrukcji na
przysztosc.

1. Przed podtgczeniem urzadzenia do zrodta
zasilania nalezy sie upewnic¢, ze napigcie
odpowiada podanemu w charakterystyce
urzadzenia.

2. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnic, ze watek szlifujgcy jest doktadnie
zamocowany i nie ociera innych czesci

urzgdzenia.

3. Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sie
upewni¢, ze na szlifowanym elemencie nie

ma pozostatosci gwozdzi lub ostrych katow na
powierzchni, ktére podczas szlifowania mogtyby
uszkodzi¢ watek szlifujgcy.

4. Nalezy zawsze trzymac dtonie z dala od
szlifowanej powierzchni oraz trzymaé urzadzenie
za pomocg uchwytu.

5. Pyly powstate podczas szlifowania mogg by¢
toksyczne oraz szkodliwe dla zdrowia, dlatego
konieczne jest podigczenie urzadzenia do
kolektora pytu.

6. Zaleca sie takze uzywanie kolektora dla
przedtuzenia zywotnosci watka szlifujgcego.

7. Nalezy odczeka¢ az urzadzenie catkowicie sie
zatrzyma przed odtozeniem go lub schowaniem.
8. Nalezy odigczy¢ urzadzenie od zrddta
zasilania przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac manipulacyjnych przy urzadzeniu.

9. Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy nosi¢
zatyczki do uszu (Patrz rozdziat 13).

10. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
VIRUTEX.

2. DANE TECHNICZNE

Obrotybezobcigzenia............ccoceveeenne 16.500/min
Szeroko$¢ szlifierki........ccoovvvvnieniieiennn. 81mm
Max.gtebokosc¢szlifowania...

jeststataprzyptaszczyznieA......................
AkustycznasitadlaptaszczyznyA... .
Odchylenie..........coooeiiiieieeeeee e =

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Catkowitawartoséwibraciji................... a,:<2,5m/s?
Odchylenie.......cccoooeiiieiiiiieieeeee, K: 1,5 m/s?

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

W opakowaniu znajduje sie nastepujgce
wyposazenie:

1. CE123N Strug $cierny z zamontowanym
watkiem $ciernym gr. 50.

2. Dysza kolektora odpadow

3. Instrukcja obstugi

4. NARZEDZIA

Kod opis
2345510 Watek Scierny gr. 40 Karborund
2345511 Watek scierny gr. 50 Karborund
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2345512 Watek $cierny gr. 60 Karborund
2345514 Watek $cierny z tlenku cyrkonu gr. 60

5. OGOLNE INFORMACJE

Strug scierny CE123N jest narzedziem,
pomocnym przy pracach ciesielskich,
monterskich, restauratorskich i stoczniowych.
Narzedzie wyposazone jest w przedni slizg

i tylng podstawe, ktérych dostosowywany
promien umozliwia przystosowanie sie
urzgdzenia do szlifowania wypuktych oraz
wklestych powierzchni. Jest specjalnie
zaprojektowane do strugania i /lub szlifowania:
drewna, lakierowanego drewna, warstwowego
drewna, miekkiego drewna oraz takich
materiatéw jak widkno szklane i wzmocnione
wiékno weglowe, winyl oraz poliester zywiczny.
Dla osiggniecia najlepszych wynikéw, nie
uzywac sity podczas pracy, doprowadzajgc do
zwolnienia obrotéw i predkosci.

Urzadzenie jest wyposazone w podtgczenie
kolektora odpadow, ktére moze by¢ podigczone
do kolektora odpadow AS182K, AS282K lub
inny przemystowy odpowiednik wyposazony

w STANDARDOWA KONCOWKE DO
PODLACZENIA KOLEKTORA ODPADOW
(REF.6446073).

Aby zamontowa¢ podtgczenie kolektora
odpadow, nalezy zdjgé element wylotu
przewodnika A (Rys.1) uzywajgc srub B i
zamontowac kolektor odpadéw w odpowiednim
miejscu.

6. WLACZANIE | WYLACZANIE URZADZENIA

Strug jest wyposazony w wyjmowany do
gory przycisk bezpieczenstwa, aby unikngé
samoistnego wigczenia urzgdzenia.

Aby wigczy¢ urzgdzenie, nalezy nacisng¢ w
dot na przycisk bezpieczenstwa D podczas
naciskania przycisku E (Rys.2).

7. DOSTOSOWANIE
7.1. SZLIFOWANIE WKLESLYCH POWIERZCHNI

Przyblizenie szlifowania.

Nalezy narysowac linig¢ odniesienia R dla
przyblizenia szlifowania (Rys.3).

Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia na ,0” uzywajgc gatki
G (Rys.3). Dostosowac¢ ptoze H i podstawe

I (Rys.3) do promienia nieco mniejszego niz
ma by¢ zastosowany, uzywajgc gatki J i K
(Rys.3) ustawi¢ ptoze na pozgdanej gtebokosci
ciecia uzywajac gatki G (Rys.3). Przystgpi¢ do
szlifowania nieréwnosci, uzywajac ptozy jako
drugoplanowej powierzchni przystepujac do
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ciecia. Nastgpnie pracowac nieprzerwanie na
szorstkich powierzchniach zgodnie z naniesiong
linig odniesienia.

Wykonczenie szlifowania.

W przypadku szlifowania o statej grubosci
wzdtuz wklestej powierzchni lub wykonujgc

pas wykonczeniowy, nalezy postepowac w
nastepujacy sposob:

Ustawi¢ gtebokos$¢ na ,0” uzywajac gatki G
(Rys.4). Poluzowa¢ gatki J i K mocujace ptoze.
Przytrzymac¢ podstawe | (Rys.4). Umiesci¢
szlifierke na powierzchni, ktéra bedzie
szlifowana, naciskajgc tak aby ptoza H i
podstawa | dopasowaly sie do niej, umocowac
je za pomocg gatek J i K (Rys.4). Sprawdzi¢
réwnolegtos¢ ptozy i podstawy sprawdzajac, czy
ten sam poziom wskazany jest na przewodniku
L na rozpérkach M (Rys.4) po obu stronach
szlifierki.

Wreszcie ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia za
pomoca gatki G (Rys.4).

Przy szlifowaniu fragmentéw, uzywac¢ ptozy jako
réwnolegtej powierzchni przy rozpoczynaniu
ciecia, stopniowo przesuwajgc podpore na catg
powierzchnie w miare postepu.

7.2. SZLIFOWANIE WYPUKLYCH POWIERZCHNI

Przyblizenie szlifowania

Nalezy narysowac lini¢ odniesienia R dla
przyblizenia szlifowania (Rys.5).

Poluzowaé¢ gatke J, ustawi¢ gtebokosé

ciecia na ,,0” uzywajgc gatki G i przekreci¢
ptoze w miejscu uzywajgc gatki J do pozyc;ji
horyzontalnej (Rys.5).

Umiesci¢ szlifierke na fragmencie, ktéry bedzie
szlifowany. Nalezy ustawi¢ podstawe | (Rys.5)
w nieco wigkszym promieniu niz szlifowany
element, nastepnie przymocowac jg za
pomoca gatki K (Rys.5). Dostosowa¢ pozgdang
gtebokos¢ ciecia uzywajac gatki G (Rys.5).
Przy szlifowaniu nieregularnych powierzchni,
takze nalezy uzywac ptozy lub podstawy jako
drugoplanowej pomocniczej powierzchni
rozpoczynajgc szlifowanie, w zaleznosci od tego
co jest bardziej dogodne w uzyciu. Szlifierke
nalezy przesuwac powoli tak aby wsparcie byto
na koncach blisko watka szlifujgcego jako wzoru.
Wykonczenie szlifowania.

W przypadku szlifowania o statej grubosci
wzdtuz wklestej powierzchni lub wykonujgc

pas wykonczeniowy, nalezy postepowac w
nastepujacy sposob:

Ustawi¢ gtebokos$¢ na ,0” uzywajac gatki G
(Rys.6). Poluzowac gatki J i K mocujgce ptoze.
Przytrzymac¢ podstawe | (rys.6). Umiescic¢



szlifierke na powierzchni, ktéra bedzie
szlifowana, przystosowujgc do niej ptoze

H i podstawe |, nastepnie umocowac jg
odpowiednio za pomocg gatek J i K (Rys.6).
Sprawdzi¢ réwnolegtos¢ ptozy i podstawy
sprawdzajgc, czy ten sam poziom wskazany jest
na przewodniku L na rozpérkach M (rys.4) po
obu stronach szlifierki. Dostosowaé pozgdana
gtebokos¢ ciecia uzywajac gatki G (Rys.6).

Przy szlifowaniu fragmentéw, uzywac ptozy jako
réwnolegtej powierzchni przy rozpoczynaniu
ciecia, stopniowo przesuwajgc podpore na catg
powierzchnie w miare postepu.

7.3. SZLIFOWANIE PLASKICH POWIERZCHNI

Poluzowa¢ gatki J i K (Rys.7) w przypadku
wyzwolenia przedniej ptozy i podstawy od
rozporek krzywizny.

Ustawi¢ ptoze H na ,0” uzywajac gatki G (Rys.7).
Umiesci¢ szlifierke na ptaskiej powierzchni

i naciska¢ w dot na tylnej czesci podstawy

1, tak aby przystosowa¢ do horyzontalnego
szlifowania.

Nastepnie przykreci¢ gatke K (Rys.7). Ustawi¢
ptoze H na pozgdanej gtebokosci szlifowania
za pomoca gatki G oraz dokreci¢ gatke J w
odpowiedniej pozycji (Rys.7).

8. WYMIANA WALKA SZLIFUJACEGO

Nalezy odtaczy¢ urzadzenie od
zrodta zasilania przed pracami
dostosowawczymi.

W przypadku wymiany watka Sciernego nalezy
postepowac tak jak to opisano ponizej:

- poluzowa¢ gatke N (Rys.8);

- zdja¢ ostone O (Rys.8), najpierw luzujac jg
uchwytem i obracajagc dopoki watek szlifujgcy P
nie bedzie odstoniety (Rys.8)

- poluzowa¢ nakretki Q (Rys.8)

- zdja¢ watek szlifujgcy P 9rys.8), zsuwajac go
w bok.

S (Rys.9) jest czysta od wiorow,
zanieczyszczen, itp. przed
zamontowaniem nowego watka.

f Upewni¢ sie, ze gtowica watka

Przed zatozeniem nowego watka, nalezy takze
sprawdzi¢ uszczelnienia pierscienia-O T-U
(Rys.9), czy sg w dobrym stanie i nie maja
Sladow pekniec¢, ubytkow oraz znajdujg sie na
swoich miejscach.

Zamontowa¢ nowy watek, w odwrotny sposéb
jak dokonane demontazu.

9. WYMIANA USZCZELNIEN PIERSCIENIA-O

Zauwazono, ze uszczelnienia pierscienia-O
zuzywajg sie, nalezy postepowaé w nastepujgcy
sposob aby je wymieniac:

- zdja¢ nakretke Q, naktadke zaciskowag Vi
uszczelke pierscienia-O T (Rys.9), nastepnie
zastgpi¢ je oryginalnymi uszczelkami VIRUTEX.
- wyjg¢ uszczelki pierscienia-O U z ich rowkéw
w gtowicy watka S i naktadke zaciskowg V,
nastepnie zastgpic¢ je oryginalnymi uszczelkami
VIRUTEX (Rys.9).

10. WYMIANA WALKA TRANSMISYJNEGO
Odkreci¢ sruby W (Rys.10) i zdjg¢ ostone X.
Wymieni¢ wytarty pas Y na nowa oryginalng
czes$¢ VIRUTEX, uwazajgc aby zamontowac¢ go
dokfadnie na bloku kot zebatych, nie na site.

11. UTRZYMANIE SZCZOTEK | KOLEKTORA

Nalezy odlaczy¢ urzadzenie od
zrodta zasilania przed pracami
dostosowawczymi.

Szczotki powinny by¢ wymieniane, gdy osiagng
minimalng dtugos¢ 5mm (Rys.9).

Wymiana szczotek:

Nalezy odkreci¢ czarne nasadki Z (Rys.9)

na ostonie i zdjgé szczotki z przewodnika.
Nastepnie nalezy zastgpi¢ je nowymi
oryginalnymi czesciami VIRUTEX, upewniajac
sie, Ze przesuwajg sie one swobodnie wewnatrz
przewodnikéw. Przykreci¢ sruby i zatozy¢
nasadki ochronne.

Zaleca sie po dokonaniu wymiany szczotek aby
urzgdzenie zostato uruchomione na ok. 15minut
bez obcigzenia.

W przypadku zauwazania na
pierscieniu przepalen lub innych
uszkodzen nalezy odda¢ go do
serwisu VIRIUTEX.

12. CZYSZCZENIE URZADZENIA

Wazne jest, aby wyczysci¢ dokladanie

urzadzenie, po pracy przy wilgotnym powietrzu.

Nalezy utrzymywac kable zasilajgce w idealnym

stanie.

Nalezy utrzymywa¢ otwory wentylacyjne

urzgdzenia oraz otwory chtodnicze czyste oraz
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nie zatkane.

13. POZIOM HALASU | WIBRACJI

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji
opisywanego urzgdzenia zostaty dokonane
zgodnie ze standardem europejskim EN
60745-2-19 i EN 60745-1 i stuzg jako punkt
odniesienia przy poréwnaniach z innymi
urzgdzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony
dla podstawowych zastosowan urzgdzenia i
moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowg
przy szacowaniu ryzyka zwigzanego z
wplywem wibracji. Jednakze, wibracje mogg
osiggna¢ poziomy, ktére bedg odbiegaty

od przedstawionej wartosci jesli warunki
zastosowania bedg inne, jesli zastosujemy
inne urzadzenia lub jesli urzadzenie, jego
ukiad elektryczny lub akcesoria nie beda
konserwowane we wiasciwy sposob. Wowczas
poziom wibracji moze osiggac¢ wyzsza wartosc,
w zaleznosci od wykonywanej pracy i sposobu w
jaki korzystamy z urzadzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibracji, takie jak dbanie

o to, aby urzadzenie oraz jego uktady byty
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okreséw pracy (czas pracy, gdy urzgdzenie jest
poddawane obcigzeniom oraz czas pracy, gdy
urzgdzenie nie jest poddawane obcigzeniom,
czyli nie jest uzywane, jako ze ograniczenie
czasu pracy bez obcigzenia moze miec istotny
wplyw na catosciowg warto$¢ oddziatywania).

11. GWARANCJA

Wszystkie produkty VIRUTEX posiadajg 12
miesieczng gwarancje od daty zakupu. Wszelkie
uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego
uzytkowania lub naturalnego zuzycia nie
podlegajg gwarancji. W przypadku jakichkolwiek
napraw nalezy skontaktowac sie z oficjalnym
posprzedazowym serwisem VIRUTEX.

12. UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego

razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj

sprzet, akcesoria i opakowania w sposaéb,

ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wptyw na srodowisko. Stosuj sie do przepisow
obowigzujgcych w Twoim kraju. Zastosowanie
w Unii Europejskiej oraz w krajach europejskich
stosujgcych selektywng zbiérke odpaddw: Jesli
ponizszy symbol pojawia si¢ na produkcie lub
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na dotaczonej do niego informacji, nie nalezy po
zakonczeniu okresu jego zywotnosci wyrzucac
go wraz z innymi odpadami pochodzenia
domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sig¢ ze
sprzedawcg, od ktérego nabyt produkt lub

z odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby
dowiedzie¢ sig gdzie oraz w jaki sposéb moze
odda¢ zuzyty produkt do bezpiecznej, przyjaznej
Srodowisku utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do
modyfikowania swoich urzadzen bez
wczesniejszego uprzedzenia



SUPERFICIE CONCAVA

SUPERFICIE CONVEXA

SUPERFICIE CONCAVA

SUPERFICIE CONVEXA

J

SUPERFICIE HORIZONTAL
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Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.

2396437 062022

Virutex, S.A.
/m Av. de la Llana, 57
08191 Rubi (Barcelona) (Spain)

www.virutex.com



